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NOTA DEL EDITOR

Algunas tecnicas de escuiura
pueden resullar peligrosas, sobre
bdo 'a soldadura. Al Ltikzar
herrarmentas. tanio eléciicas como
manuales, o cuaquier oo wensilio
a5 aconseable lomar las maxmas
precaucionss, leer delenidamente
las wsiruccicnes de empleo y
prolegerse con las préndas y los
accesorios adecuados oo
medida de seguidad. Aigunos
Productos quimicos SN 1xicos yo
COMOSIVOS, por 0 tanto, ramién es
necesano lomar precauciones al
manianos hay queseguir las
nsirucciones del fabncanie,
guardarlos et un lugar sequro y &n
recipientes no desknados al
almacenae de aimenios vy
claramante sliquetados,
mantersendolos Juera daf alcance

de los Wios. Anies de empezar a
tabajar cudquier écnica hay que
consuliar Ias recomendaciones de
segundad o precauciones. Algunos
malenales, accesodn s del equipo y
piezas acabadas senen un peso
considerable, de mModo que es
conveniente levantarks correcta.
menie para no sobrecargar [a
espalda

Por o que se refiere a lag tacnicas
que = menconan en este ko, las
indicaciones. 1a nformacion y lgs
COMSe|0s que 56 dan son
abgolutaments feles, exactos ¥
precisos. Sinembargo, & autor, of
proptetare de los darechos del
co_pwight ¥ &l editor no quedaran
8upslos a responsabilidad kegal
dguna como consecuencia de
ErOIes U OMisiones.




INTRODUCCION

Hacer una escultura, € arte de manipular los
materiales para crear formas tridimensionales, es
una experiencia muy grata, intensa y llena de
satisfacciones. Es una actividad intrinseca a la
naturaleza humana que se remonta a la pre-
historia, cuando la piedra se tallé por primera vez.

La talla y el modelado son las técnicas
tradicionales que se han empleado en escultura,
Sin embargo, desde principios del siglo Xx, se han
introducido nuevas técnicas y nuevos materiales,
amplidndose extraordinariamente la gama de
posibilidades al alcance del escultor.

Las técnicas que se describen en este libro se
basan en mi experiencia docente y proporcionan
una sélida base de partida para que uno pueda
desarrollar sus propias habilidades escultéricas.
Quien nunca haya realizado una escultura,
siempre encontrara una técnica con la que




iniciarse en esta especialidad artistica. mientras
que aquellos escultores que posean una mayor
experiencia descubrirdn todo un abanico de
posibilidades con Nuevos materiales y nuevas
técnicas. El proceso de realizacion de una
escultura supofe una dedicacién intensiva Y lleva
tiempo v, a lo largo de este proceso. €] escultor se
vera obligado a desarrollar ciertas tareas que no
son intrinsecaMente creativas, incluso puede
llegar a preguntarse pot qué empez6 la escultura.
Sin embargo, § se planifican todos 05 pasos a
sequir antes de empezar a trabajar ¥ se siguen
metédicamente. € artista se sentird menos
abatido. De cualquier forma. a

finalizar la obra. su esfuerzo
habra merecido realmente a
pena, tal y como me ha
demostrado la experiencia de
ensefar estas técnicas a mis
alumnos alo largo de los afios.




@ MATERALFS

MATERIALES

Los materiales necesarios
Pertenecen a cincd calegorias
generales; escultura. fabricacién
de mokles, ensamblaje y fijacian,
reparacion y eoloracisn fmuestra
enpag 8111

—Entre bs materiales de escul-
lyra se incluyen 10s siguientes:
arcilla, papier-méaché. madera,
Piedr a. bloque de horigén, yeso
para vaciadas. acero dulce y
chapas de acero. Las esculluras
ensambladas pueden realizarse a
partir de madcras blandas de
diversas formas y tamanos, tante
con una supefliCic preparada
como basta, varillas huecas para
moniajes y contrachapados. En
fos ensamblados se utilizan mate-
riales de uso cotidiano,

Ademas de la cola, pueden ser
necesarios algunos de los
siguientes maieriales de fijacion:
tacos de madera para ensamblar
piezas de madera; tornjllos; yn
taco de plastico de los que se
usan en la construccitn y que se
infroducen en un orificio
taladrado para mantetier firme-
mente ¢ tormlflc en sy sitio;
tirafondos para acoplaf grandes
piezas de madera: afandelas,
tuercas y varillas de acero filetea-
do que facilitan un método versd-
ol para fijar diversos materiates:
g apones en U, que fifan ¢ hilo de
aluminio awna 1abla de modelado
©a up sopoafte vertical de madera
del cabezal de la armadura.

Exrstendos wpos de arcilla cuya
uthzacion es aconsejable: una
argilla €on parliculas de ar cilla
relractana igrog). apropeada para
grandes esculturas; 1arcila blanda
adecuada pata modelados sobne
una armadwa en ks gue la otva
debera vaciarse en olfo material,
pequenas detales y esculturag de

5 La madera de abedul o chopo es
una buena eleccidn pam ios

taladores principiantes, ya que es
faci de talar y modelar,

modetar.4 Elpapier-méché sa
elabora con tas de papel de
periddico y cola de papel pintado,

menor envergadura. 2 La barbotina
83 wna mexla de arclla y agua
3B gres es tacil de esculpr y

6 La resina de pokiésier debe
mezclarse con T un encurgcedor
Para Que adouera consistencia A
la mezcia resuliante sets pueden
afadk unos inos polvos de 8 metal
de aporte o un pgmento de oolor,
Esta mezcla se emplea para I
phmera capa del vaciado y asegura
que la superfice queds lefeda La
resina Comin para [as capas
posteriores se Utihza con 9 bira de
Yo para reforzar & material del
vaciado




PV B8wison fina malla da lino se
Sumerge en 1 yasq v so emplea
para revesir wn armazon antes del
modejado. Tambien se ulihza para
refarzar of y8£0.12 B caucho para
colada caliente es 1oneo para
réaprovechar los moldes de
Caucho. 9 Las placas de ladn se
usan para separar las secciones ge
Uy molde. ¥ H cemento aluminoso
Posee un allisimo grado e
enduracimiento, ¢s impermeable y
reproduce ah perfeccion los
detalles mas delicados dal oniginat.

& B alambre de duminio &5 muy
maleable y se dobla con fachidad
para adaptarse a las armaduras.
16 B alambre de Nigadura se une
muy bien con el alambre de
auminio 17 La espuma &
poliesureng expandido y las astilias
de madera Son materiales de
refieno que se adaptan perfecia-
menie ala forma del amazén,

MATERIALES @

e L L

8 Elagante desmoldante da
mokies solubte en agua 56 emplea
para reahzar vaciados con fesina.
¥ Los alcoholes metilicos se usan
para disolver Ia laca en escamas. -
20 La solugon de etanol constituye
un buen sustituto de 1a laca. Ambos
s5e emplean para sellar @l intetior dg
un molde antes de aplicar un jabén
blando, que as un agente
antiadherente

‘d




@ MATERIALES

5 La varila da laibn para solda s
usa con € un decapan®e especial
enla soldadura. 7 Las varillas de
acefo Con revesimiento de ¢cobre
pPara soldar se ulifizan en Jas
_ _ soldaduras por gas. Estas varillas
o & 9 se fabrican en distintos tamanog.

1 Conuna mas#la para madera de - 7]
dos componentes e pueden
rellenar Ios huecos de una escultura
ensamblada de madera. 2 Masillas
selladoras de slicona y maleriales
plasticos de ensambladura. 3 Las
masillas para decoracion se usan
para fellenar los huecos y las
grietas de una escultura de arcilla
refraciaria. 41a masila da
carroceria de automovil es ideal
para cubnr grandes huecos en la
superficie de una escultura o para
fijar y mantener una escultura en su
sitio ¢ s0bve una peana.

i Xa113712 W e
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8 Los inyectares o cargadores de
cola se emplean con una pistola de
encolado para papel, carlén y
madera 9 Cola para madera. 10
Los adhesivos de resina epoxidica
de dos componenies pegan
tuatquier material, Incuso e acero
y la predra. 11 Los remaches ce
punzon fesultan dtles para fijaruna
plancha de acero 0 de estano.

i - —— s
i T et
AT T T L L

£ E nitralg férrico y 1 el &ido

¢clorhidrico se emplean para tratar
g acero antes de colorearlo. Hay
que manipulartos conmucha pre-

¥ Los pigmentos en polvo &
elaboran en uma extensa gama de
colores. 15 Los tintes para madera
penelran en A superfice y realzan
d veleado de B madera, % La cera
de abejas hace resaltar las velas
de ura lalla. 17 Los bamices seltan

MATERIALES @

caucion, sequir ks instruccionas del
tabrcante, lavar prendas protec-
toras y consullar 1a legislacidn
relativa d wratamieno de residuos.

y abrdlantan cualquier superficie.
Se venden con acabados mates o
brilantes. 18 Las pinturas d dleo
pueden aplicarse directamente.

tal y como sden det 1wbo, o bian
ciuse con agua




@ MATERIALES

Los mat eriales v sus usos
Hoy en dia h esculiura pone a
disposicion del artista una amplia
gama d¢ materiales, aunque no
todos tienen un uso
especificamente escultérico
Algunos sblo pueden emplearse
con una determinada técnica
escultérica. mienilras que otros
adaptan a diferentes tlenicas.
Ademnas de los que se han
mancicnado. existen otros
maleriales inchspensables que
también pueden considerarse
productos basicos en un taller de
escultura; estableciendo un simil
cubinario podriamos decir que. s
bien algunas ingredientes na
constituyen la base principal de
un platc. sn ellos la recela
perderia todo su atractivo. Entre
estos materiales se incluye la
goma laca. ia cola blanca vinilica.
b tela de lino. k2 cinta adhesiva.
jabon blando, la barbotina.
aguarras, & alambre de ligadura,
los 1ornillos y los clavos.

MATERIAL TECNICA DISPONIBILICAD

Arcilla Modelada Los dos fpos basicos son la arciMa fina y econdmica, y ala que se ha
ahadido chamota

Escayola Fabrncacién da Los yesos de vaciado se clasifican a virtud de su dureza una vez secos y

moldes, modelado | van desde kos muy duros y rmuy blancos hasta los mencs duros, mas
directo, talla, econdmicos y cuyo color no es blanca.
vaciado

Madera Talta, construccién | Las dos categorias de madera dura y blanda hacen referencia a sy dureza
y a la faciidad con que se cortan y se les da forma, Las planchas de madera
pueden comprarse en cualquier ebanisieria; las hay de distnlos largos y
pueden tener una superficie preparada, o basta, es dear, irregu|a;‘

Piedra Tara Los diferenies fpos de piedra varian Segun sea su color, Ja textura de su
superficie y la faciidad ¢on la qua pueden tallarse. Aligud que la madera, la
piedm también presenta distintos grados de dureza y sa encuentra en
diversas colores y texnuras.

Pepier mache Modelado directo | Se elabora con pequefios trozos 4 tiras de papel de periddica y cola de
papel pintaco ¢ cola blanca vinilica diuida.

Resina do Vaciado, modelade| E£s un products quimicaliquido y sintético. Si se le afade un catalizador, s

poligster directo endurece a secarse.

Ceamenta Vaciado, modsiado | ESun cemenia en polvd que Se mezcla oon aréna u ofra carga y 8gua para

auminaso directa Gue 52 endurezca a secar.

Objetos Ensamblado Como Su prepio nombrs indica, Se rata de objetos que pueden haliarsa en

ancontrados ellugar mencs pensado. ES, pues, aconsejable mantener los ojos bien
abiertos y estar preparado para recogerlos siempre gue puedan resultar de
utibdad.
Acero dulcs Soldadura, Elacero dulce so vende en las metalisterias enuna gran diversidad &
soidadura con formas (varilas, barras, wbos y chapas}), todas de distinfos tamaiios para
laidn, remachado | adaptarse a Wabajo en curso También vale la pera dar una ojeada en ls
chatarrenas, ya que en ocasiones pusden encontrarse piezas con farmas
interesantes.

Poliestir Talla Aungue se trata ge un material d8 construccion, es extremadamente blando
para corlarlo y modelarlo; @5 apropiado para realizar esculturas, ya que
degja uncs acabades muy interesantes.

Caucho Fabricacion da El cascho se vende larto en forma de compuesto para colada caliente, que

moides, vaciada

requiereuna fase de lundicién, como vulcanizado a temperatura ambienis
{(VTA}, ampfiamente utilizado hoy en dia y que se usa en o.




MATERIALES @

OBSERVACIONES

Conseios

La arcilla con chamo® es ideal para grandes esculturas enlas que s&
aplica b tgcnica de horneado. La arcila ina se uwtiliza en asculturas que
deben vaciarse en olro material y cuando hay quereahzar detalies
delicados durante el modetado.

Es una buana ifea romper en pedazos pequefios 1a arcila seca, colocarios
enun reciients hermélica y sumergirlos completamente en agua. Al cabo
de unrato la arcilla seca absorberd el agua y formard un lodo. Sisa vierte
sobre una superhicia plana y se deja endurecer un poca (aunque no
demasiado), se podr usa de nuevo

B do grado mas bajo es indicade para la consiruccion de moldes. Lo
grados supariores producen vaciados y esculiuras de escayola de gran
calidad en 1as que $& requiere una fuerie estructura

Bl yeso debe guardarsa enun lugar 36<o para que no absarba la humedad
de la atmoslera: de lo contrario, tardaré mas tiempo en endurecerse y
afectard a su resistencia fnal

Tanto la madera preparada como la basta son adecuadas para asculturas
de ensamblado, y la Segunda, en particular, para aguellos trabajos enlos
que la cahidad visual de la madera no tiene tanta importancia como la
cakidad estructural La duraza o blandura relativas de una piaza de madera
es especialmente importante enla 1ala

Vale la pena consultar con nuestre proveedor habitual para asegurarnos de
que no 8stamos utiizando maderas duras de aboles en peligro de
extincion ¢ de especies protegidas. Los muebles wejos de madera
constiyen una buena luente de madara dura, sobm wdo para preparar el
pedestal de una esculiura,

B granitc &5 un material muy duro y difict de tallar ¥ debe reservarse para
talladores experios. 1a arenisca €5 mas blanda, y resulla muy apropiada
para parsonas Con mencs axperiencia.

Cualquier edficio en derribo pueds serun buen lugar donde enconirar
piedra.

Dado que elpapier-mdché tarda mucho en secarse, es aconsejable elabo-
rarlo por capas, sobwe ©do para revestir superficies verticales o satienes.

Cuawdo estd seco e dwisime y muy resisiente, y puede ljarse o pulirse.

Es fundamental que Su proporcion sea exacia.

Unos viejos lrascos de cristal o unas latas son ideales para mezclar fa
resina.

H cemento alurminoso &5 extremadamente fuerie y resistente. Sa puede
utilizar para realizar esculturas de vaciadoque vayan a emplazarse al ave
Wbre.

Un bloque da cemenio Sminoso consimuye una buena peana par una
escultura.

No es facil decidr cdmo ensambiar objetos digpares entre si Quizas sea
preciso realizar algunas pruebas antes da dar oon ia mejor solucion.

Una vez cortadas y aplastadas, las latas de aumini¢ do Ics refrescos
cornstiuyen un material en chapa idoneo para ensamblar con remaches

depunzén.

Sise trabaja ton acero. & convenienle 1OMar las MAxIMas preécauciones
de seguridad,

E! vaciado con acero dulce d¢ 10s electrodomeslicos, como por ejemplo las
lavadoras, son una buena fuente de mat erial en chapa

B biogue de pokestireno expandido es un material fragil y quebradizo,
Cuando s talla hay que tener mucho cuidado para evitar que se rompa
el blogue

En cudquier edificio en construccion es probable que digpongan de blogues
defectuesos que no vayan autikzar.

Es conveniente seguwr las recomendaciones da los fabricantes y
:z:gsurars? de astar usando el tipo adecuado de caucho parz ol trabajo
8 realza,

La mayoria de mokies de caucho se conservan duranle mucho tiempahay
que guardarios debidamante prolegidos hasta que se necesiten de nueyo.

-
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Ademas de los utensilios méds
especializados gue se derallan en
las paginas 14.21, siempre
es practico Tener a mand
d equipo siguiente: rofu-
ladores, Japices y tiza para
dibujar y hacer marcas;
cinta métrica metdlica,
regla. escuadra y cartabén
para medir: cinta adhesiva:
fijeras: balanzas para pesar
con precision [a resina;
batidora para reducr a pasta
d papier-mache: soplete a gas
para soldar y doblar d plastico:
una buena seleccion de pince-
les: tornillos de banco del tama-
fio aprepiade: Una terraja

Los botes y latas siempre son
Gtiles para realizar mezclas ¥
guardat productos. Los cepillos
de dientes. las esponjas y los
cepillos de cerda dura van muy
bien para limpiar Jos moldes v
vaciados. La escayola debe
mezclarse en un recipiente o en
un cubo de plastico. La pelicula
de plastico transparente evita que
b arcilla s¢ endurezca. Un
pulverizador de agua evita b
acumulacidn de polvo y
humedece la arcilla. Lh tubo llenc
de arena aguanta y protege Ias
piezas de formas complejas. Unas
tras de cauche de cualquier
cémara de are de yueda de
automdvil son ideales para
mantener un molde en su sitio.
Una émina de cristal ¢ de

-

f6rmica es adecuada para
mezclar un adhesive de resina
epoxidica o una masilla de
carroceria de automdvil

1 Unas gafas dg cnistal
Iransparenie protegen de las
partizutas de maierial en
suspension cuando S esta
tallardo, lijande o pukendo ala
muela. 2 Las gafas de soldar
disponen d2 un cristal oscurecido
oon d que e puede mirar
directamente a la lama durante el

Proceso de soldadura autdgena o
de soldadura estandar. 3 La carely
para soldador cn arto eléetricy
debe llevarse siempre que ge
reafice este 1po de trabajo; protege
los 0f0s v la cara de b intensa
uminosidad del arco eléctrico,
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4 La crema proteclora es idénea
Para proleger las manos, sobne
do si posee una piel sensible.

5 Los guantes de fatex van cefidos
y deben usarse cuando se realizan
irabajos complejos. También se
pueden emplear guantes de goma
aunque Ne se ajustan an bien.

6 Los guanies de cuero son
fundamentales para soldar.

7 Ura mascanlia antpolvo evita B
inhalacion de particulas de polve v
puede combinarse con Buna
mascarida ce fitros cuando haya
qug manipular sustancias Eocas
o trabajar bajpo los efectos de
emanaciones mmtantes 9 Los
lapanes para los Gidos deben
usarse S1Se trabaja con
herramientas g gran potencia.




1 Un equipd de soidadura de
oxiacetiienc estd formado por una
bombana de oxigeno, marcade en
color a2ul, y otra de acetlang
marcada en 0. 2 En el axtremo
superior Je cada bombona axsian
dos indicadores; el de la izquierda
sehala la presidn interior del gas.
mientras gue el de la derecha mdica
la presion de sdida, Dicha presién
se confraia mediante una vahasa
reguladora stuada anire los cos
indicadores. 3 El encendedor de
chispa enciende 8t gas acetileno,

4 La llave de boca se utliza para
acopiar los indicadores a i
bombonas, para abar y cemar las
valvulas de las rmismas y pam
acoplar las mangueras al soplete ¢
alas valvulas. 5 Enla parte supenor
dei soplela hay una valvuia ©0ja ¥
otra azul, correspondienies a las
mangueras pof ias gue circuta et ;
gas de cada bombona. 6 Accesono
del soplete para conar acero. 7
Accesono del soplete para uné
soldadura de iatan o una de o
estandar 8 Varios modelos de
boguitias con aberturas de
diferentes lamanos. 8 Raspacoes
para limpiar las abenuras dela

boquilla
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El squipo de soldadura <on arco
elécinco 10 se conecta
direciamente a la oma prncipal de
corneme. La manivela ragula la
potencia de cornente y deba o da
ela hay dos terminales. Bl extremo
de una de los portaglectrodos 1l se
conecta a un termwnal y la loma de
tera 12 d otro.

equiro@®
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2 UnpunzOn es una herramienta
CoM Mango que Sirve pard marcar
la posicion e ks orificiosque hay
gue taladrar. Resulta
especialmente eficaz sobre
madera blanda y carton. 3 Brocas
para madera y un fino calibrador de
acers.

1 Un caballete para modelar es
muy Ulit para esculpir un retrato o
una figura tomada del natural, ya
que se puede regular su aliura.

4 Barrena de Ires puntos para
orfficios de gran didmetro en
madera. 5 Avellanadar para fresar
wn aiificio previamente tatadrado en
la madera.

6 El cisol eléctrico que se utiliza
para fundir el caucho con el que se
fabrican Jos moldes. La temperatura
se confroda mediante un
termostato.




7 Las uerasde hojalatesocortan el
hilo de acero, ¢l hile de duminia del
armazén, 13 planchas de estano y
de dumino, 8 Un cutler sirve como
instrumente de Corte en general 9
Un vgo cuchilla de coana teng un
sinfin de usas, sobre Ao sise
trabaja oon escayola. 1 La sierra
de costila es ull para realizar
cortes en diagonal o pequenos
trabajos. 1 Una sierra pequeda
para metales es la mas indicada
para corar algunosobjetes
enconirados. asnque tamiien &5
Imprescindible para corar vardas y
d Lbo de acero.

2 B wonillo de aprieto en G sujela
B pieza d fablera de rabayp 13 Los
algates sirven para doblar el
alambre, extraer davos y sujetar el
matenal mieniras se esta
trabajando 4 La pistola eléctrica
de encolado se emplea con
nyeciores de cola. 16 La pistota de
rermache se wtliza con remaches
de punzon para ensamblar chapas
metalicas % La pistoda sefladora se
usa gon un wbo de masila

selladora de shcona

CC ) Ma 3030 - 300
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1 Las escofinas de escultor, 213
escofina de hoja intercanbiable y
3 las escolinas y limas son
herramientas muy apropiadas para
dar forma a la madera O alos
biogues de homigon, Las limas y
escofinas de escultor también
pueden emplearse sobre piedra.

4 Elmariillo de desincrusiar se
utiliza para hacer saltar la costra
& escoria de 'a pieza soidada
durante ¢ proceso de seidadura
can arco eléctrico. 5 La maza de
madera s usa siempre 0O
cinceles o gubias. 6 El mazo
emplea oon heframientas de acere
para tallar Ja piedra




7 Las gubias con & perlil de core
curvo y afilado se utilizan para tallar
madera BLios cincetes para iallar b
piedra se {abrican con dislintos
perfiles de oure, Bs aconseabls
gmplear un maza de nailon para las
herramientas e mange
tedondeado y un marhlio d@ minero
para fas demas.

9 Las espéiulas para modelar @
yese y 1 B arcilla, tanto 9 su borde
&5 e madera como de alambre, 2
presentan e un sinflin d& [ormas y
tamanos. Son imprescindibles para
modelar, ya que permiten dar forma
y definir hasta @ detalle més sutil de
la escultura.

4% BiowU LECA

41 Unhio do naion de cortar arcilla
& B herramienta més elicaz para

realizar esla operacion. B méledo

es similar 4 & coflar queso.

eqguiro@®

£ Los compases sacapunles 5
usan pafa trasladar medidas del
meddo a B esculura,




@ MANOS A LA OBRA

Cuando se dispone de todo d
material y dé equipe necesarios
para realizar wa escultura, el
principal problema del esculior
principiante consiste an saber por
dénde hay que empezar (sucede
con mucha frecuencia ya me-
nudo b escultura parece una ver
dadera emplesa de titunest. Sin
embargo, el trabajo puede iniciar<
se de modos diversos  Algunas
decisiones deben planificarse can
antelacion, mientras que en atrgs
cas0s 25 la propa técruca la guey
determina la forma final

Dibujos
E dibujo desempena una funcion
Importante, aunque, & realizar
wna escultura, es fundamental
conocer cules son sus
limitaciones. Tanto sl se realiza
wna escultura figuraniva como
abstracta, el dibujo sdlo debe
utilizarse oxmo wna via para
comprender y desarrollar la
jorma que se guiere mulpﬁ' En
principio, con dos dimensidnes
nunca se podrd consegur un
equivaiente de |a esculivra que se
desea hacer_ y es mucho mejor
que las decisiones importantes
relacionadas con su forma se
realicen on tres dimensiones.
Por ejemplo. 51 se modda una
figura ¢n afcilla a partic deun
modelo tomado del natural, es
muwy (il realizar algunos dibujas
para profundizar masen sus

|

.f.gomch‘l!'l ento’

secuencia de dbuios ssmilar

En una escultura de construc-
d6n ¢ de ensamblado d dibuje
puede usarse pafa estudiar las
postbles posiciones de las dis-
fintas secdones y la forma en que
se interfelactonan unas con ofras.

La talla quizd sea la técnica
més problematia ala hora de
empezar y, debido a la gran
cantidad de tiempo y energia due
se emplea para deshacevse de los
residuos sobrantes de material, o5
convaniente realizar un simple
diblijo,del perfil de la escultura
sobre/papel gue'puoda
-uashdusmsolm Insuperficie del
nwdiam.ma cuadricula.

N
S

formas Y
articulan e

auda quarrdo lleg
de miod dar la a'r
realidadisolo serd
dicha tarea
correctamente |a 2

El dibujo puede formar parle
de la realizacién tanto de na
escultura abstracta como
estilizada. U dibujo fruto de la
observacion directa (una figura,
un edificio, un paisaje, efc) puede
utitizarse como modela de ofyo u
otros dibujos que bien podrian
ser abstracciones de algunas o de '
todas las formas del apunté .
arigindl. De igual modo, una
forografia puede constituir el
modelo original para realizar una

o

Sin embargo,
Unica forma de
El material pi
mente v $in ton
SO1 Previd
la escultura
este tpo deid
del ma
@l punto
racign
{orma o u
b lakiar, ¥
que &
HONCOS ¢
|rotal oo
cont

.
N0

X




Dibujo en detalle gue muestra la
forma y la coloracion finales del
torso horneado{ver pags. 86-3).

carse en una lalla de este tipo,
hay que tener cuidado de no
excederse demasiado en Ja talla
del material. va que se corre &
riesqo de reducirle a nada

Maquelas

Construir b maqueta de una
escultura s un ejercicio muy Gtil
que permite apreciar § I forma
que s tiene en mente queda

realmente bien en tres dimen-
siones. Una maqueta e b versidn
en pequeno de uma escullura,
aunque sSlo sea unA tosca
aproximacién, La arcilla resulta
excetentd para consiruir una
magqueta

Realizar una maqueta de arcilla
5 una buena forma de empezar
una 1alla; basta con modelar una
versisn mas o menos parecida a
b que sera la obra definitiva y
transferir b inlormacién basica
relacionada con la ubicacidn de
las formas en d bloque de
malerial que va a tallarse

El carton v @ alambre también
son materiales muy praclicos
para realizar una maqueta y. en
especial. para una escultura de
ensamblado. Bl alambre puede
utilizarse para probar distintas
configuraciones a construir &
armazsa, sobre todo § se trata
de vn 2rmazdn permanente que
debetd quedar alojado en d
interior de b pieza. Un cartén
recortado con un determinade
perhl & muy dtil como plantilla
cuando hay que corlar mds de
una forma del misme tamaho de
wn material en lamina.

En las Henicas de construccion
y ensamblado hay aspeclos que
dependen completamente de b
combinacién de b naturzleza del
material y de la percepcidn o
sensibilidad del artista.

Como se puede comprobar, no
existe un método Gnico o exclusive
que deba seguirse a pie de la letra al
empezat yna obra esculidrica. sing
que depende de muchos lactores: el
material. la técnica que se vaya ermr
pkar, d va a ser abstracta o figura-
tiva, etc. Intervienen, pues. diversos
aspeclos. aunque. por lo geneml, la
mejor manera de iniciar una
escultura consiste en manipular o
“toquetear”, sin mds, el maierial,
Esta actividad aciva. en si misma,
aome un catalizador que estimula la
generacion de ideas.

MANOSALAOBRA®

Manueta ds arcila para la
nlla abstracta de escayola
(var pags. 50-2).

S\

\

Amnazén de alambye para el péjaro
da escayola reakzado on un
; modalado directo (ver pags. 82-3%
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TECNICAS

Las téenicas empleadas enla escultura
tradicicnal, & modelado v la talla, han
permanecido practicamente inalterables en a
transcurso de los tiempos. Sin embargo, en <
glo %%, la gama de materiales a disposicién dei
escultor se ha ampliado, Jo que ha dado lugar a la
aparicién de Nuevas iécnicas, tales eomo la
constructiva v la de ensamblaje. Cualquicra que
sea @ tipo de escultura que se desee realizar €s
importante conocer la técnica necesaria. Las
técnicas que se describen en esta seccion
abarcan tante las antiguas como las nlievas y
proporcionan una base sélida para el desarroljo
posterior de las habilidades escultéricas de cada
cual. Ordenadas alfabéticamente, algunas
técnicas ko son propiamente en s mismas,
mientras que otras constituyen etapas de un
proceso y, en este caso, las referencias remiten
directamente a la técnica siguiente de dicho

proceso.




® ArRMAZON

ARMAZON

En escultura. @ armazén
desempeia b misma funcién que
d esqueleto en o cuerpo: & b
estructura que soslieng un
revestimienio exterior de
material. Sdlo se emplea con B
técnica del modelada y se utilizan
materiales tales como b arcilla. [a
escayola y & papier-méche, que
debido a a2 naturaleza maleable
carecen de fortaleza estructural
pot d mismos y. a menos que se
emplee un armazén. d escultor
queda sujeto a seTias Imitaciones
en d tamano v h forma de la
escultura que desea reahzar.
Teniendo presente la idea del
esqueleto que acabamos de
apuntar. & importante
comprender b esirecha relacién
que existe entre @ armazon yla
forma final de la obra. y de ahi
que sea fundamental planificar &
armazén con cuidado, va que
facilita myucho la tarea ala hora
de adherir el material y
desarroliar b forma de la
escultura. Ademds. es dificil. v a
menudo imposibie. realizar
cambios en € armazén una vez
que se ha iniciado € modelado.
Un armazén puede uvtilizarse de
dos formas: permanente ¢
provisional. El primero queda
delinitivamente en @ interior de
la esculiura terminada. En b
sectién de SOLDADURA se
explica como realizar un armazén
permanente de acero. d mismo

26

que. despuds, s uiliza en b
seccisn de MODELADO
DIRECTO. Esta seccisn también
incluye una escultura en la que se
emplea un armazén permanente
prefabricado.

La sequnda forma en que
puede ulilizarse un armazon es
como estructura de soporte
provisional para un determinaao
material de modelado. b que
permite dar forma a una esculiura
con arcilla antes de proceder a su
vaciado ¢n otro materlal (ver
secciones MODELADQ,
FABRICACION DE MOLDES y
VACIADOL B ejemplo de la
pagina 31 muestra un tipe de
armazén provisional que puede
usarse para una escultura que
vaya a ser horneada,

1as tres técnicas siguientes
tratan de b preparacién de un
armazén pata esculpir una figura
tomada del natural y una cabeza,
y de la construccion de un
armazén simple para realizar una
escultura de horneado, Dos de
ellas se vaciaran en otro material,
y en ellas se usa un armazin de
alambre flexible de aluminio que
se dobla con facilidad, tanto a
printipio para reahzar €
armazén, como cuando llega &
momento de separar kb escullura
del molde de escayola.

Figura tomada del natural
Es importanie que ¢ armazén
tenga d tamano adecuado desde
wn prifciplo, ya que despuds es
dificil. si no imposible,
modificatlo, especialmente
cuando se trata del armazdn de
una figura, en este caso de un
fercio del modelo,

MaTeERIAL NECESARIO

Papel de obujo * rotulador » Cinty
méfrica « alambre de alumine pasa la
armadyra = alambre @51 echos
akcates = pincel » petura = Ca para
metaless sopore de hierropara ef
aMAZoN perMAneme «base«
PeqUenos Irzns
de madera « aclla

Sk

Su. i da

o Ty
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1 Una vez definida la postura del
modelo, 58 marca la posicidnde
Sus pies sobre una hoja de papel de
dibujo medante un rolulador, Eso
permite que @ models vuelva a
adoptar B msma posicion tras los
descansos, ademds de faciltar una
toma precssa de medidas.

2 Es aconsejable realizar tantas
mediciones como s deses. ya que
todas seran de utlidad al modelar |
figura. En es12 etapa, sinembargo.
bastard con tormar a8 medidas
necesanas para construir &l
armazon, es dear, | altura desde &
suels hasta la cntura, 108 hombros,
los ootos. 1 parle suparior de la
cabeza y la anchura entre los
codos.

3 Las medidas iomadas se dividen
enire tres para adaptarlas a
lamano que enarii la figura de
arcilla, tepiendo en cuanta que las
carréspondient#s A armazon
serdn liggramenie mencres para
dar margen ak capa de arcilla, A
continuacion se dbuja e perfil del
armazon sobre papel, procurando
emplear ¢ minimo nimero posible
de tr0z0s de alambre. ya que cuanto
Mmengr 58d € nimem ¢e pnas del
alambre. mayor sefa la resistencia
del armazén. En esté caso bastard
mn dos o2os. Después, ¥
siguiendo e dbujo. se dobla et
aambre en la forma apropiada

ARMAZONG

4 Para unir los brazos a cuerpo
con alambee esirecho. $e colocan
1as psezas aensamblar enia
pesicion en ka que deberan quedar
y $& pasa un roZo conto de
atambre estrecho arededor de las
dos piezas de alambre de duminig
e la armadura. Se dobla & alambre
de hgadura dandole wna vuelta

<on los dedos y. a continuacidn,

se syjetan anhos éxtremos mn
los alicates, se wa de dlos y 5e
retuercen 128 dos pieZas hasta que
queden o mas firmes posible Asi
S conseguird una fijacionmuy
segur que serd suficiente para
cque les dos piezas ck alambre dela
armadwra $e manengan en su silio.

5 Después se pinta la base del
soporle de hierro del armazdn
permangnte n res manos de
laca, dejando que se seque entra
mano y mano La iaca aisla ia base
el agua que pudierd filtrarse de la
arcila y que podia resecarla y
agrietaria.




@ ARMAZON

7 Conun trozo te madera sg da
wolumen a |a seccitn del 1orso y se
manhene en posicidn atando con
alambre esirecho la madera al
alambre del armazon. También se
pueden colocar unas tras de made-
faen la pare superior de los brazos

y de las piermnas, asi como en la ca.
beza, eniendo en cuenta & tamarnig
de la lma que se va a modelar a su
akrededor. Esta madera refuerza la
figura, absorbe el agua de la arcilla
y se dilata, ejerciendo presidn hacia
afuera sobre la arcila que a rodea,

& A continuacion, se ha el armazdn
d sopovie de hierro, asegurandose
de que los pies del armazon se
hallan 1.20 cm poc 8nCIma de la
base. Empice alambre astrecho ¥ la
téenica de torsion para fiar
firmementa e armazdén a soporte
da hierro, a la altura del tafle.

B Por Oitimo, se pasa un alambre
sstrecho alrededor de odo el

armazon, gejandoio holgado para
que fa arcifla se adhiera mejor.
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Cabeza

Este armazon sirve para modelar
una cabeza de tamano natural y
estd especialmente ideado para
que pueda ser modelado a una
cierta distancia de b superficie de
la base.

MATERIAL NECESARIO

Siera » basa de contrachapadode
madera da 20 x 20 % 140¢m « torndode
bancg * taladroglécinge y rocae
avallanador » cNta meinca * iratondos
Zpwras demadera tHandade Sx 5x 30
cmyde 250 x 2,50 % 30 cm « lombas =
desiornillador = ho da aksminoparala
armachxra » grapones enUs martiios
tomilo de aprietoen G » ilave nglesa 1 En pimer lugar, hay cque cortar
a medida el contrachapado y la
madera blanda. Se sujeta la base
atbanco oon el omillo en Gy se

fresan bos Ofificios taladrados.
Después semide y 5¢ marga &
cemrd de la base. taladranda un
ooficio del mismo diametro del
esparraga del tirafondo.

2 Sacolocan los dos tablilas de la base elovada serd mas faci
madera dabajo de la base, en lrasladar &l armazon una vez
axtremos opuesios, y se atornillan modalada la cabeza de arcilla
hasla que queden bien firmes. Con




@ ARMAZON

3 Seoman 30 an de alambre de
duminio para & armazon y se
sujeia uno de ais extremos ah
pieza de madera vertical Que sg
stuara perpendicular a la base con
ungs grapanes en U

5 Se repite el Mismo proceso,
acoplando ¢ alambre da Juminio
alas olras dos caras de la preza
de madera. Esta conhgurackin
mantendra unida |a masa de arcila
gue forma ia base de la cabeza

4 Luego se dobia el alambre de
alumineo Brmando una curva
uniforme y 5@ hia alorgextremo en
la plara de madara, @mbién con
grapones en Lt

6 A continuacian, & coloca b

e2a de madera del armazén en el
millo da banco. de manera que oS
alambres de aumirio sefiden hacia
abajo y la seccidn cuadrada del
olra extremo de la madera quede a
nnel de la superfae del banco. y se
taladra vn onficio en el centry de
€sia $&CCion, deun dédmetro algo

menor & del trafondo. Se perfora
tamadera unos 10cm. se da la
vuella ala base, se siua sobre

ia syperficie dei banco, haciendo
coincidir los dos onlicios, y se
introduce el tvalondo, alormilandoio
conia llave ngiesa hasia que
quede bien {rme. B armazon ya
estd ksio,




Armazén simple

Un‘paio-de escoba puedasoervir

de armazén simple para reakizar
una gran esculfura de arcita. El
armazon simple que Mostramos
esta inchcado para la Wenica del
HOBNEALD

Se empiea por CONStrar un doble
iablero de modelsr (on dos bases
de 40 x 40 cmy 5 laladia un
orihcio del didmetro del pato de
ascoba en el centro de ambos. A
continuacion se celocan dos pwzas
de madera de 5 x5 x 40 cmentra
las bases, &n lados opuestos de ks
mismas, y se aiornillan. Después se
reviste @l fablero con una paficula
de plastice transpajénie pard Gue

ARMAZONG

la arcila no se pegue, y 58 fia con
giria adhesiva. El palo de @éscoba
58 inroduce verhcaimenie en &l
orficio supernor del lablem,
golpeando suavements con al
mazo pars que antra hasia o
fondo; @30 mantendrd en su shio 8
poste del anmazon y ovitard que
el paso dela arcita io baiances de
un lado a ofro. Hay que procurar
que 8l pajo de escoba no quede
demasiado kado en el orfwxy debe
poderse girar deniro de el A
cortinuacion, se aenvuelve e palo
oon pelicula de plastico,




@ ENSAMBLADO

ENSAMBLADO

La técnica del ensamblado
empezd a desarrollarse a
principios del siglo XX y consiste
en acoplar objetos hallados
casualmente y otros de uso
eotidiano enire § para componer
una escultura Un ensamblado
bien realizado e aquel Que centra
su atencion en la perfepcion de lo
que representa a escultura ¥ m
en o identidad o en la funcion de
los objetos originales

€n o caso de los abjetos de uwsa
cotidiano, ¢s inevitable tener qué
conjugar una gran variedad &
formas y materiales, de modo que
al planificar b estructura de la
esculiura es convenienie
rellexionar detenidamente sobre
1a forma en que dichas objetos
tan dispares van a ensamblarse o
a unirse enire si También es una
buena idea reduair d minimo &
cortado y madelado de bs

mismos,

Creacion de la escultura

Por s propia naturaleza, d
ensamblado Tequiere unad buena
dosis de imaginacién: hay que
identificar ¢l potencial escultérico
de s distintos obetos de
nuestra entorno. Los ejemplos
que se dan en esta seccidn nos
iniclan e la percepcién de dicho
potencial, 21 como e algunos de
los métodos & fijacion ¥
ensamklado de maleriales.
aungue el procedimientoa elegir

az

dependera siempre dd tipe de
materiales que se vayad
manipular

El primer ¢jemplo rnuestra un
ensambfado figurativo de un
pajaro. B principal material
empleado en e3ia esculturs fue
un envase de plastico deun
detergente doméstico.aynque
tambieén se emplearon olros
objetos para coMpletaf la obra
Previamente se reahzs w dibujo
para planificar o ensamblado.

B segundo ejemplo es una
sencilla repeticién del msmo
objeto con unas perchias de
plistica. Suforma resulta ideal
para dispanerias en espiral
lededor de un eje central na
varilla de acero fleteado) ¥
conlenrle movimiento, un lema.
par cierto, Ty convencional en
la escultufs abstracta.

Escultura absiracia

Al reahzar una esculluraabstracta
hay que prestar atenciéna la
[orma especifica de cada una de
las partes que b compoenen Ya
la relacién que guardan entre s
a o conjunto de la cbra

Ma TernaL NECESARIO

pomsdtuum-nouﬂodlmro
mG'mapoq.nﬁaplmmem-
Ialaco eibcinen «idpiz < rozol 08
madeq = punzdn » sopele agas ¢
msd‘mocwm
mm-u-nummdn .
fomsSo 08 DANCH * TUeTAS = ANCHES

4 Sa calectan un pooo e perchas
para poder doblarias con faciidad.
Para ello habri Que disponer de una
tuenia Teguiable de calor, dellama
lerta, como por ejemplo un soplete
de gas encendtido 2 minmo. El
plagtco 56 ablanda ensequida, do
modo que No es aconsejable dejar
{a percha inmovil sobre la kama. Es
convemianie LSAr guantes Oe cusmt
¥y comprobar gque nos halamos
fueta del alcance de la hama, 5&
ondula suavemente la seccibn de la
percha que debe doblarse.

1 Enprimartugar.hay quecortarel
gancho metdkco de todas las

suretdndoias conun
orrllo en G. Conuna pequeda
siemra pard matales 58 cona ol
vAsiago metikco por ia parle qua
s encuentra mascerca del

plasico.

4 Cuandio ei plastico se haya
ablandado, 50 ciorra ef gas del
soplete y se dobian los brazos de
las peschas negras en sertidos
opuestos y formando un angulo
dos0".




5 12 percha debe mantenerse en
esta posicidn hasta que d plastico
se haya enfriado. Una vez frip, la
percha s mantendra firmesmenta
| sunueva fomma.

6 Lag puntas de ios brazos da ls
perchas amarillas deben doblarse
hasta formar & dngulo mas agudo
posibie. Hay que calentarlag como
anies, moviéndolas
constaniamenta sobre & lama.

2 Daspugs s5 talada un orilicio dal
mismao didgmetrd en & caniro g
caga percha. La forma mas elicaz
de hacerio es utiizando Una parcha
de cada tpo como plantita, Se
loma una percha nagra y oira
amarilla ¥ s= les marca Una sefal a
ldpiz en & cenlro. A comtinuacion se
fia B primera parcha @ bango,
empleando unos trozes de madera
para distnbuir por igual b presion
gel tormilo, y luego sz taladra un
ornificio <& 3 mm.

ENSAMBLADO @

Seguidamenia se repite b Misma
operacidncon B sequnda percha,
Be coloca & percha perforada
encima oo ofr2 del mismo color, &
mady da plantilla, 52 preswona con
& punzin a ravés dal oriicio
taladrado y s& marca la posician del
nuevo orificio a taladrar en la otra
percha. Sa hace lo mismo gon
todas les perchas amarillag y
negras restames y, gor Akmo, so
taladra un orificiode 9 M en cada
und, fiigndolas d banco tal y como
s¢ ha indicado anteriormenis,

7 Los capuchones delos

70 lula doras tienen un didmatro
intericr un pooo Més grande que d
& B varlla de 8cero. Se aséguan,
o a uno, én wn ol de banco ¥

sp cofan hasta cnnsegulr. !a
medida adecuada para utiizarlos
como espaciadores enire jas
perchas.




@ ENSAMBLADO

8 Después se ansana uno dalos
axtremos de 12 vardla de aceroen
una tuerca, e ntroduce una percha
nega y. uega unc Se
coloca otra uefca y 58 continda
conuna percha amania.

9 La secuenca ir repiténtose
hasia cubnr odda la longtud de a
varila e acero. Por mo 58
rematara conuna werca y 5@
ancoscara frmementa con o5
alicales para que mantanga Mmas
pdas s pezas.




Escultura figuraliva

1a lorma de un envase e
delergente inspaird esia esculura
figurativa de un pdjaro. Despuds
ar buscaon olros materiales
con los que formar las partes
restanies del pajaro

2 B cueglo se wne a la cabeza
tundendo y acoplando ef piastco.
Fata dio se calierwa 1a punia de un
cuchilacon la llama de un soplele
e gas. Se ponen en contacio las

tcs secciones que deben unwse, se

ablanda &l piéstico del pnmer
envase con el cuchillo caliente v, a
conbnuacion, se ensarta en el giro
Ervase par2 gue ef plastico se
ablande y ambos queden
ensamblados Se repite esta
Operacion con lodos ks puntos de
Cortacio. y cuando la cabeza yel
Cudlo s hayan unigo pueden
&coplarse d cuerpo siguienda el
MEMo mélodo. Para gue las
Sectones que deban encajarse no
e Muevandesiio, es
récomendable asequrartas con

MR adhesiva mieniras gg trabaja
N ¢l sopleg

MATERIAL NECESARIQ

ppel y rotulador « grvasas oe FAstco
de detergentes domestcoa * cutler ¢
cuchillo wejo saplete de gas = cnia
adhesiva * alcales * brndlos =

destarnilador = lpladrs SaciHtos KBInk

deapreloenG * punzon » mades -
magllg selladora de sioona = pstola
selladora = sigrra » escofina de esculior
+ guantes delatex* masilla de resma
epaadica = espalula de modelado

1 Se empweza por dibujar la
esculura que se desea realizar.
Hacer vna marca en las secciones
da los envases de plashco que s
necesitan y cortarlas ¢on un cutler.

ENSAMBLADO @

PRECAUCION

Alysar un gitler hay gue har el
objeto A codlar, €l envase an axte
casn, albanca mon o ermillo y
rabaiwr conla ho@a senaando
haciagelanteE sfundamental
haceno as para ewvilar
dasagradabies acc.aentss
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3J Les patas del pajaroestan 4 Hayquelaladrarunonficio de3
hechas con los exiremos de una mym 8N 1a parte supenior dela pata y
percha pard colgar abngos (3¢ utdzarky cowmo plantia par@ hacer
extraen con [a ayuda de uncs ol onficio covrespondrente a cada
alicates). lado del cuempo con un purzdn

Después 56 Me la anchura interior
delcuerpo, se sema un biogue de
macara del mismo tamano y se
wiroduce enél A continuacion, 58
piomiflan las patas al cpo,

7 A conpruacién, se lija con la # 5o trabaja la masila de resina
gscolina de escultor la superficie epoxidica hasta que adquiera una
def cuerpo y 0e las alas por donde coloracidon unilprma {ver
debanunirse. REPARACIONES) ¥ S8 Drésiona

frmemente sobre la superficia
Wada del cuerpo. ES aconsejable
ponerse unos guantes de latex para
manpiar la resina.




S Para formar b cola del pajare, se
coloca de revés el tapdn del
sequndo envase en la abertura
superior. y sé aplica a pistola una
base de masila selladaora de
scona a Jolargo del bode Superior
da |a abertura

9 Se presiona la pimara da sobm
la masilia, retirando con la
heramienta de modelado cualguiar
resto ga producto que sobresalga
del ala Esta debera inmovilzarse
concinia adhasia hasta que la
masilia s haya enduracido.
Despues hay gue repelir B misma
operacion con la ofra ala.

ENSaMBLADO @

6 Se presiona sobme el tapin y se
retica con ol dedo cudguier exceso
de masilla y se asegura & 1apdn
concinta adhesiva hasia que la
silicona se haya endurecikio
[recuadro),




@ peanas

La principal {uncién de una
peana e sostener B escultura, La
mayortia de piezas necesitan una
base, aunque existen algunas
excepctones, Un montaje de
acero soldade. por ejemplo.
provee s1 propio soporle
mediante b téenica utdlizada para
realizarle.

Hay ocasiones en que b peana
¢s absolutamente necesaria;
incorporar una peena d vaciado
de una cabeza ya la talla de un
pez permite que puedan
apreciarse mucho mejor. La
peana de una composicion
figurativa de madera constituye
una parte funcional e integral de
Ia misma escultura y su peso b
mantiene e posicidn Sin
embargo. una peana también
puede actuar come simple
alemento composicional: si se
wliliza una peana para delimitar ¢
Cspacio gue ocupd una escultura
de vactade e escavola se
consigue WA 5¢nsacion mucho
mayor & preporgich.

Tradicionalmanite. las peanas s
construian e piedra o madera,
peta, hoy en dia existen
matoales prelabricados tales
como la lose de poliestirenc.
Coma alter nativa, se puede
vaciar b peana e una cubeta de
vaciado en materiales como, por
ejemple, camenio aluminoso,
oscayold o resing,

Cabeza

Ma TERIAL NECESARID

maslia pard carrosenas y endurstadon -
guanies da gonia + supetfickreyoatida
on lamina e crisial o6& BlAstco =
espétla para masillar « cAmara de ire
Jma dearena = IWbodemelal da
2x 150 £m « ascohna de esculior -
pulimanic antadherencia pad vaciados
o acerd - cepliio de dienias - paia
suave + peana de madera - faladva
alécintd - Barrena de a5 puntas di
7 mm « acdhesivo de resmna epoxidica
of Om6 Componantas « Bspaa =
piezas de manen

7 Despuds se niveia Ja masilla dei
guellc de la escuilura 00N U
é5cofina da esculior.

1 Es recomendabie emplear
guantes te goma durante todo o
proceso. Primero s2 viene un poao
e masilia para carrpcerias sobve
una idmina. g2 cnstal v se B anade
una cantidad igual de enduracedar,
procuranto na adadir demasiado,
W e aceleraria & tempo de
endurecimienio de a masila.

8 5o aplica d pulimento sobre la
superhcig nmasiliada con un
cepillo de dientes, Iretandolo a
conciencia y. cuando se haya
endurecide, se pasa uwn pafio suave.

2 Se mezclan bs dos
componentes Nasta cue adgquicran
wna calaracion uniforme.

9 Sa coloca la cabeza sebre la
peana te madera y se hace

una senal afi dorde tenga que
introducirsa & olro wbo. A
continuacion, 58 taadra un onfigic
b 750 on en B paana con la
barrena de res punias.




4 Secoloca el wbo maldlico
centrado en relacion ala pared
frontal del cuelfo y paralelo a la
parad trontal de (2 cara anles de
que & endurezea la mezcla. S
introduce el Wbe a presidn ania
mezcla yse sujeta hasta que Dme
cuemo.

3 Despues se apoya la cabeza en
la cdmara llena de arena y se
anade la masila para carrocerias a
ia pared lrontal de la cavidad del
cudllo, obrando con rapidez.

pEaNas®

6 Secoloca de nuevo el tubo
metalico en el lugar que habiéa
ocupado antes de modo que
sobresalga 650 cm del cuello. Se
aplica un poco mas de masilla
alrededor ce! W0, en ta cavidad
del cuello, y $e espera hasta gua se
enduwrezca. mantemendo el LDO en
SU posicion. A continuacion se hace
otra mezcla de masilla, se rellena la
aberiura de la cavidad del cuello y
se Ogja hasta que se endurezca

§ Luego e exirae € LbO metdlico.
que habra dejade su huella enlla
masila, Mezclar un pooo mas de
masilla para Carrocerias.

1l Coniaespatula de plastco qua
se vende @n el adhesivo, s¢
mezclan ien lds dos componenles
hasta que adguieran un Color
undorme. Se aplica un pood de
adhesivo en &l onficio ton una
espatula extendiéndota bien por
da 1a superficie miarior.

% Después se vierten partes
iguates de adhesivo de resina
epoxidica sobre d cnstal,

12 Seguidamente, s2 aplica un
poce mas de achesivo arededor
& b seccion del ubo que
sobresale de la cabera y se nserla,
despugs. en & onficio de fa peana,
H diametro del orfico es ago
maycr que & dd ubo, de modo que
resullard muy fack colocar la
cabeza en Posicion. La ¢abeza
debe asegurarse on piezas de
madera mientras @ adhesivo se
seca




PEANAS

Pez tallado

_ MATERIAL NECESARIO

lagz ~ wornille de banco de madesd

nivel de burbua « taladro etednes -
brga de 6 mem - Cita adhesna - peana
demzdara - wardia ciindrca de madea

Vaciado de escayola

El restduo de la escayola que se
| ha endurecido en d fondo de un

recipiente s¢ emplea, aqui, como
| peana

| MaTERIAL NECESARIO

| mola «lapi2z - peana de escayola - lormilo
| enG-laiadg elécrice - boca de B mm
| +masila pag decomoidn - vada de

acens de § mm + espdwia de modelado

% Se colgea |5 talla sobre el dbujo
origmnal y Semarca un punty &n el
cantro &nia parte Meneodel pez.

1 Se empieza por medir y hacer
una marca en el centro del
escaycia oon una regla.

3 Conliabroca situada
perpandicular a la cara
talta, se taladra unonf
da protundidad, empk
ta onta adhesiva con

2 A conlinUagdién, se trasiada |a
talla d tornilo 0ebanco y se
gompriebaque estéipivelada con
un avel de burbuga.

3 Serepenaelonlic

2 Daspues 5a fija la peana d
peana conmaeslla

banco y se taladra un orificio Ge

8 mm de diametro, tantc enta
peana como en la cara inferior

de ta escultura, mas o menos en el
cantio.



4 luego semarca el centro de la
peana, se suiela a banco y se ala-
dra un orficio. Se nsena la varila

| ¢emadera en el orifCIo CON UNOS
golpes suaves y s coloca la talla
sobie Ia varlla de madera, presio-
nandola para que $6 atopla ala
perfeccion,

4 Seguidamerts, se corta la varila
de aterd de manef aque queda LN
poto mas corague las
profunciidad combinadas de ambos
onficios, se reflena d orficio dela
escullura con masia para
decoraCion y se ntroduce la varifia
€& 2cero. apretando béen la masilla
a sy alrededar.

Construccldn figurativa
de madera

MaTERIAL NECESARIO

laladraslectneo « brioca ga Bmm -
avelanador + 053 de homugon de
£ % 15cm + escuadm « pundn « broca
parapedh 2026 mm-2tacosde
plésico « 2 tornalias del of 844 cml

5 Ames de que la masila se haya
enduiecido, se introduce la vanlla
en el onficxd Ge la peana y sa
wioca la esculiura sobre la misma
en posicion vertical. A continuacion
se austa para que quede bien
centrada sobre la peana y se deja
endurecer la masilla

pEANAS @

1 Seialadran dos orificios anla
seccién del pie dela esculiura con
una broca, Después Se avelianan
los dos orificios y se coloca la
esculiura sobre la peana,
vaiiéndose de una escuadra para
comprobar que 1a seccion del talon
esta bien alineada oon el extremo
dal peana y que la escultura esia
centrada. Se mamca conun punzon
la posicion de los dos onbcios
aveflanados sobre la peana

:_‘:;i-’.—'}?
" a

2 Lueqgo 5€ acopla una Droca para
piedra en el taladro elécinco y se
reakizan dos ondcos de la misma
profuncidad que la peana; después
samnsana un taco de plasico en
cada ung de elos, Una vez
coloréada, la escullura pueda
atorndlarSa para que S8 mantenga
an su siio. (Ver tos capitulos
COLORACKON ¥ PEPARACIONES Clg €510
horol,

4




@ SOLDADURA DE LATON

SOLDADURA
DE LATON

En esta técnica se emplea o latdn
fundido para unir entre s dos ple-
zas de acero dulce a baja tempera-
tura. Resulla especialmente indi-
cada paralaplancha yparalas
varillas y barras de acer¢ de pe
queno diametr¢ gue, dz someterse
alas tlemperaturas mas clevadas
de la SOLDRANIA, podrian quemar:
se dilatarse y combarse. Con l2
soldadura de latdn se consigue
wna wnidn fuerte, aunque o tanto
como con la soldadura estdndar,
Para la soldadura a gas yla sok
dadura de latén se ¢emplea una
fuente de calor consistente en b
combinacion de dos gases. & oxi
gmo yd acetileno (cxiacetilencl;
este ultimo es inflamable. Los ga-
se se contienen en unas botellas
cilindricas que disponen de una
vélvula de apertura y cierre que se
acciona mediante una llave de pa-
so. En la parte superior de cada
botella existen dos indicaderes de
conirol y un regulador de la valvu-
la. Uno indica la presion dd gas en
¢l interlor de b botella y @ otro
mide la presion de salida del gas a
pasar d soplete. La presencia dd
aigeno se reconoce par su color
azd v la dd acetileno por su color
rojo. Cada batella va coneciada a
in soplete mediante un bo de
gaima. B soplete dispone de dos
vilvuloas. una roja {acetileno) y otra
azul {oxigeno), que pirmiten £on-
trolar la mezcla de gases para conr
sequir la lama que se precisa El

Q@

tamano de 1a boquilla del soplete
determina b dimensién y b inlen-
sidad de ba llama Por noma gene-
rel, las bogquillas de pequeria aber-
tura se ermmplean para la soldadura
de latdn, mientras que |l mds
grandes se uiilizan en k soldad
ra normal. La necesidad de una
mayor ¢ menor presion del gas
depender & del tamano de b bo
quilla y del grosor del acero duice
que deba soldarse.

La escullura que vamos a reali-
zar en esla seccion es un pez gue
forma parte de una escultura ma
yor, de pared, de cualro piezas. La
llama del soplete se ha utilizade
para cortar lcs periles sobre una
plancha de acero y a continua-
cidn. se han unido las partes de la
obra con una soldadura de latén.
H latén s ha empleado para con-
seguir un electo decoralivo en d
interior de la escultura.

PRECAUCIONES

« Al manipuldr Un equipo de
oxiacatileno es fundameanial
adopiar |2 m:ixmas medidas
de sequndad. Hay que llevar
calzado grueso, mona guanies
e cuer, delantal de cuero
y gafas de saldar.

- E5 converyente Bner amano
un cubo de agua.

=Hay que trabajar sobre un banco
de acero ¢ sobre cualquier ofra
superficie de acern, nunca de
madera, y poner mMucha atencion
en na tocar el material. Es funda-
rmental utilizar guantes: amgua el
acero No esté a o vivo retiene
d calor durante agun tempa.

Obtener la llama adecuada
Nos referimos a b llarma apropia-
da tanto para h soldadura de
latén como para b estandar.
Cuando se titilice un equipo de
oxiacetileno hay que trabajar en
wna zona bien ventilada, lejos de
cualquier producto o material in-
flamable y, a ser posible con un
pavimento de hormigén. Hay que
trabajar siempre sobre una super-
ficie de acero Es esencial llevar un
mono, unos guantes de cuerc. un
delantar también e cuero. unas
gales de soldar y unas botas o un
calzado especial para realizar tra-
bajos durcs

MATERIAL NECESARIO

mona = guantes & cuero - delanial de
cuero « gafasde soldar- botas/calzado
para reaizar rabajos curos- botella de

oxigeno« regulador + bolala de

acetienos regulador « lave o8 paso de
las boleNas + sopleld y Mios de goma -

bouilas eyecloras para ol sopkie -
mechesy de chispa = a<cesonc Je corla

5 Alaumeniar la canhdad de
oxigene la lema cambia de color y
se 10rna azulada, distinguiendose
res seccionas; un pegueno cono
préwimeo a la punta de B boguila
del soplete wa fraccién de llama
abededar de é y ura ctra mucho
mayor que envucive las dos
secciones anlariores,

1 ndicadores y regulador del
oxigen. B de la derecha mide gl
mve! de a presion od Oxigeno en
la botella mientras que elde la
izquierda indica !a presion de saida
del gas hacia el soplete.




¢ Regulador e indicadores del
acereno. El de la derecha indica la
presion ol acetileno en labotella, y
d de la izquenla_ la presion de
sdda hacia el soplete. Apusie la
presion corec @ de los gos gases
a eyectarios hacia el soplete,
empezanda por el acetleno, que a
tratarse de un gas inflamable debe
sér d pnmerd en abnirse y &l
prMmers encerrarse

3 Conla llave deboca se abre la
valvuia de b botella de acetilenc &
regulador de acetienc de la botella
y. 4 continuacion, 1a valvula de
acetileng (rojal del sopiele, Ahora
el gas debe estar sahendo por la
boquila v limpiande 08 wbos de
goma yla bequda. Se apsta el
regulador de 2 botella hasta
consegiurB presion requenda enel
indicador 8¢ & izguerda len este
casn de 0,136 amosferasl y se
cetra b valvila de acetleno del

soplete. Se repite la misma
operacion con el oxigend, cuya
presion también debe ser de 0126
almosferas. Después debe abrirse
Y poco la valvula del acelileno vy
hay que encender & gas con un
mechero de chispa, con la lama
apuntando hacia adelante, Luego
se abre mas la valvula dée acetileno
hasta que desaparezca & humo
negre procducildo por & Gas en
combustion.

SOLDADURA DE LATON @

4 A continuacion, se abre la valvula
del oxigeno, momento en et qua la
kama adquirira una mayor

inten sidad

L e i — o — — g  TTE R ST IO T A heems i T ST L Sy

6 La canidad de axigeno debe
aumentarse hasia que desa-
parezca la parie central gde la lama
Ahora laliama vene dos partes: un
Pequeno cong blanoo en la punta
@& p boquila yuna fraccion de
lama azul a su alrededor. Para
apagar i lamma, hay que empezar
cerfando la vawvula de aceldens del
soplele y luega la de oxigeng

7 Elaccesorio de corte pueds
atornillarse a soplete después de
desmaniar la boquilla de soldar.
Se abre complstamente B valvula
del oxigeno del soplete ol acceso-
ro de cone dispona de una valvula
de dxigenc que 98 uliiza para
controlar Ja preson de msmo),

se aumenta la presion a 204
almdsieras, se abre la vaivuia o8
oxigeno del accesono de core y 8

ajusta el regulador da okdgeno
hasta que elindicador sende la
misma presion. La presian del
acetilena na se modiica Se
entiende & soplete y $o egula fa
Yama ta y como se ha indicado
antenormenie. La ¥ama resultante
SEr4 Mas intensa, ya gus hay mas
onficios eyeciores enla punia del
soplate de Core:
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& Se abre la vivula de oxigenc.

9 Se aumanta la canlidad de saiida

de oxigeno hasta consegue una
larma de lres seccionas.

=== == = = — UL N

10 Se conlinga aumeniando hasta
que 13 lama presenle solo 0os
SeCO0Nes Asequrandose de gue

| = = e S -

o Cammes oo U - R

1 Por wmo, se aprieta la palanca
dal accesono de corte para qua el
oxigeno saga por la abevtura
cenral y s& apisia la vivula de
oxigeno hasta consegur ia Rama
requenda. Para apagar (a lama,
pnmera hay gue cerrar 1a valvula de
acetdenc def soplete y. a
CONMUACIon, [a del oxgeno del
accesond 08 core. Una ver seha

cada uno ¢e las conos da la kama
langa constsiencia

terminado da trabasar con & equipo
de soldadura, hay que comar las
valvulas de los dos chndos
mediante 1a flave de boca y aber,
después. las valvulas oel soplete,
una a una para expulsar d
remanenie de gas que quada enlos
ubos de gema Cuando los
ndicadores es16n a cero $8 pueden
cerrar os dos raguladores.

=

Escultura de pared

Tras haber concludo o trabajo.
d acero que haya estado cerca
de la lama seguis caliente
duranie un rato: no hay que
tocarlo ni moverlo an colocarse
unos grrantes de cuere. Es
indispensable flevar prendas
profectoras durante todo d
proceso. deluntsi de cuero, galas
e soldor. mono yun calzado o
unas botas resisientes.

Ma TERIAL NECESARIO

guanies J8 Cueld » delantal de Cuen »
galastia soidar » mong - bolas/calzado
rasslents = bza - chapa tie acero del
armazondeunal 3 eQUIRD 08
oxiacelienc - lana e acero O (epik o
alamtyre - vardla de acoro de§ mm+
vty de lalon - decapanie para soldar «
luercas - rancielas - arcaa - wna

Lo e — e S S

4 La espina central dd paz
consiste en una vanlla de acerp

de 6 mm que puesd doblarse
facimenta con las manas. Hay que
ErvOSCar algunas tercas en su
vasiago, allernando las secciones
curyas Jde la varlla de acerd con lag
uercas. ES1as pequenas seccones

1 Conuna iza se tibua la siueta
deuna cola de pez en la chapa de
acero. Después, se sigue can
cuidado el perfil conia llama hasta
que la fgura se haya desprendido
totaiments de la chapa

curvas s& ian con arclla a la vardla
curva central y 5@ elaboran con
pequehos r0zos de variia que se
cakentan y despues. S& curvan en
Ia forma deseada (ved SOLDADURA).
Cuando todas las pezas esién en
Su sbo, se bmpuan las superhices
anias de soldarias




2 CQue una junla quede bien
solgada depende ce que ambas
superficies esten limgias. de Modo
que hay que himplarlas previamente
con W cepile de alambre. con lana
da aceroo con una lima

5 Ura vez soldada b cabeza

Yla cola a4 espina central, s
NCorporan gtras des secciones
lrgas y curvas de varila de acero,
una a cada lade de & espina, y =

sueldan a las pequenas secciones
Gurvas

€ Per (Utimd, sa calienta una mna
gde b cabeza del pez y € extramo
ge wa varila de Bion, dejando caer
golas de metat fundido sabre B
superficie; se conseguird un efecto
decorativo g gran alractivo

SOLDADURA [E LATON @

3 Las piezas de b varilla d& acero
de 6 mm cOrespondientes a A
seccidn ¢ B oola se figan cen laldn
fundido, B calor debe distribuirse
unifermemeanle per 10da & &re a que
radea las dos pezas d2 acere que
hay que soldar (podria existr una
pequeia fisura entre ambas) hasia
que estén A rg0 A Msmo tempo.
se calenta una varilia de laton,
prewamente sumergida en un
decapante &t pohvo para impedr su
oxidacion, Cuando la varila esté a
rojo (el punle da fusion del latén), se
coloca | varila en o lugar a que
debe soldarse: & calor generado
fundirg & laldn y petmitirg glie
penelre dentro y arededor de la
junla. Acto sequido, se retira 13
varilla de | lama y se cierra & gas
Cuandt B pnta se enfrie & laion
tambien lo hard y las dos piezas de
acerc s unidn firmemente,




@ TALLA

A diferencia del modelado. end
que se anade material para crear
una escultura. b talla es
proceso reductivo que Consisie
o componer una obra cortande
1 blogue de piedra, de madera @
de cualquier otro material Eso
convierle a b takls en una 1écnica
que requiere minuciosidad, va
que d material tallado no puede
reponerse. de modo que es
esencial planificar
cuidadgsamenieel trabaje,

Es conveniente empezar con un
dibujo o un pequeho modelo en
arcills de 13 esculturé a realizar {lo
que se Conoce Como maquetal ¥
tenetlo & mang cuando
seleccione €l material mds
adecuado para b talla, Es
importante que & material se
adapte d maximo a las
dimensiones y a b forma de la
escultura. Lo ptimero que hay
que decidir es como reducir o
material residual al minimo. de
forma rapida y eficaz, sobre todo
s se esld trabajando con uno de
consider able dureza,

Inicio de la talla

En esta seccion se exponen tres
ejemplos de talla, cada uno de los
cuales ha sido realizado con un
material distinto, El primero es de
bloque de poliestreno expandido,
un material muy blando que se
corta y se conforma con
herramient.as basicas, La

45

escultura s una cabeza de
Oceania, ¢omo las que pueden
enconirarse en h kla de Pascua.
que se ajusta perlectamente
ala geometria det blogue de
poliestirenc expandido y que,
por lo tanto. reducira d minimo
d material de residuc.

En @ segundo ejemplo se utiliza
unt bloque de escayola, otro
material {acil de tallar con una
herramienta basica. sobre todo
cuando estd himedo. Se trala de
una esculiura abstracta basada
en una maqueta de arcilla y auyo
resultado-difiere mucho de la
geometria del bloque original, Las
variaciones en las texturas de la
superficie coPslitUyen una parle
importantede la obra,

La tltima talla es de madera, un
material mas dfficil de trabajar
debido 4 veteado. Esta forma
estilizada de pescado se ha
tallado penlendo un cuidado
especial en dotatla de una
supetficie suave que realce y
acentie la forma de la escultura,
Este ejercicio también shve de
introduccién a empleo de las
herramientas convencionales
de 1a talla en madera.

CONSEJOS

A trabajar con cualquiera de
estosblogues 58 genea una gan
cantidad de polvo se aconseja
instalarse @ Una estancia vacia
en la gue el pohvo o Sea un
problema Es imporlante tener a
mano un pulvenzador de agua
para mahlener conlrolado el
nivel de polvo en suspension y
ulkzar una mascanila antipolvo,
unasgalas y mpa protectora
atdecuada, como un delantal o
URIMOND,

Blogue de poliestireno
expandido

Los bloques de poliesiireno
expandido son ideales para
aquellos que se inician en la
ticnica de b talla y son faciles de
conseguir. La textura superficia|
de la talla se adapta a la perfec-
¢cién a esta cabeza de Oceania.

MATERIAL NECESARIO

bloque de pobastrenc expandido =

catabén « pulvenzador de agua + galas -
mascarda aAMpolvo + 1003 de proecidn
- cnla mMélncas 123 » sera pam maded
- mazo de maderd - gubia de talksta o

ascopto plang - escolina - gscobna e

hosa sevrEcacula’ mtescambuable « clavo
largo + escobna de esoufor - papel de kA

4 Se miden !as caras antenior,
posterior y laterales del bloque
trazando una linea verlical ¢entral.
Enla cara supenor se frazan otras
dos kneas centrales de lado a lado.
Tomando como madelo 0s dbujos
realizados para la escuilura, sa
traza superdl 0 las dos caras
laterates del biogue y. después, el
perfl rontal enla cara armerior def
mismo.

5 Sequidamenle sesiemael
matenal qus rodea ia mandibula
curva mediante una sera da cortes
rectos y omandd coma guia ef

perfil dibujado en la cara posterior
del bloque para determinar la
profundidad de lcs cortes.




2 Es ol momenta ge elirnar la
primera section de maienal
aseffando una de jas esquinas del
blogue Este piano diagonal
consliturd la base para realizar la
frents de ja esculhira

3 A conunuacion sesierra otra
seccion de malerial de la cara
infarior y de lasidos carasialerdles
para formar Ja basa de labarbiila y
de un auelie’ ahfdeado que
conshiturd la peana scble la gue se
apoyara ia.esculiura; Hay que
realizar dos corles, Eniendoc mucho
cuidado @ no rebasar l2s marcas
de referencia, va gus delo
conlraric, se acabaria asefrando {a
superlice mema déia ebra Sin
embargo, 51 uera necesario, se
pueden suavizar Ios cortas
agcidentales elecluados conla
sliera. on ung escoting, siempre

qQue no sean damasado profundos
Segindamania. se coioca el blogue
en posicica horizontal y.8etraza up
rectangulo para ja oA an cada
una de las caras lateraies dal
blogue,. asarrando, luaga «on
cualmcories, vdo el maienal
exierior a su parimelrg, La
profundidad ded corle dependera
del perlé dibujado en la esculiura
sobre la cara frontal del Slogue
Ahgra ya se dispons deuna 2ona
slavada a ambos lades del blogue
Que servira de base pera dar forma
a las orejas de lapeza

& Conesic o completa 1a fase de
aserrado dal matarial y ya $& puade
gmpezar la igla propamente dicha
Al princpio @ necasitard un mazo
de madera ¢ de plaslico, y v asco-
pio 0 una gubia de tallista, No hay
que golpear el escoplo demasiado
fuerte con el maze, puesia que el
matefial podria hacerse aficos y
dasprender L buen irazo de ble-
que En realidad, es aconsejaple
reducir 8 minmo al uso del mazo, la
fugrza da la mano es més que su-

4 A medida que se van conando
partas ol blogque 85 knportante
trazar da nuevo 1as linsas centrales
Despuds se dibija el padil de la
cara sobwm los Jaterales del plogue
y se corta a seccikin en orma de
=y de las cuencas de los 0j0s,
pracicandd oo coste an diagona
para deyar lista la 2ona de la
mandibula.

iK1ena para ampugar el 8soplo ¥
iallar el matanal oon bastanie efi-
cacia, Sin embargo, cuando se tra-
baa siguienco aste metodoey
asencid talar de Mengs v no exce-
derse, para |0 oue 85 IMprescindibla
ir lsduciendo la superficie dal
piogue progresivaments y no de
una vez. Hay que empezar 1allando
elmatenal que rodsa la 2na de la
narg y de los ojos, dejandc ol area
nasgl elevada con redacin al
malenal que la rodea
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nariz es fa pare que mas sobresale
de la escultura, [as cavidades
oculares las més profundas yla
prominencia bucd se silba enwn
ntermedic entre ambas.

7 Secontiniia trabajando alre-
dedor de la nariz y enlas cuencas
de Ios ojos. A continuacion, se
elimina la 2ona que rodea la boca y
se empieza a formar fa babifa No
hay que olvidar que Ja punfa de la

=

0 E punzén resulta
especialmente adecuade paa
pearfilar |ag esthzadas marcas
ineales que conforman las orejas.

8 La esculura estd empezando a
oomar forma. y ahora las hesramen-
tas mas (liles sonuna escofina de
hoja intercambiable o una esco-
fina. con [ ayuda de un escoplo
manual. Detrdo a que el matenal s
muy blando. la escohna de hop
ntercambrat¥e ala escofina resul-
tan muy ehcaces para dar forma a

N La forma de las orejas debe
uitimarse 0on UN £sCopio
una escofina de escultor una
escolina muy pequeia gue s

manual y

lzs grandes areas de la seccidn
posienor og la cabeza. del craneo.
fa frente. 1as meplias y la barbilla. En
este procedimiento se genera
mucho polvd y Sera necesaro
emplear € pulverizador de agua
Con un escoplo manual s2 pueda
defirwr con mds precisien la boca, la
nanz ylas cuencas de Jos ojos.

presenta en una ampha gama de
lormas y que permie Hega hasta
determinadas zonas que delo
confrario, resuliarian inaccesibles).




9 Coniaescoliha dehoj@a

tercambiable se defne
rapidamente la forma redondeada
dela aneal

e . R LY

1 Laboea, lananz ylas cuencas
oculares lambén pueden perfilarse
mas a fondo

formadas y perfectamente
detrdas. se remata la esculiura
rabajpndo oda su superficia

LA @

1




® 1oL

Figura abstracta en escayola
Esta cscultura absiracta de
escayoks se basa en una macdueta
de arcilla v ene una forma muy
diferente ala del bloque de
escayola onginal. generarad gran
canlidad de matenal de residuo
en d transcurso de b talla,

MATERIAL NECESARIO

cubela de vaGado - abo -gafass
crema prolecton “peanas clavas:
escayola para d vaciado - 1piz -
escoplo ¢ gubia « oneel - mazo de
madera - swtfa pad madeta- ouchilo
on ¢ bode dentado - espatula da
masilado - cina metwca

PRECAUCIONES

= A tallar hay que protegerse los
ojes con unas galas

» También € aconsefable usar
urm crema protectora cuande
s¢ trabaje con escayola

- Los residucs oe esca yola
deterioran rapidamante |35
harramientas a menos que 52
mpien después de usarlas. Es
conveniente wutiizar herramientas
viejas y eiminar d escayola oon
un cepillo de alambre. Silas he-
rramientas de acere se limpian
<on agua hay que secarlas a
coneencia, w qus de lo contra-
1o 5€ Oxidarin enseguida.

1 Se coloca 1a cubeta de vaciado
sobre g peana ¥y Sse mide con una
cinta métrica (en este caso & de
2 %23 ¥ 23cm) 9 se emplea un
tahlers wirrado de plastco, wna
melamina, par ejemitlo. después
sara mas facl retrar b cubeta.
Como alternativa se puede untar
con jabon blando o acere oda b
superfigie de las 1ablas que forman
ta cubela. A continuacion, se fijan
las lablas & b peana con unos
claves y se vierte | escayola poco
2 poco; Sl se hace demasiado
rapido b presidn ds a escayola
puede forzar B cubeta de vaciado.

5§ Ahora d blogue ene uni forma
mas omenos cilindrica. Tomande la
madueta como modelo, s2 dibuja d
conlomo en ferma do cuda cue
arraviesa b espiral por sus dos
fados opuestes. Estas lineas Henen
que coincidir con ¢ rectangulo

alargado previamente trazado en la
cara superior. Después se dbuja
una linea heficadal airededor del
cilindro y de arriba a abaje, que
Inclicard kas secciones de material
a2 residuo que hay que coNar para
dor forma ale espiral.

2 Cuando la escayola se haya
endurecide se separa &l bbous de
escayola de fa cubsta,

& Coniasiarra se practica un coné
varlical para definir b forma de
cufa, Solo sera posible penetray en
¢ escayola & éste consenva Ia
humedad, aunque tarda bastane
a1 enduracerse debido ag)
elevado comenido en agua.




3 La maqueta o2 arcilla nos servird
para determenar las areas de
material del bloque que hay que
elmingr. Para ello se traza un
clrculo tangenie a kos cuayo tados
de la cara supenor del bloque y que

comespande conalpunio mas
ancho de la espiral quewvamos a
fealizar, Luegl se masCaia seocia
oblonga GAgucaTectangular
alargada enla cara supeancs del
blogue

TALIA@

4 Con una gubia curvada yun
maz se reabizan cones verticales
a fravés Ce la escayola pa‘a
ehminar las cuatrd esquinas del
blague La escayola, cuando esd
humeda, es muy el de contar y no
opone resistencia a ka hoja. Sin
embargo. no hay que confiase y
golpear demasiado fuere el
e5cople, ya que se core @l riesgo
de cortar mads rnaterial del deseado,
oincluso de quebrar & blogue

7 Se taka conun escoplo la mna
que ha sido aservada. A cﬂ‘
cion. hay que serrar y kil
herramientas core
aliarnaivameme, hasl
S80CiN Supeor

-
B Para relvasr glescayola de las
espas gue forman la espiral se
empleaelmismo maodo
allemabivo da sweira y tala Al
principio 68 mas lhcl hacerio
colpcando la gscultura horizontal
Hay que manipular & gubia con
cudado, con goipas Suaves. para
na danar 108 Canics salientes da ia
peza,
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9 Unavez las espiras 58 hayan
resaliago, hay que colocar ia escul-
fua de NLEVO en posicin vertical y
empezara desarrolar ta auténtica
torma de las mesmas, tallando ta
escayola con dedcadaza

1 Ahora ya no e5 NACESan0
utiizar el mazo, yia forma de la
espral puede rabajarse conuna
gubr manualmente, mantenendo
las manos siernpre alejadas de la
hojadacorie Elescopio plana
lambign es ideal para igualar las
caras de la hgura geomeinca

que remata la espwral. Olras
herrarmigntas, tales 2ome la hoja de
un cuchillo puaden emplearse para
dar forma a la escayota Una de

las ventajas e [a escayola esla
dwversidad de herranwentas con las
Que 3 posibie Irabajara, aungue
sempre deben usarse con kas
debidas precaucionss,

1 Cuando la espiral y 1a fiqurs
geométrica astan bien dofinikias 83
& momento 0¢ preslar atencina
los datalles Elborde dentado de un
ssiigue para 1alar pieckd 50 utiiza
paa crey las bneashandidasque
raconen 13 axpral.

% Las profundas hendiduas que
84 abren en abanica arededor de la
espiral 38 rgakzan <on a cabera
medonda o un clavo de véstago
largo. Las caras de la igua
QeUMelrica se sisan con1a hoja de
una espitda de masdado,




Pez

La maderaqueseutslizapara
1ealizar esta talla es de abedul o
chiopia, Presenta un veteado fing
v tupido, v es muy facil de cortar
y de dar torma, por lo gue resulta
ideal paraesculpirunatallade
miaders

MATERIAL NECESARIO

maderade abedut o chopo » Bpe -

rotulador - serra gecinta + gatas
ransparéntes - punadn - cata mainca, -
regla fiexble + 1grniiode Danco + ST -

tornik de apreta an G - mazode

madem - guinas curvadas pra magem -

camarade awe mlénaleamna
escofina de esculki - paped de lya

1 Pnmerc se dbujan dos
cuadriculas, una sobre el dibue gue
sirve de maddo de laesculiuray
olra en & supedlicie ot la.magera
Luego se ransfiare el dibwo de 12
silueta del pez ala madera
mediarie unrotulador con punta
deficiia

2 Conuna siera de marqueteria
se recorta e perfl ol pez. Es
corvenente [xolegerse 195 o)
conunas gafas fransparentes v
mantener las manos uera del
alcance de la hoja de la sierra.

TALLA®

cortes pequenas entn: la cola y as
alkelas supenores e nfenores del
pez idorsales y pectorales} para ir
efmnando material de residuo

4 Sequidamente. se sehala el
punto ceniral de las caras laterales
¢ lados del pez, supeipoeihda al
dibuio sobme la silueta recoitada de
mado gue coincidan exactamenia
Después se parfora & punio central
el tujo Con un punzon para
mazxar & cenirc de la madera.

5 Se mide el centro de la anchura
dela cara supenor, y $a marcan
punios equidistantes sobre Ja linsa
maginaia central, alrededor de
0da la figura

& Conunaregla fi8xible se unen
cichos punios trazando una lines &
lapiz arededor del pez, A ambos
lados g la inea $6 Traza ol para
oblener ia anchuwa de las dos
aletas y 0o la cola y seindicala
posicin que daben ocupar.

7 Sefja el pez en un tomillo de
banco y, con una sieda., se corta el
material sobrante a ambos lados de
las aletas y de la cola. Hay que
BaMPezZar pracicando un core
verlical, procwranco no peneirar en
ol cuaipo de la peza, SN0 siguiendo
ol parti del dibujo.




8 A continuacion, 5o coloca el pez
en posicdn honzontal soone el
banco de rabajo y 5 asegura con
& omilo de aprieto en G. Se
efecidan una serie de contes
diagonales oon |3 Swerra,
perpendiculares a los anterres,
para que 5 desprendan las dreas
de madera sobranie y quedena la
visla la cola y kx5 alelas.

15 A continuacion, se retwa o
materialde residuo con una guiva
manualimante, perfiando las curvas
dela aleta

9 Conelmazo yla gubia sa B lan
las tados del pez partiendo del
punio central endeeccxin a las
caras superof @ inferior, avitando
coitar demasiada madera, La fala
deba manlenerse fme para
CONSEgUIUNA CUva lra uniforme
desde ef centro hasia fusra. Hay
nue empezar por &l exlremo,
conbiuar en dweccién ata nea

central y regrasar hacia el exiramo.

0 A medda guala 1alla vaya

avanzando se prescindird del mazo
¥y s& trabajara a manc con la gubia,

manteniendo sempe (23 manos
glejadas de la hoja de corla.

1 Después de haber 1alado yng
de los lados del pez resulla més
aificil fijario en el banko con el bing,
Conuna cdmara de are fena de
arena puede Mantenarse frme
mientras se tala la curvatura da
85@ lado con el mazo yla gubia

% Se definen y $¢ akisan las
superficies de la akia 0on una
escafina de escultor.

7 Tambiénconlaescofinade
esculior se da forma y 50 suaviza la
seccion comprendida entre la alsata
ylacola y, después, conla gubiay
la escohna S8 marca una curva en
la colay ena otra aleta.

%8 Poritimo 5o frabaja Ja la
superficie Oe la pieza con la esco-
ina de escultor para elieinar las
marcas y las ondulaciones y se
frota con papel de ha @mpezando
CONunc da grino grueso y SKulen-
dacon olros de grano més lino. B
trabajo se da por CONAUGD Cuando
la pleza presenta un N0 acabada.
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14 Cuawdo ja foma de kos lados

% Dicha camara resulta muy oW 19 Luego Sedsegura'la pezaienin

para sujetar la escultura cuando lornillo de bancoyy saliman las o318 LN poco mas definida, e

hay que tallar ia madera de la base aspereza$ delosiagos conuna sujata ta preza en el lomilo y se

delas aletas escoling o¢ ho ntercambiable. Es marca un motive ondulado en la
esencial que la curvalura sea parié superky de la aleta.

reguls; desde 2 cenire de cada,
lade hasta.la linea camral gue
discure alredador del pez. o
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El vaciado permite hacer copas
de tna escultura Por lo general
la pieza nene que haberse
realizado

aunque también es
posble hacer vaciados de
esculturas de construcerdn El
vaciado puede reproduar la obra
n diversas tpos de maternales
uraderos y fa DE
OLDIS constituye su fase previs
0% vaciados no pueden hacerss
presuradamente. s una tarea
ue lleva tiempo y que exige un
rabajo intenso. aunque ¢l
esultado final recompensa el
sfuerzo
Tradicionalmente. las esculturas
eladas se vaciaban en
ronce, Una 1ecnca que no se
borda en este 1:bro. sin embargo.
| vacade en una resina mezciada
bronce en polvo produce lo
se conoce como vadado frio
bronce. que presenta una
uperficie idéntica a la de [a
ultura en bronce pero que e
poco més ligero que d vaciado
bronce tradicional Lapieza
ultante debe desgnarse
re como vaciado en resina
que ¢s dilicll dif erenciaro d&
ciado en bronce estandar
L2 resina es un matenal muy
aptable y si se le anaden
stancias €n polvo, denomins-
$ cargas 5€ pueder: reproduar
prapredades de algunos
iales oome la piedra y la

56

pizarra Los metales de carga
también son diversos (hierrg,

ar con dis
Untos pigmentos para consequir
superficies coloreadas y opacas
Otro materal de vaciado es d
cemento alurminoso. wsado agui
para retratos Una vez seco es
muy diwrd v muy resistente d
desgaste S se emplea con un
vaciado hueco. pesa muy poco
El cemente aluminoso resulta
excelente para reéalzar |os finge
detalles del*m i reproduar un
vaciadg del orginal dé miu
buena calidad

| PRECAuCIONES

Cuando 3@ rabaja con cemeno

aluminoso v on fibia de vidno
corvenents levar guanes,
Que SON SUSIaNCIas qua
tanla piel

Cemento aluminoso

Este_ es un vaciado hueco,
realizado medianle un proceso
Qe se v
en d que se van agregando capas
de cemente aluminoso hasta
alcanzar un espesor apr

fuerza anadendo. fibra de

vidrio vegetai ala ullima capa

mwlﬂﬂ'm
or da gur 5 #ce! | 8 sbncan e » varda
deacar 0+ 0+ pacay 0l comentc

(abon bigndc -

RRNTIIOSD - uAnBS 30 GO < BEDOna -
CUBO = &Ml fing + DO4e O 1478 « TP +
fibea O vidng - gsomht BCHG -
espaluka de Modelaco « gecobng de
ascuilof « cncal » Mazo de Mmads
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Aphcar mids mexla en pda la
Kig el molde hasta que
Mara Un espesor de 3 mm hay
compmbar que queda 3 nvel

la punta. En 06 kados verbcales la

Ma TERMENECESARIO—

1 Para evilar que la supericie del
vaciado presente 1n sedimanio
blanco de escayola, hay que poner
o RMOoe o molde, cubnrio con una
capa de jabén blanoo y irtar hasia
qua haga espuma. 5e deja sacar y
Se agrega una segunda capa,
Después se urta la cara inerna

dal molda con wn poco de acaite
lubricants, ampiaanddo un pinaal
568G Al aplicar el jadn blandoy el
acene hay que evitar que se ’
encharquen, v que ello perudicansa
la cahdad del vaciaco

mezcia puede Bndar a escumrse
haca abajo. 06 moda que nay M8
espeat aque la pomem mancse
haya endurecico (recuadro}




2 A hacer unvaciado de cemenio
alumings0, el molde debe mame-
nerse himedo puesto que el
gscayola seco absorbe la humedad
del matenal y 50 alecta a tiempo
que tarda en endurecerse y a su
consistencia final Para enitar que el
molde humedo se combe y se
deforme por SU PrOR peso, &5
aconsejable colocar algunas nos-
tras de acero en su parte [

ton unos Tozos de varilla de acero.

7 Cuando el interioe det molde ya
s ha compactaco con la arena y el
gemento, hay que bmptar a bndo
los bordes de La jurta para que las
dos mitades del molde se acoplen a
la perteccion,

3 Los <hierross Se ntroducen a
presida pard que queden bien suje-
s, nientando que sobresalgan por
encima de la prta del molde y se
sujelan a su LA exienior ¢on ind y
escayola Cuande la escayola se
haya encrecido, los heros
maniendran fime el molda

4 Una vez separadas las dos
mitades dei malde, a8 mezcla un
pom de cemento FUMINCSO CoN
agua hasta que adguiera una
consistencia cremosa y se aplica
&n la supaicie nteridr de la
primera mitad del molde Hay que
pona aencitn en que no alcance
B junia dal molde; de ocurmir, hatxa
que limpiaria de inmadiato ¢on wna

esponja

vaciano®

5 Conunos guantes para
protegerse las manos, se mecian
3 pares de arena y | parte de
cemento aluminoso en un cubo
lpara calcular las meddas se
puede emplear un 1arr0 0 LNa 1aza).
Se mezcla beny luego se aflade
agua hasta que el producto
adquera la consistencia del queso
blando{morero). Se aplica un poco
de la mezcla sobme 13 base
cremosa fcompactacion) con
kigems goipeciios. La base cremosa
%0 expanira con iz Noorporacion
de la mezcia de arena y cemento.

8 B moMde se deja secar duranie
ioda fa noche se calza siluerd
necesarig y se cubre conun paio
himedo Después se repiie 10do el
proceso con ka otra mitad del
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9 A lamafana sigusenta 1a primera
ciépa ya se habrd endurecido. Se
pongn en remojo 128 dos mitades
dei molde durante unos 30 minuios,
$€ enjuga con una espena el agua
sobtwante. Se coffan unas cuantas
tras de Tibva devidred de 250 5
cmpara revesir la superhcie
wnlerior o las 008 mitades: sa

¥ Cuando las dos mitades se
acopien bien, 5@ exbenda un poco
de martero a lo lamgo dela pnta del
vaciadc medians una espatula de
maodolado.

mezcla un poco de mortero da
CBMENtO BANTWNOSO y S8 Aphca
sabre la cara mnteror del moldey, @
ConfinuacHin, se coge una tra de
b de vidng y $8 empapa en al
mortero. Debe quedar bwen
imgragnada, aunque hay que
ghrrinar Cualquier excaso de
matenal

5 Eimorterodebe apicarsesobre
ias dos mitades ool molde de
manefs que quede justo al nivel

de la jurtd, avnque sin enfrar en
contacto <on al borde,

10 Se extendan las tellas sobie la

supericie del moide sin rebasar ef

botde la jurta £l bowde supenor del

veciado debe quadal nivelado on
ol borde gal molde

¥ Despuds se acoplan [25 o008
miadas y se comprueba gue esién
anla posicion correcta. Asegurar la
mitad infenor y golpesr hgeramente
la mutad supenor hasta gue ambas
qQueden esirechamente unidas.

17 Para que las cos miladas del
molde se mantengan krndvies.es
conversente sellar a jnia con una
ra de ino y unpocode escaydla.




11 Se sigue afadiendo tras hasta
cubrr toda la superhcie y 58
presiona sobre 12 fibra de wdrio
can un pingal para que §e asiente
bien en & Mortero. Luego se
gxhgngde un poco Mas de mezcla
de arena y de cemenio sobre fa
superficie. igual gue anlas,
comprobandd que € borde del
vaclade coincda con €l del mokde

Esta mezcta no debe estar fan
himeda ya que d apretarla sobre
la superficie &! monery yla hbra de
vidng vegetal desprenderan
humedad. Sequidamente se impian
las jumias del molde $8 cubre con
un pafio humedo y Se dga sacar
durante 1oda !a noche Repély el
proceso con la ora mitad del
malde

B Hlino debe estar bien empapa-
do en gscayola y debe dejarse
enduracer durante toda la noche.
Como alternativa puede emplearse
fora de widno Mpregnada de
mortero y ahadirle una capa de

areéna y ceMmento, y dejafla secar
durane a nache Este métode se
emplea para moldes ¢ partes de
moldes en los que 65 facll acceder
# interior por la junta.

2 Aldia siguignte @ extrasn los
hierros. de las dos mitades del
molde y se pasa ¢l deda por el
bade por 51 exosheran zonas del
vaciado que sobrepasaran el pivel
del borde delmolde De ser asi,
deberan rebajarse conuna
Bscobng de escubor.

vaciano @

1 Las dos mitades o0&l molde
deben ajustarse ala perfeccitn

En el caso de que. d juntarlas, se
vea iz a lraves de la abertura det
cuello, 0 de que la mitad supenor
bascule un pocd sobde !a inferor,
fuarrd dedar que todavia existan
araas del borde del vaciado que no
e5t4n bien niveladas y habra que
Igbajarias con la escofina.

19 El#tmodia se pone en emojo &
molde durante unos 30 MNUos, 5&
rmpe 1a escayola y sa coloca una
camara deaire Nena de arena para
que aguante el moide. So emnmeza

despandienda la escayola que
wdea la seccion del cuedo hasta a-
cangzar |a capa ge escayola szul, o
que nos indicd gue NOS halamos muy
carca de la superfcie del vaciado.
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20 Algdescantilaria capa de
escayola azul hay que manesar el
cincel con cuwidado, ya que de i
conrano podda dafiarse la
superiici delvaciado.

A Amedida que Se vayan
desncrustando trozos del molde se
chservard que tanbin hay

e5ca yolaenel wnteror y por deiris
de las orejas: son dreas muy
dakcadas y habt que trabajarias
CONSMO Cudado,

21 Cuanda lengamos 8k wvista una
seccion del vacrado nos serd Mnas
facd it [a posicion Oe la pieza
dentrg. dal molde y conbnuar
romaioo la escayola La
incompatibisdad entre &l cemento
#uminoso y la escayola hade que
56 desprendan grandas places on
cada golpe

22 Lna varz desprenckda la esca-

yola dé la saccidn infenior, $& vuehe

la cabeza del revés y 5& irabaja la

M4 Otras seccones da la escullura
taminén esta 4nimpregnadas da
escayola, sobws ©do en a zona del
pelo, da lexiura regular, ASiMismo
88 apraciard una bgera sedimenta-
cibn en ia superficie. Para eminaria

SHCCION SUDENOT has ta kegar ata
puria de la narz. Esta 1003 debs
trabajarse con mucho cudado

bastard con impier 1a pieza con
agua Comente y un cepika de cerda

cwa. Las dreas mas diicles
pueden lrabaarse con un cepiio
de alambre.




Figura tomada del natura
La temperatura ambiente del
area e raba afecta d dempo
de endutecmiento oo b resina
Antes de endurecerse adquere
una consistencia gelatingsa. y hay
que haber toncluido & trabajo
antes dv gue llegue a esta fase,
S Iy tmperatira es superior a b
media, la resina se endurecerd
rapidamumie y por < contraro.
sies mas baja. © hard con mavor
lentitud. Es conveniente evilar 1as
corrien les de are v b humedad
amlental

Al hacer 1 vaciado con resina
o malde debe estar completa-
meNte seco, ya que o agua
impide que % endurezca bien
A la resiNa se ke aflade un
endurecedor Iguide ouwn
catalizador v es Indispensable
que las proporciones e resina ¥
emdurecedOf sean precisas para
que by maozcla sea eficaz. Al
mezelenise bene lugar una
eacclon guinuca exotérmica
yse genera caron Si w0 anade
demasiado endurecedor. i
reacclon exolermicaaumenta y
8 resina pucde resultar peligrosa:
s, pues. aconsejable sequir d ple
de la tetra las Instrucciones del
i abricante

B vaciado de resina se efectia
por capas. combinando resina y
fibra de vidrie, una H{cnica que
se cOnoce come taminado. A B
manera capa. denominada capa
gelannosa. s« ke anade un fino
polvo de bronce que proporciona
un acabado bronceado.

MATERIAL NECESARIO

mascara de hirds orgarcos - galas
Iranspafent0s « crema proteciona «
guanies de \alex - crema imprado pas
la piel - delergente concenirado pam
resnas brochasde 6-13 mm- Weras «
agente desmoldanie’ + resma 08
pokester « ronce enpolvo - botes ¥
lalass balahZa « cAlAkzador ©
engurBcadir: fora de vidng - #spaiuia
no o cuerda - 83coplo wejo « maza oe
madera « herramana punaguda -
camara de Arerokena gearena

1 Sepintan a fondo las superficies
da do el molde.con un agente
desmoidante, procurando evitar
gue sa encharquen, y sa dejan
secar,

vaclapo @

2 Mientras tanto seprepara (a
capa gelainosa (mezcla de resina
y bronca en polve). Se coloca una
lata en la balanza conla flecha
ndicadoraa

PRECAUCIONES

La reswa de poléster es muy
nilamable y [a expesicion
prolongada a sus emanacionsas
es penudicial

» Hay que trabajar en unkgar
bien ventilado.

+ Taniopara Manipudar |a resina
como la fibra ge vidno es indis-
pensable usar una mascara de
hitos oFgarecos, prolegerse los
08 0N unas gajas transparen-
tes, aplicarse una Créma protac-
fora para las manos. utiizar
guanies desechables y,una vez
terminado el trabajo, Empiarse

las mancs Con una Crama
knpiadora apropiada.

«Los recipientes gua S hayan
utilizade para !amezcla no
podran aprovecharse, ya que

€ imposible desprander los
residuos de resina enduwracida

« Las brochas deben bmpiase con
undaiergente sspecilico pama we-
sina inmediataments despues de
usarlas {51 1a resna $e6 endurece.
lambién habrd que desecharlas).
« Las resinas y enduracedores
deban guardarse an un lugar
Iresco y OSCWio.

VR
g

s

3 Acontinuacion, 5e pesa una
cantidad suficiena de resina para
las ¥res piezas del mode len este
caso, 225 qrl.
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4 Luego se afade lacarga ce
bronce y e mezcla con la resing
en una proporcidnde 7 paries de
bronce poi 1 deresna o enla
recomendada por el fabneantel
Se ramueve bienla mezcla B
contenida en bronce de esta capa
gelatinosa. cuyo peso es ahora de
1575 o, deberd sef el adecuado
para las tres piezas del moide

5 Laspariesdeimoldese
rabajardin de una en unga. 3e pesa
la miad dala capa gelainosa

(787 gv), sele anaden 50golas

e endurecedor, y se remueva bien
lamezcla.

6 Sequidamente Se aphca [a capa
gelalinosa en la superfcie anterior
del molde irviliendo ef manar
hempa posible De guedar un
paco O resina ot la junta. debars
Impiarse de nmedtaio antes de
queseendurazcs

9 inmadiatamente despues da
haber aplicade la resina se
extianden y S traslapan las tras
de hibea de vidso s0bne slla Deyar
que la ira se empape bienan la
rasing.

0 Acontinuacidn, se aphca mds
resina sobse la liva madiantg
frmes Doues verlicales pam que
penetre & fondo & la tibm de vidno
y serepiie o proceso Dos capas
de fbra son suficientss pam una
esculiuradeasielamano Es
posible aphcar |a segunda antéy de
qQue la primera 38 haya enduecido.

N Ahosa ya se puede uniar gl
veciado, Con una espatula se aplica
unz base espesa de mezcla de
regina y bronce a lolargode lajunta
del vaciado enla parte primcipal del
molde peo procurands que la
mezcla no peneire por ka unia del
MESMIO,

2 Se afaden las olras dos
s8cciones a molde prncipal,
extendienda una base de mazcla
de resing y bronce & lo lago delz
pnta conligua. Cuando (as tes
parigs del molde estén enla
posicién corragia, se ataran con
kno o con una cuenda y se dejad
durania un minimo de 24 hors pam
oue la resing se andutezca.




Se aplica una capa galainosa
S espesa £0 el rostro y el trax
pard asegurar gue ©0dos los
datalles do eslas secciones quadan
jen reproducidos Comnviene haber
kiio 13 aplcacdn antes de
que laesina emplece a espesarse
Luago se deja eniurecer y se rapie
I MISMA pperacion con las demas
partes del molde

11 Se desa el molde an remow0
durarne 100a ka noche pam que el
agenta desinCrusiania se disuaha.
Ahom ya s puede empeZal A
mmper [a escayola del vaciadg con
UNescoplo

W Sairé GasnCrusiando la
@scayola hasta alcanzar \a capa
azul, procurando no danar la
superficie det vaciado Habrd que
wner un cuidadc espadial al
trabajar & rostro

8=Secociaunpoto de’ibrade
vidrio en trasde 4 x 250 cm, ias
suficientes para cubrr con dos
capas las superficies de cada
pieza del molde Se pesan 00 o
de lesina y se g anade
endurecedor E5 imporianis no
sobrepasar #sta proporcion, ya que
ds I5/'contrans podnd empezar a
espasarse antes gehaer
conckdo el rabajo les prafenble
mezZclar un poco MEs en casa de
que sea necesang) 8 reviste ung
seccion del mokde 00Nl resinas
gvilandd alcanzar la uria -

15 Con una hafrarmenia
punhaguda se quia e escayola
aloyado en las cavidades de mas
(e acceso o en aquellas aeas
qua sean Jdemasiado pequenas
para trabag@ar con al escoplo

vaciano @

% Cuando ya noguede escayola
en la igura puede que sea
necasanc realzar algunos relogues
6N las secciones de la prta en que
la urion haya sido defectuosa. Esta
es una parte fundamanial del
proceso de acabado y cudquier
problema puede sOlucionarse
fackmente (ver la sacoon
AEFARACIONES)
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Emplec de un molde de
caucho o silicona

Los moldes de caucho son muy
practicos. no sélo reproducen
con precision los detalles. sina
que ademéas pueden wilizarse
una y otra wez.

MATERIAL NECESARIO

molde de cauchs - pnceles = goma
laca - ams de caucho - abrazaderas «
cubn-~ escayola « espalula do
enmacllal - Max - eSCOpio - sierm -
cuchila de modelx - papel de kja

§ Habra que ensar mas sicabe
los sros de caucha para evitar gua
ef moide se abra cuando se vierta
la escayola en Su intérior, Para dio
baslard con insertar unas clavijas

1 Primera se limpia &l molkde de
caucho con una brocha, prestando
una atencién espacial alas zonas
tle detalle,

debajo do cada uno de los as y
datles lantas vuelias como Sen
posible. Por ulimo, la clavia se
asegurard deslizindola por debde
dd aro a medo da un toniiquee.

2 Después e aplican hres manos
de goma laca a la abertura situada
en ef extrerno ¢ cada uno de los
receplaculos del escayola, por
donda se vertich dicho material

6 Se coloca el molde dentro de un
cubg conla aberiura hacia amba,

y 50 vierle la escayola, lentamente,
lan Pfonio como se haya mezclada
isi no s hace enseguda.la
escayola empezara a endurecerse
y &l verbdo no resultara reqular ) Hay
que dejar endurecer la escaycla y
golpear kgeramente en los laterales
del molde para asegurarse de que
se haya dstnbwdo por unigual y
paraque fasburbuas de are afloran
ala supertice b1 fuera nacesano,
afada un poto més de escayola)
Dejar reposar el molde basta que la
oscayola so endwezca,
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3 Sejuntan las dos partes del
molde asegurandnse de que se
austan a ta perleccwn,

7 Se coloca el molde sobwm o
banco de Irabajo y 58 Gutan 03
afog de caucho. Se separan oon
cudada las 008 parlés del mokde
pasando fa boja de wn cuchiko de
enmasikar por 005 0 treS punics
de la unta

4 Se suelan fememente Rs dos
milades conwnos aros de caucho
{corados de tas camaras 0o awe
de los neumicos de aviomavi),
intentandoqua queden lo mis
tensos posie.

& Selevania [a SBCCHN Supenor
del molde para deja e vaciado a la
visia (quedard un poco de escayola
enla abertura POf lague seha
reakzaco el verndo},

vaciapo@®
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§ A COnSMURcEHn se desinCrusta i
secayols Of la muperfics de la
bl Yura O verngo

‘2 Enla pnta oei moids habn
QUAGRTOD un DOGO (36-03CA yola
WOrEsalindo de la superhice. Se
alrminssa Con Ia hoya de un cuchilo
On modeladc a fn de revelana con
I suparbcws 08 I8 esculiura,

10 Elv aciado oo fgesculir a
|pusde despiencarss TAcimente de
I mitad irfecor del mokde, basta
SON vaniadso suavaments, sn
PSIONAr demiamado sobre sus
Zonasrnas delcadas.

R A corbinuacion se uabara ia
Nt COoNn papsl de i@ para
CONBegUr UNA guperiCie suave vy
raguisr
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N Después sa sierra la escaycla
nue haya guedado en kb base de la
escultura, de maodo que h superfice
gsté nivelada para que b pieza se
mantenga en pig

¥ Los moldes de caucho
raproducen todos s detalles del
oniging ¥ consiguen uNos vaciados
de gran cakgad. Si 8 repite todo d

procese podrdn realizarse lantos
vaciados como Se desee

vaciapo @
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B color puede infiuir en una
escultura de diversos modos:
puede constituir un glamento
imporiante en fu COMpPOsicIdn,
ser un eleruento puramente
funcional formar parte imegrai
de la 1&cnica. crear una iiusién
éptica hactendo que b pieza
patezca de otro material. o
ulilizarse para disimular errores y
repafaciones.

La gonstruccién figurativa en
Madera y b escultura de acero
soldado son técnicas en las que se
emplea d color para unir sus
secciones El tono oscuro de
consiruccion espacial da la
sensacion do ser Més pesado de
lo que en realidad es. B oolor
acentia las distintas paties de la
construccidn mavil. El acabado
del paaro de escayola es
simplemente funcicnal. lo
manticne impio y realza la
integridad del material {aige
parecido sucede cuando se aplica
cera de abejas sobre una talla de
madera). B relieve de b escayola
presenta un color gue simula d
del metal patnado. B vacado de
escayola. par & contrario. se ha
pintado para conseguir n
magnifico efecto escultdrico. A
pivza en escayola 1allada sele
han atiadido varios colores para
resaltor ¢ dinamismo de sus
{ormas La superlicie resinasa de
b {igura tomada del naturai se
rompe pafa descuhrnr o bronce.

68

2igo imprascindible en este tipo
de iécnica de vaciado. En d torso

Construccion en madera

estilizado se empiea el color MATERIAL NECESARIC

como Un elementomdas de su

L magdag » g
composicion. B cemento trie pam ae g

aluminoso de la cabeza e ha
oscuretido para disirnular las
repafaciones y para CoNseguil
una superf.cia mas uniforme.
Todos estos ejemplos
demuesiran gue no existen reglas
fijas v estricias a sequir. B color
& un Complenento mas de la
forma de upa esculiura, algo
posterior. Nunca pfevio a ella.
Cuaiguiera que sea la eleccion,
siempre o5 wna buena idea
expefimentar con d oolor sobre
un frozo de material sobrante.

1 Sefrowa ol bme con e trapo
hasia que penetra a iondo en la
madera y poniendo una alencidn
espacial 8n b5 esquinas, La
maders absorbers ensequida la
pnmera mana y habra que aphcar
Ia siguiente 1an pronto coma esté
saca Cuantas mds capas s¢
apliguen, Mas se oscurecerd la
superhcie.

Modelado directo

MATERIAL NECESARIO

Cala blanca vinkca [oduda al SO%
an agual - brocha

1 Se sela la superficio de yeso con
cola blanca winilca oluida. Cuando
la pimera mano sa haya $ecado,
4¢ aphca la segunda. La brocha s
kmpia CoN Boua.

2 Esta escultura no %8 colorea
para centrar 13 alencion en su
forma figuraiiva, asi como en el
matenal y el proceso de
conslrucceidn,




Vaciado de escayola

MaTeERIAL NECESARIO

bracha - goma laca- piniura plaleada al
esmali#-aguaras

Construccidn espacial
Cuando se manipulan acrosoles
es cotwenmente rabajor en uny
eslancia bien ventilada o A aire
libre v uiilizar guantes e aoma
También es aconsejable oteger
las superficies présdmas con
Papel de perivdico, pusste que
ne todo d spray alcanzars la
escultura

MaATERIAL NECESARID

DiNturd an Spray: Quantesde goma -

1 Sosteniendo la esculira alejada
del cuemo se apkaa €l spray,
dandole vuelas continuamenie
Paa que la pniwa sedisinbuya
potigual

2 La pintura gns, combinada con la
forma de la pieza, sugiere una
pesada estrucChura noustrial que
ocula el verdagero 1amano y el
malenalkgero deo la escultura.

1 Se aplican tres manos de goma
laca para sekar la superhicie,
dejando que se seque la antenor
anes de aplicar la siguients.

2 Sepmia coppintwra plateada al
asmalka ©da la superficie de la
escullura, disinbuyéndola por un
igud @ inteniando que no gotee ni
salpique. Una vez 5eca, 5e la da
otra mang. Lta bocha se Wmpia con
aguarras,

cororeano @
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Talla en escayola

MA TERIAL NECESARIO

Cola blanca vwilkca iunda a150% en
agual - paletina « vanos Coloes al dleo
{p £.58na 05O swna nal wal verde,

0 cadmeol- bApGs - aguanas

1 Primem se sdia 1a superficie de
laesculira ¢on oota blanca vinlica
dilvids eso hard que el wlor se
adhwera biena 1a superficie y que
no sea absorbido por la escayola.

Escultura remachada

Los aerosoles deben manipularse
enwna estancia bien ventilada v,
si fuera necesario, protegienda
las superficies adyacentes.

MATERIAL NECESARID

g adhesiva - papel de penddica -
priturasenspray

1 Secubre la mtad inferior e Ia
Bscuita con papel 9 periddicn
sujets ¢on onta adhasiva y se
pubseriza la mitad superor con
Pintura de color amarillo. Cuanda la
pinira amanlla esté Seca, se quita
i cinla achesiva y 8l periddico,

2 Después con un trapo 52 aplica
un color, tat como sae de who,
sobre la suparficie de b pieza,
frotdndelo bien las grietas.

2 Ahora $e protege la parle
supenor de la escultura {pintada
de amanic), ¢olocandeo b cinta

adhesiva exactamente en o punio
de unidn de las dos secciones de la

pieza. Ser sostiena en alo con el
brazo extendido y ¢ aplica una
capa uniforme en color raja.

3 Con otro trapo humedecda an
aguarrds se <Ming cuaiquier
excesn de color. Luego se repile
la misrna pperacién aplicando un
wlor disvniocada vez hasta que
se consiga una combinacion
atractiva,

3 Acontinuacion, se pinta el
soparte e acero y el alambre de
sujleddn con pinra de aolor negr.




4 La mezcla cromatica
proporciona Ut Nueva aspecio ala
que antes era un materizl sin mayor
inerés, resalta sus formas y centra
Iz atancion en @ cantrasie entre las
superfigies Iisas y texluradas.

4 ta pintura en aerosocl :
proporciona una Capa suave y isa
de color que armoniza perfecta-
mente con € canstrucgion y las
1acnicas de ensamblaje utiizadas
para la reatizacion de ia asculjiuwra.

Relieve en escayola

MATERIAL NECESARIO

goma laca - bracha - aloobol mtikco «
pinturd dotada snEICa - aguards -
pinira negra mate- tapos

1 Se sdlia la superficie del elieve
con una mana e goma laca ¥,
cuando estd seca, se aplicen dos
capas mds. La brocha $& mpia con
alcohol metilica.

3 Cuando la pintura dorada esié
seca, hay que sevestr completa-
menig ¢ relisve n una pniura

negra maie, Irabajanda a fondo en
las grietas. La brocha se lmpia con

aguarras.

4 Antes Ce que la pinfura negra se
haya secado por compieto se
frotard con un rapo para que
transparenie la de color dovado.

LA pintura negra debe elminarse
totamente delas secciones
solvesalientes del relieve para que
quede alavista d brdo de la pmiura
dorada. Las grietas y ranuras
ahuecadas deber: quedar mas
oscuras que kos bordes de los
cubos.

coLoREADO®

2 Después & dauna mano [+
pintura dorada sintefica y s deja
secar. Se repite 14 operacion
evitandoque queden golas 0
encharcamientas de pintura. La
Brocha se limpia 0N aguarras.

5 Esta técnica constiuye una
lorma econdmica de smufar &
efecto del bronce patinado ¥
fesulta especiaiments eficaz, como
a1 este caso, sobre escayola o
arcilla refractaria,




@ COLOREADO

Pez tallado

Ma TERIAL NECESARIO

Cor 0@ ALKS = 1TANO = DARO flalve

1 Sefrola la cera de abejas con un
trapo hasta gue penetre bien enla
superhcie de ta escultua, apkcando
una 0 mas capas segunla
porosidad de la madera. Repetir
1000 el protasd Conla peana.

2 Cuando ta madera haya
arsortedo la cera, se rota i3
supeficie Ge la esculiurs y la paana
con un padosuave para darg un
brioursforme.

3 El veteado tupido da la madera y
la superficie britlante realzan las
formas de |2 obra.

Torse estilizado

En los paos 1-4 la brocha se
Imnpia con alcohol metilico.
mientras que en d paso 5 basta
hacerlo con agua,

MATERIAL NECESARIO

aicohol MAEco - bocha » poma laca »

POManio aZul = pgrmenis JOmdo «
comtdancy wnikca

1 Se cubme 1da ta superficie de la
esculiNa oon tres manos de goma
laca Dejar secar ung mano anes
de aphcar Ia otra

Papier-maché

MATERIAL NECESARID

cola bianca wiiica kiluida al 50% en

BQud) + plu@ 100 Sxide - brachas »
DOUST &5« pin bur 3 3CrCa 00 coky amankd

* papal = Barnz bedlanty de poketans

1 Se sella la superiices de la
escullura concola blanca viniea
chiuda




2 Después se mezda el pigmento
anl ton alcohol metilico parg
CONsagUIr una masa opace de
cierta CoNSISIENCH; S& aphca y se

dem secar.

2 Luego s aphca una capa de
pitura roko Oxido y se daja secar.
La bvocha Se knpia CON aguarras.

3 A contnuackn sa pinta ta
Superticie con el prgmentn. dorado
{mezciarto con alcorol metikco),
madania & procedumiento de
punieado, que CONSISIE &N Sostener
la brecha perpendicular ata
ascultura y dar kgems golpecios.
Hay que Conmuar hasta cubnd thaa

ta pegza:

3 Seguiaments se mosa la brocha
enpintura acrikca de color amanko
y 5a pasa sob un trozo oa la peaza
hasta que bs cendas queden casi
socas. Daspués se aphkca
lentament&con una accidn arrastry
sobre la superficse de toda la
asculiura Deindo g laireguiandad
de la superhoa, gl color amano
=0i0 se deposiara en las &reas
mas sobresabentes La tvocha se
bmpa con agua

e e ——
coLoreADO @

4 lego sa pniala escufiua con
cola blanca vinlica diluda para que
ios pgmentos azuly dorado

£ Aunoue el oolor s un slemertd
importante BN SuU COMPOICION, 50
ha empleaco con extrema Sutdeza,
logrindose unelaco ¢ gran
impactogue. ssmembargo,no
dasmencao laa Jormas.

4 Cuando la pantir & Bmanila esta
secA, 30 apkca una mann de barniz
britana de polaigiane ¢OnwNa
brocha y s&deja secarla brocha
50 Mmpia CON BguAarrés.

5 La Uitma capa de barniz ha
definido mejor la téxtura da la

s:dp;erhcne ¥ la escultua ha cobracdo
L L
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Cabeza

MATERIAL NECESARID

pasta paa ou mokdesda herm - apos
+ cB(io de cianies - usire 3 la cera de
abeias pafioSuaye

1 Se frota el pukmento sobm la
superficie de la cabeza con un

rrapo.

Acero soldada

Antes de empezar d trabajo hay
que tomar las siguientes medidas
de precaucién: unas gafas
transparentes. mascarilla de
respiradi on, mona de manga
larga y guantes de goma. H lugar
de trabajo debe protegerse con
una plancha de potetileno
Cuando s apliquen praductos
quimices 2 acero ¢ conveniente
cargar poco k brocha y der unos
ligeros toques para evitar
salpicaduras. Las brochas se
limpian con agua inmediatamente
después de usarlas ysetira
plancha de polietiene tras
enjuagarla bien bajo a grifo. Los
productos quimicos deben
guardarse en contenedores
especificos paaelo y debida-
mente etiquetados La bracha
que se haya utilizado para aplicar
la laca se limpia can d disolvente
recomendado par o fabricante

H

2 Enlas zonas mas o les yanias
grietas sed mas facid hacerky con
un capito de dentes

MATERtAL NECESARIO

galas fangpar eriled - mascar s e
TESORBCION = MO e Manga lrga -
guanmes de goma « plancha de
pokblana - palatnas - Acdo clorhedncd
hico « OARTG 18rea - LA mcolon =
disctvants par [ACES (par hmper A
brochat

1 Humadazca la paletina en Acigo
clorhidrico déuide para limpisr la
suciedad del acero. Eryuagus el
dedoconagua.

3 Una vez seco 4 lustre, 5¢ frold la
escultura para proporcionarie un
beillornate.

2 Aplique el nitrato férmco y dge
que la ascultura 8 oxde (cuanto
més Yempo pase, mayor serd d
grado de oxidagion). Enel case @
que d nitralo 18rrico e evapore 0
Gua la primera capa no haya
alcanzado lodas las secciones de
la ageultura, bastara con aphcar un
pocomas




4 Seaphca b cera do abeas ala
peana de madera, rabajando a
fondo & veteado. sobre wdo log

ex remos Cuando la cera haya sido
absortida, e irota B superhicie con
w pafio suave (ver paginas 38-9
para ver B obra acabadal

3 Cumndo 1a pieza tenga el grada
de oxidacién acecuddo, 5 aplicard
ura mano da laca incolora para
sellar 1a superficre.

4 Siseacelera y 32 controla el
oxdado dal acero dulce, pueda
conseguirse wa superfice muy
regular.

coLOREADO®

Vaclado de resina

MATERIAL NECESARIO

Caplo da alambee « lana de Acen -
sia pam melales « pand Susve

1 Sg frota suavemente la superficie
oe la esculura con un cepiks de
damive pard gueé el bronce pueda
verse a raves de la resina

2 Después 5@ Irota 03 pwza con
iana de acerg para abrManar o
bronce y por Gma, se aplica e
poco e ske pam metales a oda
la estidtura y se be da ballo con un
pano suave




@ CONSTRUCCION

ONSTRUCCION

La técnica de la construecidn
cOnsiste en uUnir las distintas
secciones <& una escullura
mediante cualquiera <& los

Escultura figurativa

Aungue se trata de una escultura
de construccion. s ha partido da
un dibujo real una vez modificado
tomando en consideracion las
medidas estindar o la madera,

| MAaTERIAL NECESARID

madera blanda prepalagda:

75 x 50 mm, 50x 50 mm; 50 x 25 mm;
00 x 25 mm - oz « regla - tonillg
de apriet0enG « sierra decostills -
escuada . %rnile de banco « cepilo
de carpinterc. papel da ja» cinta

adhesiva . cola para Madera- espiga

g8 850 mm - taladro eléctrico = mazo de
madera- masilapara madera- tinig
para madera - espanla de masilado

métodos habituales de fijacidn,
como par ejemplo d encolado, el
atornillade. o machihembrado, b
soldadura v & remachado, Lo
que diferencia a esle tipo de
esculturas de bs objetos
cotidianos que nos rodean v gque
han sid0 realizados de forma
similar & que son wio
funcionales 0. mejor dicho, que
sU funcién o exclusivamente
visual. S0n piezaS para ser
contempladas.

En términos generales se puede
decir que este lipo < escultura,
que hoy en dia wa se reconoce
cOmd tal. poseg una sensibilidad
oun aspecio Muy especial y mas

teniendo en cuentz que juega con
Ios geometrismos y que liende
hacla Jos formatos escultéricos
abstractos. La realizacién de ung
escullura no e I principal
funcion <e las técnicas y de lag
herramientas que se empiean
pafa componér una obra de
construccidn.

Las dos piezas gue ilustran este
capitule usan distintas técnicas
de construceidn. La primera es
Una conhstruccidn aSpacial. con
una forma arquitectémica y un
método de construceién de
produccion en serie. gue consiste
el b repeticién <e una Onica
seccion de ko misma forma v

1 Urne pieza de madera de 00 x 75
x 25 nm forma B parte de los
dedos. Con un l8piz y una regla se
trazan unas lineas pera delinir €
pertil trontal del pia.

lamado. Las partes que b
componen s han fjade con yna
Pistola de encelado, ung
herramienta MUy plactics para
Pegar maleriales lgeros.

La otra escultura represenig i
tobillo v un pic. v mienyras que a
4 primer ejerplo b forma viene
determinada per d proceso de
fabricacin, en ésta s deriva de
los apuntes tmadods de b
realidad. Teriendo en cuenta que
iba a realizarse con madary de
medidas estandar. d dibljo =
medificd en lo necesario. Estg
obra se ha realizade eMplzando
espigas de madera v b técnica det
encolado.

2 Después s2 asegura la madera al
banco con & iofne en Gy se Sera
siguiendo las lineas con ina glerma

e costilla.




construccion @

3 Secora un tro20 en forma de 4 Acontnmuscion se traza una inea & Sesujela € Blogue con el bl
cufia de una pweza ge madera de 50  diagona en ellade demcho de la de apriato y se corta con la serm
» 50 mm para obtener una pisza madeara desde 15 ¢m detborde yen  decostiia.

que confarmar 3 la longaud dd pie lados opuestos, y después o traza

Semiden B cmy se traza manea  otm Enea perpendicular a la linea

oon la escuadra. chagonal desde los otras dos lados
del blogue

7 A continuacion, colocaremos e 8 Después de realizar cada corle,

6 Para fomar el taldn, hatwd que una escuadra 38 colocaré el verfice . :
coftar una secoon en cula deun del &nguio recio sobme - yellado  blogue €n un tomiko do banco de la superficie pueds queda un poco
bloque de madera de 75 x 50 x 100 cork de la escuadra sobm O, ¥ modo que una de las kness cue rugOsSa ¥ No sy beén definida, de
mm.Para efio se Iraza una finez sa trazatd uma bnea alolargoda los  hemos trazado quads verieal y Modo que habra que colocar el
perpendicular a los lados mids dos extremos de la escuadra que la aserraremos hasta el vémce. blocrse an of 10mdlo won fa

1argos ya 4 om de ) 08 los #slén encontacto con & blogua Giraremos el blogua lo superlicie del cone cam arriba
axtremos. alque 1amaremos «A= da madera.Se repelir la misma aseguraremos de nuevo en el y nivelarla con un gepilio de

En ella se marcara un punto =Bs operacion con 12 otra cara del tornio y volveramas a aserrario carpiniato.

f e e & peza an oma de cutase

2¢m méas cerca del A+ Con ey




@ CONSTRUCCION

9 Las superficies debergin
trabajarse con papel de lija hasla
que queden lisas.

H Realizados ios faladros ge
Intoduce parte del vaslago dela
€3DIga &n cada ung de ellos, su

longiud debe ser g 0 menor
1 m
protundidad de log gxihcncs. -

78

1 Anhota sa dispondran ias
diversas piezas en la pesicidn
elegida vy s& unirdn CON Cinta
adhesiva, o que nos dard la
oportunidad de comprobar cdmo se
acaplan entre silas dstinias partes
y realizar kas ajustes pporlunos.

B Se procede a corte do las
axiremos sobrantes de la e5piga
on una sierra de costila

1% La cinta adhesiva resulta 4t
para mantenar juntas las piezas
de forma mas iregular. Primere
s& aplica la oola y liego se sujetan
€on cinta,

# Luego se fijan con col para
madera y una BSpiga, extendiendo
una capa, fna y uniforme, de
adhesivo sobre una de las
supetficies a pegar.

17 Conla parte del tatonunicda 8
ja del pie (sujeta enel tornilol.s€
ialadran jos officios ¥ inserta
la espiga para fijarias.




7 A conbinuacn se jurtan las dos
prezas, presiondndolas fuertements
oon las manos y 5 asequran,
después. en el lomilo de banco.

B Loz esquicios que pudieran
haber queadado se reMenardn con
una masila para madera,
afathéndola previamente un pocd
?9 Inte. Aitefw toda la escultura,
&5 areas @nmasibadas quedaran
mas disimuladas.

T Se taladran dos orificios del
diametro de la espiga en las dos
piezas aunir, pero hay que colocar
wn poco de dnta adhesiva
awededor de la broca para
determinar la profundiad del
crificio a practcar.

19 Una vez que lamasifia sa haya
sncurecido, 2 lig la supariicie de
nda la piaza para darle un acabado
suave y uniforme.

[ == s s

' | Constryccién espacial

En esta construccisn espacial de
forma arquitecténica se pueden
IncoMporar tantas seccrones
inangqulares como se desce. EI
dispositivo de sujecion o jdeal
pora mantenet] as en s sito
mieniras se van Uniendo, A medida
que se van anadiendo piezas. b
escultura se va hacendo més larga

""MATERIAL NECESARIQ

€3 adhesna - garton - KAp2 « Cinta

matnca » vasla $huecas « ywasce
hogala kes 0 « byer 35 normales - escuacy a-
masda achesya - adhesvo a pisiola
cuchlla de modelade

Al emplear ta petola de encolado

hay gue poner cuidado enno
salpicarse con &l pegamento.

coNsTRUCCION @

1 Se colocauna tva de cnta
athesiva sobve of carton, se traza
una knea de 60 cm de longitud a ko
largo de la anta y se hace una
marca encada extremo. Despues
sadivide 1a inea en (rés seotiones
d& 20 &m y se emplea 0OMo guia
para divdir 135 vanllas en tres

paries Quales.

DA |

L
;)
— i

Vs

2 lego se cortan fas vanllas con
unas tyeras de hefalatero, Las tres
sacciones de cada varla se
utikzardnpara cOmMponer una pieza
nanguiar de [ escultura.




@ coNSTRUCCION

3 Conunastijerasnormalasse
praclica uncore diagonal de unos
A0, lo més cerca posible del
exiremo de cada varika

7 Sacoge ara seccidn da vanila y
% apiica pegamenio an sus dos
extremos: 58 coloca en e
disposive de sujecion y se daja
hasia que d adhesivo sa seque.
Después se extras con cuidado el
rangulo de la plantila, se le dala
vuelta y se apkca un pooo més de
cola en cada uno da gus vérlices.

4 A iener quarealizar varias
piezas iguales, as conveneme
utilizar un elemento de facion,
Hacer una sena en el punio medio
de la seccion central de 20 am dela
linea que se ha trazado sobre la
cinta adhesiva. Esta serd la inea
base. Despuds, con una escuadra y
pattiendo del punto medio e b

linga base, se traza otra knea
vertical y perpendicuar a é$1a,
Seguidamente, se hace coincidir
uno de ke exiremos de una vanla
oon uno de los extremos de'a lnea
bage, y eloko extremao con la inea
verlical, punto £n el que se marcara
una senal
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5 A conlinugcion, % pagan dos
tiras de cinta adhesiva desde lag
marcas ¢e la linga ba se hasta la
marca de la linea verlical y se unen
o5 purtos 1razando una inea a
lapiz, con lo que se oblendra un
Iridqngulo. Colocar en sus vérlices
un pedazd <& masila adhasiva,

Luego s¢ presionan las vaniias so-
bre cada wno de I08 Trazros da masi-
la adhesma. comprobando que sus
extremos concyan 0on Jos de (a
figura dibujada sobre 2 onta athe-
sva Despues se levantan 185 wes
seccions, que hatvin dejado una
hendidura en la masiia adhesiva

6 Conlla pistola do encoladose
ApEca un POCo de adhesvo. en g
de los exirémos e la varilla, 1o
yma Oira Seccidny sacolocan s
dos en ol dsposive de swecin

tormando el vérica del néngulo.
Dejarenesia poscibndurania unos
sagundos para que & achesive 5o
endirezca.

B Para unir ¢08 1n 08, 88 extremas de otra seccidn de varila 9 Por (itmo, se eiminardn ios
mmmumﬁm y colocaria sobre fa masdla restos de adhesivo seco con una
en &i disposilivo de sujegon, en adhesiva para unw los vérices cuchila e modalado
posicion verucal y adyacenie, se inferiores de [a nusva piramide que
jnian o3 vérlices supenores y 58 o acaba de crear. Madiante o
aphea un pooo de adhesivo a los dispoutrvodnmm se il

afadiendo un tridngulo cada vez

lados que s¢ tocan. Luego basiard
oon encolar cada wno de los




MODELADO DIRECTO

| «MODELADO
- DIRECTO

L}

Existen dos faciores muy
importantes que diferencian &
modelado directo de la técnica
escultdrica wradicional del
MODELADO. En primer lugar, &
matenal elegido para modelar 5.
1ambin. el material final de la
meLa y. en segundo lugar. el
ARMAZON es una estructura
permanente que se queda
definitivamente denteo de la
esculura. a dilerencia de <l
armazén provisional

Construccidén det armazén

El armazdn wene que ser lo
bastante ressstente para soporar
& marerial del modelado ylos
materiates empleados en su
construccion deben ser
inalerables La madera o4
carton durc &i se utllizain con
escayolal, el cememo aluminose
o d papler-mdché. cuyes
superficies no hayan sido selladas
previamente. tenderén a
descomponerse, ya que absorben
el agua de los materiates. Al iqual
que on Cualquier armazdn, es
inuy importante planificar bien su
forma, puesio que una vez
Iniciado el modelado va ro o
posble modificarla

B mismo material del modelada
hene que sa lo sulicientemente
fuene y elistico pars que dure
en su estado final. asi come lo

82

basianie maleable y plistico para
permitie su modelado. Los dos
materiales que se han ullizado en
esta seccidn sen b escayola y el
popler-maché, aunque tambidn
puede emplearse ¢l cemento
aluminosa, la resina de poliéster
v la masilla de carrocerfas

Los armazones de las esculturas
de escayolst y de papier-maché
suelen ser muy solidas y rigidas
y no se daterioran. La lorma ded
armazon pa ad moddado en
escayola se ha basado en varios
dibujos de n ave zancuda, Sin
embargo. I3 decisiones mas
importanies por b que se reliere
a la lorma final de la escubura ya
s2 han tomado de amtemano, El
armazom pare & modelado de
paplermdaché es un objelo
hallado casuslmente lobjeto
encontrado) que se ha escogido
por 5u estabilidad dentro de la
pleza. o que no quiere decir que
la escultura tenga wna forma
proestablecida. sino que puede

desarrollarse durante el proceso
de modelado,

Escayota

Al elegir & lugar de trabajo. hay
que tener en cuenta que b
escayola & un material que
ensucia Mucho También hay que
recordar que |as herramientas y
los tableras s limpian més
lacilmente s ta escayola se deja
secar yhego se rasca. pues s
desprende enseguida.

MaTERIAL NECESARIO

armadiia deaceralver
soldathua) « taladioelectnco - Peana »
brocha+ lacapam melales espuma de
posesirene expandkdo « ceplio 08

alamiee + Crema DToteciora - vendas

para 18 escayola (tna mala de bnal -
sscayola: herramventapar amocelar la
pscayola « pequans Cuchio de cocnoa -

sspahviadesnmafar = s

& A contnuacidn, $¢ wa dando
forma y desarrotando las alas. la
¢abeza vy las olras seqiones del
cuerpo. Hay qua comprobar
regularments la simetria da la pieza.

Es muy ticd cometer un anor de

apeaciacion y o mejor 85 variicario

consiaraments deade bdos los

anguics y realizar las corrgCCionas

oportunas,

1 Elarmazin de acefo &S al gue 58
ha fabricado en la seocion
SOLDADURA. Sa laladra un orilcio
en la base, del Mmoo dametro que
1a varila de atéro, y se miroouce la
pala vertical del armazon. Después
sa dan tres manas delacaala
peana y al armazén para sela la
supaiiicie May gue esperar aque
50 seque una mang anles de
aphcar la siguenie, Sila escaycla
enlra en contacto con el acerosm
ralar, se fofma dudd que acaba
aflorando a la suparficie y a veces,
incluso debiita y altera la escayola.

7 El cuerpo dol pajaro 6 moided
con 1a hoja genaca de un cuchiia
dacocna.



2 Luego se refena ef armazon para
que empiece a lomar |3 lorma dala
escutiura que 52 guere hacer. Esio
reduce lacanlidad de escayola que
s@ va a necesitar y ka hace mas
hgera B mepr maienal a 1l efeclo
€5 la espuma de pokesivenn
expanddo, puesto gue se modela
on faciidad ¢on un cepilo de
alambre y 58 puede embutr en &
armazon. Una vez dentro, Su lorma
se puede acabar de defne con al

cepHic.

3 Antes de manipular 12 escayola
e conveniente prolegerse |as
Mangs oot unNa Cvna especiat
Después se mez¢ia la escayola
{ver FABRICACION DE MOLDES; y
oon unas tjeras sé cortan las
vendas enhras paguenas y se
surmangen en la escayola para gue
quedien ren impragnadas. Se
SaCan, S€ tensan y 96 extienden
ripidamente sobre 1a superiicie de
la escultura. Al sacar a5 wwas de la
w3cayola hayque laner mucho
cuidado, v que S8 arrugan oon
mucha facilidad.

4 Se wan afladienda tras
impregnadasde escayola hasta
cubrir toda [a peeza, pormendo wna
especta atencon 3 envohier a8
palas. va que las ras tanden a
arrugarse Hay qua procurar qus 1as
wvendas se mantengan ligas. Para
oo, empeZiiremos a rabajar por la
E0CION supend de la escultura y
ego Cuandola escayola se haya
encuseCido, e daremos fa vielia y
aplicargmos las verklasen la
saceion infapor 38 Bste modo no
desaharemos a la fuerza de
gravedad) Continuaremos |a tarea
hasta compiatar toda la superfiog
o la piaza, inchryendD & pedestal.

MODELADQ DIRECTO

5 Después se mezcla una cantidad
muy pequena gde escayola, ¥ sa
esposa hasta gue adquiata una
conmistenca paredida al QUeso
Lremoso. on una herramienta
para modelar la escayola, 1a
exlenderemos rap«gamenta por la
superhcie hasta cubivla por
complett. DIspond@mas 38 poco
rempa. ya que la escayoia tarda
muy poco en espesarse. Después
%e 18 da forma Con unNes gues
rapidos; una vez endurecda la
escayola e5 diicd de desprender y
laregla de oro s conlrolar en Koo
momento la supericie deta
esculluea,

corteqirse aplicando pequefas
canlidades de escayola y dejandola
sndurecer anjes da rascarla hasta
lograr i@ forma dessada,

& Con el borde plano de una
espanda de masdlar 38 consigue
darun acabado mas suave a las
alas. youakyser ondulacitn o
Iregularidad en la superficie podsd
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Popler-méché

Esia escultura abstracta de
papier-mdché se ha inspirade en
la configuracion de d armazsn
para desarrollar su forma,

MaTERIAL NECESARID

papel da penddico - jeras - @ia paa.
papel pintado - aubo = bawdora - objele
enconirado/ cuadre de bicickta = 1aadio
elédnco + bloque de polestrenc
expandide - mazoda madea - clavia -
papel e ha = bcha - cola banca

1 Para elaborar un paprer-méché
fuero y de calidad 52 empapan
unos pedactos de papel do
perbdico enuna mezcla de cola
para papal pinlado en un ubo
hasla que empiacen 4
desmenuzarse, durante 4B horas

5 Ahora serebaja la superficie del
cuadio con papel delija y sa
axtiande una capa de cola blanca
dilvida para qua &l papier-mdche se
adhiera d amazdn

cememinimo Lusgo S 1ria
hasta lograr LNa especie de pasta.
Ahta ya dsponemos. de un buen
matenal para modelar, con la
cuctlidad de la arcilla y quea
ademas. se trabaja anbuena parte
Oa la misma manafa.

2 H aimazon, o cuadro de
biciclata. se ha montado sobre su
peana, que lambign forma parta de
la escultura. Se @lkadea un orifico
del memo d@metro oo A abertura
del sillin en un bloque de
poliesurend expandido, gue Seré 10
sullgente pesado y esiable como
para sostener @ cuadro,

6 Después se coloca una capa fina
de papler-mdché. prasicnindola
frmemente sobre o armazén y
aprovechando la configuracion de
ésla para modelarias lormas
mienlras sa va aplicandoe) -
méché P

7 Elpapier-maché no resiste la
fuerza ¢ 1a gravedad. de modo
fue la estultura, sobre pdo las
secciones sobresal@nies y
superpuestas, deberd medelarsa
apkcando ! papwer-méché por
capas que 56 Je)aran secar
duranle bda la pacha Una vez
5600, 52 extiends otra capa de
achesivo ¥ se superpone 1a
siguienta capa,



3 Con tn marnillo se inserta un
extremo de la clavia enia aberfura
del silin, dejando que sobresalga un

pPoco

MODELADO DIRECTO

4 Elotro extremo de fa tlavia 5e
ntroduce en el onficio del bloque do
herTegon ¥ Se presiona pard gue
quede van frme, Ya hemos
compielado ef armazon
permanant& a partr de un obysto
hallado casuaimente.

8 Sgseka complelamente el
bleque de cola blanca aplicando
uNas cuantas capas 08 pobestireno
expantiide dludo va que de lo
contrar. actuana como una
&sponja y absorberia erseguida ta
humedad ad papiar-mdche, y fa
wla de papel pritada no swiliria
eleclo Hay que dejar secar una
capa antes de apiicar 1a siguente

9 For iivmo, se aplica & papier-
mdché a bloque, presonandolo
para que 5e e bien. S algunas
freas de |a escultura fequeeren Ln
retoque, este €5 &l momenio de
hacerio, Después hay que Jear qua
la pieza se seque por completo fen
gsta fase esta muy himeda y es
muy faci que Se agneie). Poco a
poca se i Secando hasta adquinr
un acabado muy du y compacto.
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Tofsoesrilizade
torso estilizada se ha hecho
arcilla. a partlr e un dbujo
do ¢ una fotografia. v se
ha odelado sobte un gran
ARMAZON. que se ha retirado
angs dd horneado,

hdckr.se rendradquebuscar un
© vara recta que se adapts
a ella los paos de escoba

rincipic es siempre el msmo.
varas pueden colocarse en

D3k 00 #5C008 - Lablen
CamOBelar « ebCula 08 DUISICD
arsparenie: Cnta aghasns - aclh
chamoal » pulverZador o8 agua -
{iarid « it AMenla s Pary maodeles -
08 apatesabcalos + o oam
colm sl ¢ wmw

Lorneado es un procedimiento
ilar a cocinar alimentos en
0o, excepta que las
peraturas gque se alcanzan

1 S ervuelve el armazin
compamiendo la arcillaa su
arededor y 10Mmando el by

a que_ rasulte (aal returarlas:
as varas deben revestirse de

mucho més elevadas, La
ulura $do se homea cuando
roiila se ha secado por

pleto. Después del horneada.
elimaterial queda duro y
permanente

| horneado ¢s una técnica que
Uguta un poco 1a forma dela
pleza La escultura de arcills no
phede hornearse con armazén, de
anera que deberd emplearse un
sfstema de & mazén que permia
taal extraccitn Con una vara
rgcta se puedesostener b arcilla
rante & modelado. yluego se
Tgtita antes de que € malerial se
aya secado compleramenre. A
ntinuacion. {a escultura puede
ciarse antes de colocarla en d
Q0.

El tamano del homo también
etermina ias dimensiones
dumas e |a pieza. En cuaiquier
asQ, siempre & posible hacer
escultura de lamano mayor
d horno, aunque habra que
elarla por partes y
nsamblarla después del
orneado con un adhesivo de

de la escultura que s¢ pretenda

86

Ansparente para evitar que
adera seca absorba B

edad de la arcilla 'y que.
consecuencial la esculiura

g teseque demasiado v acabe
adrictindose S se unlizan
vyrillas de madera. es
cgnveniente ponerlas en remoio
e aqua en lugar de cubrirlas con
blietiienc. deeste modo su
cpnitenida on tumedad serd igual
2l de laarcitla, Sila pieth que s¢
& a esculpir es pequena, omo
pot ¢empla wna figura de 30 on
e aliura. No ser nedesano
aclarla antes dé homeado. v
que las varas que se emplean
yderin v se reducirdn a cenizas
dhormo Tanto durante &
fioceso de modelado coma de
ecade habrd que voltearlas de
ez en cuando para evilar que la
rcillasecontraigaa su amrededor
atabe rompi¢ndolas

En este tipo de armazones la

equenas parliculas de arcilla
elractanak posee una mayor
esistencia estrucrural que la
preillafina A pesar de que ol
orneado corlleva ciertas
estricciones. siempre ¢s posible
ealizar magnificas piezas
escultdricas con esta técnica,

——_cOMO rel8nentiE, se te dala lorma

basica ¢ 1oreo. La combinacion
del armazdn yla arcila con
chamota proporciona una base
sy establa para la escultura, lo
Que permia gua ol esculior sa
concantre plenamente en al
medelado.

S Resuita mucho mas {4ch reaiizar
@sle paso & sebaa la pieza da
ruvel. Sa fian 13s 1gnazas de BSE
en [a saccion de armazédn qud
scbresale O la cabeze y 8@ haok
giar oon suavidad en anbos
sentidog Transcurridos uncs
nstantes el ArMazonguara s
oponer resistancia. $6 exiae el
armaz6n pooo A podd mientsas s8
la hace gual. Aunque s3g on
suma faciicad, hay que proceder
on ouidado, de lo contrand
podriamos dahar 1a ascullura.




La arcilla debe modelarse
ealizando movimmanios
gcandentes deimendo odo o
bosgbla la forma de |a escultura
nientras se va trabajando No bay
hue depr que S& segue SN0 que &S
hconsajable rociarla con agua
Eobre 10d0sr hace cale e ir
Qrango el aimazan de vez en
fuando para Que no € pegue
Durante las pausas €s conveniente
oCrar la pieza con abundanie agua
k cubrirla bien con polietileno para
hue conserve la humedad

3 B armazondebs soles:
5cmde la par panor v la
escuthurd @ inde querpuada
sacarse a finalizar ol raba)c” Hay
gue BnNer muchg cukiado
modelar el cabello. ya que describe
una thagonal con relacion ala
veriical dal armazon y Carace de
soporie nterno. La arcilla oon grag
poses la suficante fesstencia
como pam aguantarse

-

4 Ya se hacompletado sl
modelade dé la escullura v &5 el
momentc de dare 10s tlimos
1etogques  Se deja secar a
descubierto |2 arcilla durante «
la noche aunque 128mpoco hay qusa
sspafar a qus se seque demasiac
siln necasta parder la humedad

i saslenerse

"

sullcante pandr oo

= — —————— B AVRel A AR e

6" Coardolaarcilla &sta un poce
méas seca, la piaza ya puede
Soslenerse pof sisola La siguenie
fagse el proceso cConsiste en
vaciarla es decr en seccionharia
honzontalments an tres partes
meadiame el hilo para cortar arcila
Nao debe gjercarse demasiada
fuerza d corar y hay que prestar la
méuma alencion para_evitar que la
SECCION SUPERAr NO piada el
aquibno "Antés de separar 1as dos
secciones $e hacen urtpar de

iorne A0 @

sin la ayuda delarmazon Cuando

la arcWla haya adquindo una
consisigncia parecida a ta del cuero

@y que corfegr ia superhice dela
escuilura medante un vaclador

alming ks gransos de chamota ¥ |
da’le un acabada regular

marcas perpendiculares a la linca
de corte a cada lado de la
escullura, gue NOS Servran ve guia
alahoma de reensamblarias. Tener
que réalizar esta division de la
meza puede resulilar inquietante
sobie iodo emendo en cuena e
esluerzo y el empo gue se ha
nvertido en |3 realizacon del
modelado. pero no hay de que
preocuparse va gue ‘odo volvera
aestar an sulugar
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7 Sevacia alinterior de cada goporiar el peso de la cabeza ydel 8 Cuando todas las secciones
seccidn de la ascuhlura hasta cabefio, que 501 BS SecCiones que hayan sdo vatiadas. puedon urirse
formar una pared de arcilla de tianen la pared miés delpada Hay de nuavo medantela barbobna, es
entre B y 2Dmm dé espesor, que dejar abeeria la supericie decir.una arcila ala Qus ¢ keha
dependiando 08 Su funCxan iniEnar da la secciin jeroe de la ahadido mas agua pard dafle una
estrugiural. a5, a8 paredas dela pieza pam gue pueda sakretaye consistencia mas cremosa Se
parte inferior dala pieza endran calante que S8 gener durante el marcan unas inoas recias sobwe
que Sef mas gruesas gue las dela horneado la=s das suparlicies & urer y 5& aphca
parla Superior, ya qua tenen gue ia barbolna ¢on una brocha.

T Déspués Se aknean s marcas
perpendculares que hemos
razado yse encaja la seorcidn
supefor sobe [ infefior,
prasionandolas para que queden
fermementa ensambladas.

1 Selmpan la rebabas de
barbolna que sobvesalen por la
jnta con eldedo y se remodela la
superfice hasta que desaparezca
lafinea de union. La secobn del
cabeliose acoplara aliesta dela
pieza siguends ¢! msma méods.
Poy alima. s¢ relienam el onlicie por
el que $a extrao el pdo del
amazan.
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9 13 hapohna debe trabajarse
bign para que penétre enla
superficie y 8sta adguera una
consstencia uniforme, Sin

embarge, NG hay que humedecer
demasiado estas zonas, ya que ia
escullura podia debilitarsa por la

junta.

R

12 Can una harramenta de
Gueno '&mﬂﬁﬂ‘ COMO LN mm
& pracliein unos cuantos orificios
Aredudor va las secciones
:"m“ ffa cabeza por ejempio) y
m:mm"s Cuyas parades sean

5 Urunsas fol cugiliy, por
o610} 10 Qus garantizara la
ma:lacnnn “Ainstante de-are por el
Drﬂcr dely Ssquitura Hay que

00" ¢l punzon suave y

lentamenta, y con cuidado para no
dana 1a superficie. Ahora la pieza
s6 dejard secar y no debe
sorprender que dicha proceso
pueda prolongarse durante tres

D cualrg semanas, Una vez
compietado, la esculura estarg
listaparahornear. Hay que
introducirla en ef homo con
delicadeza, dado que la arcifla
seca a8 muy fragil
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MODELADO

Bl modelade es uwn procedmiento
escultdrico acumulativa que
consiste e desarroliar b escultura
mediante b adinén de matenal,

& dear. todo b contrarie & b
que sucede en Otra técnica basica
de escultura. b TALLA en b que

seva diminando matenial,

Cualquiera que seala téenica
empleada para hater ung
escultura, d material determina,
e cierts mode. b lorma que va
a tener.y' d modelado mo s una
excepcien B modelado s basa en
b uthzacién d& uwn material blanda
vmaleable. habitualmenite arcilla,
aunque también puede emplearse
cera. escayola v papler-mache
fen la seccidn MODELADO
DIRECTO se ilustran ejemplos de
s dos tomas). A medelar, d
material. considerado en & misme,
carece de [onma v depende
enteramente de b manipulacian
del artista. Los materiales de
modelado poseen unas cualidades
estruclurales limitadas y requieren
ammazon, a oS que e vaya a
realizar una escultura muy
P2quena o una magqueta lver
ARMAZON},

La regla bdsica d modelar
consSle en anadir @ materjal on
pequenas cantdades, b que
permite confrolar mejor b
ovolucidn de b lorma
~ Elmodelade e b técrvica més
aproPiada para realizar escullur as
de | figurs humana, 0 que existe

920

una esirechaafindad enire b
arcilla v b pid humana, En este
capitulo anelizarem os dos plezas:
una figura en posicién erguda. de
wn tercio del tamadio real, y una
cabeza de tamaio real.

Los armazones utilizades se cons
truyeren en b seccion ARMAZO-
NES, Las medidas dela figura de
pic se han tomado de wn modelo y
posteriormente se han reduado a

un lerclo pard construir d armaZdn.

Para la cabeza se bha empleado wn
armazén de cabeza estandar v,
una vez lomadas las medidas del
modele. s han de lranshinendo a
b pteza durante d modelada,

Cabes:a

Al transferlr las medidas del
modele ala escultura cs
tmprescindible utihzar los mismos
puntes de referencia en ambos.
Et armazén debe colocarse sobre
la tabla de soporte para modelar
a b altura de b cabeza dod
modelo, Serd muche mas
comodo s d modelo se slenta

e un laburete giratono, w que
cuando tengamos que ohservar
otra seccein de b cabeza no serd
necesario desplazar b tabla mi b
escultura,

ESTABLECER LAS PROPORCIONES

MATERIAL NEGESARIO

Aunque sa pueden omar fodag
las medidas que se deseq,
existen 0cho gue son
fundameniales: A B, B-C, &0,

| CE CF,C.G, CH y HH: Sin
eimbarge, las medidas, por 8
miSmas, o son infalibles, asi que
también hay que guiarse porla
observacion directa.

arcila - armazén de cabeza - labla
desoporte parg modelar » palips «
COMpds Sacapuias - espdiula dy
radera para modelars vaciador -
pulvgnzaior de agua

———— - —

1 La arcilla s adhiere a prasidn en
& alambre de auminip del armazin
hasta que sea posble ahueear las
mangs facimente a su alredador.
También hay que aplicar un poc
s arcila alradedor de la inadera,
#hi donde termina 1a arcila.

6 So mice Ja distancia C-E del
madele, 58 transliore a b escultura
y 58 marca h posiclon da E gon
pallio, hundigndole de mode qua
s3io aseine la punia,

7 Después se toma la medida C-F
y s sefala d punto F en la pieza
con un paillo, Cuande ya estd
defindo @ perfl fateral, s& anhade la
suficiente cantidad de arcila pa@
dar [prma a b cabezahay qua
dedicar d tempo que sea Precisd
hasta eansegur wna curvalura
regular en toda ela. A partir de
ahora no todo va a depender de
lasmedidas.




3 Sin desapstar el compas, se
coloca un extremo &nel punto
medio del borde infenor del cueio
de la escultwa y se manbene en
asta posiocn, Elole0 extremo se
apaoyara en |z parte supenior del
cuadlo y clavaremos un palilo en
ese purto. Ahadiremos un poco de
arcilla por encima del mismo para
empezar a defnw el lugar que
ocupara ia barbilla

2 Después s& determina cual va a
ser la seccion anienor y posterior
de la escultura ¥ gue deberan
coincidir on 13s superficies planas
del soporte vertical, En fa seccign
anienor. & punic medio del borde
mniency de la arcia se correspondera
con un punto del cuefic del modeks,
sitvado Jusio por debajo de la nuez,
Secruzan los extremos del compds
satapunlos de modo que apunten
en direcciones opuestas ung de
Olr0 ¥ 58 COKICA LN extremo en A y
elotroen B

4 De nuevo con Ia ayuda del
compds sacapuntos sema la
medida B-C en e modelo y se
transfiere & la esculiura, Colocando
un @xtrémo en la parte superior del
ello. A continuagion, se anadva
un poco de arclla para definr la
profundidad de la barkalla y,
despuas, uh poco Mas para
astablecer un plang verical desca
Ja puria de aqueita hasta su
extremso supenar. Luggo Se afadira
mas arcilla a cuelo para genarar
una igera dagonal desde @
axtremo superior hasta la base.

=

9 Sin modficar enlo mas minimo fa
apertura del compas, se cokaca un
extremg del mismoe en la bartwila de
la escullura. s asegura been oSl
punto y se traza un arco sobre la
supedicie fronial de la cara

8 Semide Ia distancia entrg G yG
colecando les dedos sobe of
exlremo agudo del compas para na
lasimar & modelg ¥ se comprueba
ﬂ::t lasladnslancnas desda la barbilla
a la comiswa de '
caffa ojo sean

0 A confimuacion, con un vaciador,
50 quitz un pooo @@ arcilla de cada
uno de 105 1ados da la knea divisoria,
justo por debagjo det arco. Con ello
so definiran las cuencas de los ojos
y Quedara una zona de arcilla mas
promenerta, en cuyo centro tendra
que afadrse mas material para
formar la nanz.

mopELADO®

5 Se mde la distancia C-0 en el
modelo, se transfiere a la pieza y se
hate vna mar¢a on el compas en
el extremo superiordela escultura.
Conuwma espatula de modelado se
frazara una linea enla arcila que
divida la cara en 0o0s de armba a

a0,

11 Después se trazara una finea
vertical que sea equidistante alos
dos lados de lacabeza y quela
dvida en dos. que determinara la
posicion de las orejas. Por regla
generl, las orejas suelen coincidir
con dicha inea,
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2 Luego tomaremos b medda C-
H y comprobaremes que coincida
<on la dellado opuesio. Enla
escultura sostendramas un
exiremo del compas sobre la punta
de la barbila. Con el oiro @xiréma,
reallzaremos una marca enla linea
vertical 08 cada lado de la cabeza
y colocaremos sendos pdillos en
dichas marcas.

1A Para reatizar el medalado fnat
s aconsejable alinear |la escullura
para que quede $kuada enla
misma posICkin da 1a cabeza del
modalo

13 Se mide la distancia enke los
dos purtos H del modelg se
colocan los extremos def compas
junto por enama de las punias de
las pgikos y S austa SU POSICIHN
para que comcidan con los
extremos delcompas. A panw de
ahora deberemos farnos
unicamante de lo que ven Nuesines
6j0% para completar ol modetado.

Figura tomada del natural
Al modelar ests figura, h arcilla
se aplicar d svbre d armazdn
consiruida en la se-atidn
ARMAZONES. de rado que las
docsiones sobre d tamano Y s
proporcienes relativas de la figura
va han sido romadas. La escultura
final, sin embargo. depender &
muche de nuesira apredacidn
personal de b configuracion de

la postura y de nuestra habilidad
a ks hora de wranslerir dicha
informacidn ala arcilla

~MaTgriaL NECESARIO

arclla + amazon » akcaies + onia
MEINCa « putvatizacdor oe agua
espatula de modalar + pabcula
transparénte ¢ posstilane

1 Seempieza por elaborar una
base de arcila sobre 1a que pueda
sostenerse la escultura, Cuanda
lleguemos d nvel o los pies, eslos
ya pueden colocarse &n B posiKidn
de la pos tura del modelo, cuya
rodila izquierda esid geramenie
flexionada, Con la ayuda ce unos
alicales se sujeta € alambre del
armazon a la rodilla y se dobla su
section inferor hasta que d dngulo
canckda mn el gd modelo.

15 H pelo siempe €3 la seccidn
mas dlicil de modelar y debe
deparse para el knal Hay que
identificar claramente la iorma del
cabelo del medelo para poder
reproducirla en arclla y deben
\rabajarse los detlies mas
delicados con una espatula de
modalado.

5§ Hay que evilar que B arcila
ampieca a seCarse. pulverizando,
da vaz en cuando. la esculiura con
agua para que d malernal conserve
la humedad y sea maleable, aunque
lampoco tenemos que mojar'a
demasiado va gue. da lo CoOntraro,
estard demasiado himeda para
poder trabajaria.




2 Despues se mde 1a dstancia
entre 105 pies del modela se diwde
por wes el lamano e ta escultura
sefd oe un lercio del naturzll y 5e
separan lospes e la peza enla
proporcdn correspondente
Mantendremos 1as piernas en su
s aplcanda un poco de arcilla
arededor No encana) y por debajo
O¢ 103 pres.

31 Empezando desde la base, se
anadiran pequenas canlidades de
arcilla a armazon.

4 B3 conveniente ¢olojar
<consianiemente nuestro trabajo
con el modelo para ener la
segundad de gque las lormas que
estamaes modelands mantenegn sus
proporciones y @8 que no pog
estamos excedends en mguna
SeCcIon,

8 Para modelar aquellas secclanes
Que resuften demasiado pequehas
B trataarles adecuadamenta
“ los dedos, Gebera emplearse

YT Esgniuta para
e magers modetar muy fing

7 Cuando ya este ks el modelade
y 56 hayan complalado rodas las
formas y ks rasgos dela escullura,
se nwvelard el plano supencr y los
boedes laterales dala peana, sa
pulvenzara oda la peza con agua
¥ se cubnra con plasico
transparenie o con poliptleny; de
ese madd Conservara la humedad
hasta que eSIemos preparados
para hacer un moide de la pieza.
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CONSTRUCCION
DE MOLDES

Cuando b arcilla = deja secar,
se dereriora y s descompone
enseguida. Al moldear una
esculiura de arcilla exlsien dos
alternativas: reproducirla o
vaciznla en un material més
duradero. u horpearla tver
HORNEADO).

H primer paso para reallzar un
vaciada e construir un melde de
k pleza ongnal. que es. de heche,
una Impresién en negatvo de
aquélla fel postivol, ycon &
moldese puede produtir ot
positivo: d vaciado de la
escultura onginal en otro material
tver también VACIADO?,
Elaborar un molde 25 una tarea
wrga y que ensucia rmucho. Por
otro lada, también @ fundamental,
puesto que de la calidad dd molde
depender & en Gltima instancia, la
calidad de los vaciedos,

Lo primero que hay que
considerar a construir un molde
e 5 ¢\ arealizar mis de wn
vaciado, S sdlo se realizard uno,
se tendra que fabricar un molde
de desecho que, tal y como w
nombre indica. es un molde que
séle se unliza una vez y que se
destruye durante d preceso e
vaciado Sin embargo. § e desea
realizar mas de un vaciado. harg
falta un molde reunhizable. Eso
signilica que tendrd que ser facil
separanio de ka escultura original
v de s sucesivos vaciados.
conservindose enters vy sin
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dasperfectos. En estos casas los
moldes de caucho son los més
apraopiados.

B veso de vaciado esun
material bjsico en escultura que
time diversas aplicaciones. una
& las cuales es b construccién de
moldes Lo hay de distintos tpos
y calidades que se reflejan en b
blancura y v dureza a secar. asf
como en d precio B wpo de
escayola a emplear dependera dd
tipo de esculiura que sevaya a
hacer. aunque como regla general
se puede decir que la escayola de
calidad base satisface casi todas
Ia necesidades de cualquier
artista S embargo. d seva a
reahizar un vaciado en escayola v
@ desea que lapieza sea muy
resistente y duradera. e
aconsejable elegrlo de mejor
calidad.

Moldes de desecho
Cualguiera que sea o tipo de
escayola elegido. la realizacidn de
una buena mezcla de escayola es
una técnlca escultdnca de vital
importancia. En esie capitulo ce
explica como construir dos tipos
de moldes de desecho que se han
sacado de piezas modeladas en
arcilla. El primero es un sencillo
molde de desecho en dos
secciones deuna cabeza vy d
segunde se ha sacado de wa
figuratomada de nanwral Dada
que 4 sopor e del armazén de
esta ullima es de hierro, ¢l molde
& w1 poo mas complejo v iene
fres Secciones.

Eltercero & un molde flexible
de caucho que no sufre
desperfectos cuando se separa
de b esculwra original o de bs
sucesivos vaciados, & Modo que
puede rewtilizarse una y otra vez,
También hay que recordar que
este ipa de molde es d mas
indicado cuando la escultura
tiene recortaduras. Recortadura

es & término empleado para
designar las secciones concavas
de una pieza o las partes que
sobresalen o ¢ proyecian hada
fuera. Una vez que dichas
secciones s¢ hallan totalmente
asentadas en los demas
malenales que se utilizan para la
construccién <k moldes. como
por ejemplo b escayola, es dificil
a imposible separarlas del molde
=in que sufran danos Las
reconaduras suelen producirse
en esculturas cuyas formes se
articulan enire

Como hemmos dicho antes.
consirur vy molde e un proceso
que genera mucha suciedad y,
por lo tanta. es recomendable
hacerlo en un sitio dJistinto @
lugar habitual de rrabajo. a ser
posible con una pared deirds de
la escultura y ¢on wna toma o2
agua comanie. Sine e posible,
la zona de trabajo deber 4
prategerse con pelietieno. Por
olimo. slempre que se manipule
escayola, & indlspensable limpiar
a menudo d espacic vy bs
utensilios de trabajo.

Mezcla de la escavola
La escayola se vende en polvo y
cuando s meeck con aqua se
produce una reaceidn quimica
que faworece su endurecimiento.
Es una reaccidm exolérmica, es
decir. que emite calor. Cuando
b escayola empiezaa adquirir
consisténcia, se vueha calente
a tacto. y cuande se ha enfnado
e senal & que b reaccidn ha
terminado vy de que b escayola se
ha endurecido

B mismo métoda dz mezclado
determina b correcta proporasgn
de escayola v agua (siempre hay
que adadir b escayola d agua y
no al rewsl. Sin embargo, b
cantidad imecial de agua
dependera del tamano de b
escultura que se qulera realizar:
por 0 demds. y como es logico, d
nivel de agua subwrd a anadir v
escayola. La mezdla final habra
crecido en un valumen
Ty

PRECAUCIONES

= Hay que tiabajar enuna
esrancia bien ventilada yen
la qua ensuciario ©do no
signifique LN prablama.
Tambiédn s& pusde proteger &l
lugar de trabaje con polietlend
0 ¢on Suaquier oiro matarial
an laminas.

» Cuanda se trabaja 0on
|8scaycla, es asendial usar una
crema prolectora para las
manos, y @ mezclario hay
Que ponerse Una mascanfa
antipolve.




equmaleniea b mitad de b
cantidad de agua de partida. La
esanvol adguicre consistencia
con mucha rapidez. & modo que
no hay que mezchar demasiado de
una solr wz & mejor quedarse
cono que excedse. Cuando
clresdun de escavola que haya
qlk_»d.ldo vn o rocipiente de
mescla se hava endurecido.

s¢ puede retirar facilmente
golpeando @ Jos lados y en

1a base &l cubo de plistico
Cualquier pequeno resto de
escavola adhet iy puede
downcrusiarse con un rascador.
La vscayol nunca debe echarse
e i fregedero o desagie.
pueste que A endurecerse
oblutardlascancrias, Vale la
pena dsponer de un cuba de
agua pard hmpiarse | manos y
las herramientas durdinte o
proteso e mezclado.

3 Cuando (2 escayola empiece a
sobresair del agua querra deci que
Y258 ha verido fa cantidad
suliciente Podriamos estabiecar
un@ cierta ang| c icaberg
fUyamasa mml :: gﬂn
SumerGioa mientras que en la

Superhoe afiora sélo
it de una pequefia

MATERIAL NECESARID

escayola de vaciado - poketleng »
CrRema proleciord » mascanta nipohvo «
lecpuaniia o Cubo o8 Plasica ~
espanda demada

1 Se aspolvorea la escayola, poco
a poco. sobre & agua,
distnbuyéndola por gual

$ Comao resultado de gsta
operacidon se conseguika una
mezcla suave y cremosa, Para
comprobar que B mezcla se ha
rediizado correctaments, basta con
meter los dedos en la escayola y
volver a sacarlos, La escayola

debe descender lenlamente por los
dedos y delenerse cuando esté a
punto de caer en el recipiante.

4 Ahora haque dejar quela
escayola se asiente bven para
asequrarse de que el matenal que
sde del agua no vuehe a hundirse,
En esta fase todavia no se ha
Producikio ninguna reaccin entre
la escayola y el agua. Cuando esté
bien asentada empezaremos a
mazclarla con d agua y
desharemas Cudiquier grumo que
pudera haberse formado.

CONSTRUCCION DE MOLDES @

2 La escayola se hundd
lentamente hasta Hegar alfonda,
per: hay que evilar que se deposile
enun MISMO lugar. ya Que Sera
dificd manpularia y mezclaria bien
con el agua.

8 En la fotegrafia podemas ver una
maezcla incorrecta, enla que e ha
anadido msuficiente cantidad de
escayola. Es muy transparente y se
desliza rapidaments por los dedos.
Eneste caso seria kil afadc mas
escayola, ya que na solucionara el
problema. Sila mezcla se ha
echado a perder debera firarse y
sa lendrd Que empezar de nuevo
& proceso.
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Cabeza

En esia cabeza 58 ha empleado
ol hpo mas senclo de molde de
desecho en dos secciones.

MATERIAL NECESARID

s traa (plaguitas o0 laon) » bybras -
Syola = piNlura an polve » (ecpiente -
cuchdd - espaula de modalads »

iSe iraza una linea dvisora enla

En ocaswones eigunas cudas no
MGAAraN bien unas ¢on otras; 830
debe a que no 5e han
rOOUCKIY veficalments an la
cila Cualquier hueos que se
atecta puede CoNregrsa doblando
una wila de metal y empleandola

oMo PiNZa paraune las dos cunas
rabeldes

9%

BECIES - ORIy O oy —— =

6 Sarecortan las puntas delas
cuilas con unas \yeras hasta
consaguirun pes fil il o me
avededaor dala cabeza Que
sobrasaiga 2 cm de la supedicle

7 Ahofa mezclaremosuna
pequena cantoad de escayola y
2fatvames un poco oe pintura an
polvo para colorearia Es'a pomena
capa dei molde. es decy, la gque
esta encontactodwecto con la
supericie del vaciado, nos sarvid
de guia durante el proceso. La
mezcla de escayola coloreada
debe aplicarse rapidamante sobm
la escullura antes 0o que empiecs
aendurecerses 56 Coga un poOCo 08
escayola conios genns indee y
cofazon y 5@ apkca a la supericw
de 1a piaza presenancola bien par
evilar que 56 formen bustwuas oe
awe que podnan detikial el molde.

Tomando e€ta linea cOMO guia
introducen las plagudas de ladn
las ¢cufias hinas.de unos 5x 250
de lorgiud, enla arclla de modo
que Scbresalgan 2 cmde la
supetfice de la esculiura Tamibién
56 puede emplear el duming de las
lalas de retr@scos. S0 va siguiendo
la linea trazada alrededor ce la
cabeza, wentando qua las puntas
de ks cunas gstén myeladas v se

traglapan un pOCoO para que no
guedan hueces enire ellas
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4 Se contina con esta operacion
hasta completar el perimetro de la
cabeza. En b parte superior se
producirén nevitables diferencias
Qe ahura entre las curias
adyacenies. BN este caso
tendremos gque cortar atgunas
cufias o usar Cunas mas coras.

3 Despues se insertan Ures cunas iae formas a lo largo de fas juntas
doblacas en forma de Ve sobre B del molde y aseguraran que las dos
cabeza y a anbos lados. que daran miades Sse acoplen correctamente.

unregistro positivo y negativo de

: - : S R TR I B 9 Ahora se da b pimera mano de

8 Se cubre una mitad entera <& 1a

escullura con b escayola escaycla en la otra mitad de la
coloreada. En 1as zonas de difich cabeza, evitande, & igua que antes.
acceso se puede aplastar la la formacion de burbujas de aire
escayola o dejar que se endurezca entre b arcilla y 1a escayola. Los

b primera ¢apa y. luego, colocar la restos 02 escayCla que pudieran
escultura de forma que 5e sed haber quedado en las puntas da 'as
posile aplicarla cun mas cufias deben limpmarse antes do que
comodidad. En las secciones empiecen a endurecerse.

dificiles (el interior de las grejas y de
fa nariz. por ejemplol. la escayola
debe aplicarse tanio dentro como
alrededor de ellas.
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1 Conuna mezda normal de
escayola ss empieza, a dar €speso
alaestructura del moide. B
espesor vendra determinado por la
altura da las cunas y debe sa
uniforme, INCluyendo ias secciones
sobresalenies. como por gjemplo
la nanz.

17 Cuando estén terminadas las
dog mitades del molde 58 raspara a
lolarge de la junta de unidn hasta
dejr @ la visia las puntas de ias
cufias.

98

8 Después sa extraen las cufias
COnunos akcales, Para poader
sujetarias bien bastard con biselar
la escayola a ambos lad0s da las
cuias y arededor de bdo & mods.

11 Es coaveranie trabajr los
detabesde la cara mieniras la
ascayola aun esté himeda No hay
gue olvidar que conlinua existiendo
el nesgo de fermacion de burbujas
de aire que podrian detuitar el
molde de manera que habrd gue
eviar que la escayold golee y se
endrezca.

B Se sujetan las cufas con los
akicaws y se extraen. Deben sair
sin esfuerzo.

2 Ciando !a escayola empiece a
adquirir consistencia cambara

de texiura v, a medida Qe vaya
endureciéndose, se podrd aplicar
en mayores cantidades. de modo
que aumentara mds rapidamenis 4
aspesor de |as paredes del molde




0 Fara gvitar 12 lormacion de

5 06 &re gs convanente
aplastar bien la escayocla sobre lo
superiicie S8 cominua el proceso
wndo cada vz mas las cunas.
deindo 125 puntas ata visa
mediatamentedespues se
fadid un poco mas Ge escayoia
pras.oniva bien y se exlenderd
apedamente desde las cunas
hagta recubnr 004 12 escultura &
Filgntanda mantaner un espesor
bniforme

14 Una vez complelada®ia pomera
mitad del moide debenobn

los resIoucs O eSCayOla doias
cufias sobre 0do en'ta pare
supenor rascando con culdado sus
punias v |a superfice el molde
hasta que Queden Completamente
ala witia Es-mucho mas Mci
hacarioment: asla escayola hena
WO CONSISIANCIA pamcula &l queso
on una’'lase mchtan‘pmo
anleror &l sndumcido wsa deja
parm mas-taroe. resultars
gxiremadamania dificl

L

S

20 Ahora 56 $aca el madero de
soporte de la tabla de soporia y se
coloca el moldebajo ef chorro del
grifo, procufando gue & agua
penetra twen ania hendikaa Que
han dejado las cuias y dandoie la
vuelta de vezen cuando pam que
Do o Mokde se Moy por Ln igual.
Al cabo ge un raio o agua habra
calado en la arclla alcanzando la
superhcie mntanor del molde ¥
empezars a sapararse de la

ascultura

5 _Si Mouorda jns pRndos s
unrorme ka resssienca dol modde
tamixenseramasreguiar Cusiouser
vanacion &h of aspasor puads
promeciar Su fraciu@

CONSTRU CCION If MOLDES @

B Daspuds 58 apkca eacayola d
dorso gel moide nientando Que
quede wen compaclo por detrag de
las ofBjaS

21-Cuando las dos mitadas
ampecen A SepA‘ArSe 38
levartamn con cudado y sn
Bjarcer COMAasiada pesion pam no
quebrmar ol molds

22 Por athmo 88 limpiardn los
reglos de arcila de ias superficies
MIBNONes y 56 Avaran bag ef
chora def gnio Con un cepilo da
diantes se dasalojara la arcila que
haya gquedato mcrusiada en los
phagues y hendduras En este
purito el molde ya esta listo par
o vaciado

b
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Figura tomada del naturat

Fn esta escultura se ha wilizado

un moldede Ires secciones.
Primerc se construye B seccidn
frontal, ala que se acoplaran las
dos piezas posteniores. Para
separal las secciones dd molde
puede aplicarse la técnica de la
pared o franja de arcilla o g se
prefiere consultar la téonica que
se haulikzado para el molde de b
cabeza o las paginas precedentes.
Elmolde para esta figura tomada
dd naturalse construye igual que
d de b cabeza. aungue |a principal
diferendia consiste en que la figura
tiene bastantes mas detalles enun
drea muche més reducida u porlo
tanto. la escayolz debera aplicarse
ton sumo cuidada

MATERIAL NECESARIQ

arcia, - mckBo deamasar - éspatula pam
madala = pncels pelicula transparents -
darmoldants de arcila - 8SCRyoy *
Dirlur @81 pobvo + v ar a de aceros
Cremaprolec tora

t Se pasa el rodilode amasar por
la arcilla hasta gue adguisra un
espesor unorme v Se corta a tras
de 2 cm de ancho.

5 Con ol extremo del mango dewn
pinda) $e practican varias muescas
enla franja de arcilla aintervalos
requliares. que nos servikn de
referencia a lahora de reensambiar
25 seccionas del molde,

2 A contrmuacion se Colocan las
was de arcla alo largo dal periil
lateral dela figura. El porde de la
Pared de awilla debe dividic 1a figura
an dos, sin que quede ningtin hueco
entre ol borde mnierior de la tira y i1y
estultura

6 wego e cubre pda la parte
posterior de la figua con una
pekcuta de plastica fransparente
para prolegerla de la escayola.
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3 Las espacios vacis que quedan
enke los brazos y las piermas
geben reflgnarse con acila Se
farma un blogue de arcita con et
rodilo, se soshene juntoa el espcio
vacio, por detras de la preza. y con
una espatula para modelar se
marca su perfil en i superficia del

blogue

¥ Ahom con un pwngal so apkca
desncrustante de arila en los

d¢ la peana da la escultura
aIn de evitar que @ molde se
adherag la tahg

8 A continuacion, e colorea e
agua con pnhra en polvo y se
mezela con w poco de escayola.
Hay que dar una capa de esta
mezcla ala parte fronfal dela
aacultury, inteniando que penatre
béen en los pliegues y hendiduras de
la cabeza y de ks brazos,

4 Después se corta la forma que
acabamos de'marcar, $e austa la
preza de arcilla al espacso vacio y
se railenan las fisuras que hubiesen
gquedado en los puntos do unitn.

0 Una vez quelaescayola dela
parte {rontal 58 haya endurecido,
S€ pueden constrr 1as dos pezas
posterores. Prmero habra que
rascar la pared de arcila y quitar
el plastco.

9 Se cubre de escayola la parte
fronal de la esculiwra Cuando
empiaza a endurecerse, hay que i
dando forma a molde comenzando
ala altura de las paredes o arcilla
y confinuando por 1bda ia parte
frontal de la ascultwra La parté

ex 8rior de la franja de arcilla no
debre cubrrse y si quedaran restos
da escayola en ella, deberan

limpiarse.

10t
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- 5 e il

# Se retiran loe blogues de arcila
que rellenan los huecos de los
brazos y o2 las piernas. Para e,
introduciemos 1a punia de una
espatula para madelar en b arcilla,
cerca de un (8 s extremos, y la
levantaremnes con cuidado, an
dafiar en b mas mimmo &
modelada de |a higura.

B Anles de que b ascayola 5o
endurezca por complelo s recorta
para dejr ala vista b jumta
alrededor 4o t0da B escullura, asi
como tas puntas do @S cunas da
argila. A cominuacion, y ¢on [a
ayuda do un destornillador, se
extraen dichas cuhas junto con la
arcila que seha amasado
alrededer del hierro de B armazon.

% H molde, que todavia esta
sueto d hierro y aka tabla, se
coloca bap & cherro del grifo,
tratango de quo d agua penalrg
bien en los orificios y on b junta do
B milad superior de B parte
pasierior dal molde; hay que dar

12 Después se divide en dos la
parte posierior de la esculura.
tomando d punio d2 inserain del
hierro de & armazon en b pieza
come linga divisona. Se rabaja un
blogue d& arcila oon 4 rodillo hasta
que adquiera & msme grosor que
d hierro del armazén y se cpria una
#ra de 2cm de ancho. S8 aplica un

alguna que ofra vuela A molde
Para Quo d agua penglre pof un
igual. Cuando |a pieza poslernor del
molde se ablande, so presionara
hgeramenie hasta que &8 separe,
aundue =n ejercer demasiada
UBrZa, ya que podria quebrarse.

poco de arcilla alrededor del hiemo,
en d punto de insercidn. formando
wun hueco en &l molde. y luego se
coloca Una wa e arglla en
posicion honzonlal desde la juria
Bl moide hasta d hierro del
armazon, acada lado de &
escullura,

17 Sa elimina 1a maxima canlidad
pesible de arcila de b parte
supefior o B escullura y s exyrag
d alambro do alurminio para que el
molde se separe. Segudamente 50
vuglve & pagar & molde pord
ehorro de grife. mojando ben &
junta e las dos partes restanies:




1 Ahoraaplicamosconunpincelal
dasincrustanle de arcila sobme las
junias g&l mode, inciuwends as
dreas que se encuentranenirg los
brazos y las plarnas. Cortamos un
Poto do arcila y formamos unas
cuanlas cufias de 2 on do largo, que
iremos colocando a lo largo de cada
unG de Ios lados @ & junta de
ascayoa del molde pnncpal,
poniendo una sebio la cabeza de la
figura. Hecho este cubrremos a
mitad suparior de b seccién
posignor con wna pelicula de
pidgtice y repetiremos los pasos By
9 con la mitag wianer del molde,
Cuando la escayola s ha
endurecito, se relra la pared
honzontalde arclia y @ plashice.
Para lerrminar. se consiruye la Giima
seccidn del molde, recordande que
hay que apiigar a pincel un poco de
desincrustante de arcilla schre B
pnta horizontal de escaycla de i
parte inferior dg molde:

% Llegatos a esle punto, las dog
SBCcclones e separarén por si
solas Colocaremos A escultura
sobme 4 Danco de rabajo y
balancezremos B seccién principal
dey molde adelarle y anés,
Presionando paco a poct hasla
que se separe @@ la seccidn
poslerior, Luego elminzremos los
fesiduos do arcila y Separaremos
ol armazon d¢ aluminio de esla
parte dai molde y ddl hierrd. Por
uhmo, impiaremes las Ires pigzas
dal molda bajo @ chorro dal grifo.

CONSTRUCCION DE moLDES @

# Dada k gencada conhguracion
da k postura, fa SECCIGn princinal
dd moldedebora reforzarse con
varflas de acero sujelas con (NG Y
escayola, lo que ambién evia qué
el molde se combe y se deforme al
secarse. Se coloca una warlla g&
acelfa & posicdn honZental. ala
attura de los brazos, y # fia con
®la deno enyesada. luegl e
colocan otras dos warillas verlcales
sebre b seccion frontal del matle
arincipal.

8 Para ferminar, y dado que esie
mokde va a utiizarse para realizar
W vagiado en fbra de vidrg,
deber: dajarse secar pay complelo,
Para evilar quo % combe ¥
daforme, es conveniente volver
ensamblar s tros pezas ¥
asegurarias para que s
mantengan e su sitla,
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Molde flexible de caucho
La principal ventaja de un malde
de caucho consiste @ que es
reutilizable v que permite realizar
mis da un vaciade de un original
en diversos matertale's, tales como
d cemento aluminosa, la Fasina i
e nurestro glemploe, la escayala
En este capilule se ha empleado
ur caucho de colade e caliente
due se vende en bloques magizas
v que hay que cortar d cubas de
unos 250 x 250 an que, despuds,
e funden en un crisol de fusién
eléctrica controlada termostati-
camente. Dependiendo del tipo
de caucho que se wilice, lundira
entre los 150 y 170 'C y debe
colarse alrededor de los 140 <,
Con esta 1écnica tanbién puede
usarse Silicona Vulcanizada a
Temperatura Ambiente (VT4
La silicona se endurece cuando s
k afade un catalizador y b
venlaja principal de este tipo de
caucho consiste en que no se

necesita RiRgUN equipo especial
pata colatlo. Para manipular do
silicona VT A & conventente
lener en cuenta las precauciones
de sequridad del fabricante.

MATERIAL NECESARIO

tabla de madeky - arcilla = cughilla -
espalula para modelar « pincel +
escayola - goma laca « vaselina + cnsal
de hsiin elécinca « caucho de colada en
cakenle » guantes » mascanlia de
espiracion - galas « crema peoleclora

1 Primere =e impia a tondola
escullura ariginal de arcilla
refractaria y Se pone et femojo
paia eliminar & affe qua pudiera
haber quedado atrapado en su
superficie ligeramanie porosa.

PRECAUCIONES

= B caucho de colado en caliente
nunca debhe fundirse enun
recipierte sobre calor directa.
Anwes de empezar a trabajar
conesta cnica es CONvaniens
seher perfectamente como
maniputar este material con
abscluta seguridad.,

= También hay que usar Lha cre-
ma protectora wo guantes de
goma s se manpula caucho fio.

v+ A cofar d caucho caliente es
esencial llevar grantes de
cugra y ofras prendas
protecloras,

- También es indispensable usa
una mascaria de resplracion,
ya que si bien [as emanaciones
ng son 1GxICas. son muy
desagradables.

= Por ditmo. es aconsejable
trabajar enun lugar bien
veniitado.

6 5o weCorta la arcila sobranie en
e punta de union dd blogue y el
lecho de arcilla.

7 A gontinuacion, trabajaremos

@l perft de B pleza qon ura
e5pdtula para modelar, cerrando
las hendiduras gue hayan quedado
anire ¢ blogue v d lecho da argillg,
¥ repasanda bien 5U silueta hasta
conseguir wna {oma pafeciga ala
original.

8 Se corlan unas cuantas cufas do
acila y se distribuyen a intervalos
1Quales alotarge dd lecho. Luege
haremos un eong de arcila y o
colocaremos sobre d lacho, e Ja
base & b pieza.




Despuds 1ndemos la pieza
e |a ta¥a de modelar ¥ la
locames sobre un lecho de
{la, de mogo que quede cubierta
hbsta la milad de su voluman.

3 Trabaamos &l lecho de anila
hasta que alcanca 5 cm aededar
de 10da la escullura, nivelanddlo ¥
alisando su superficie,

% Sp elaboran 0fros dos conos de
arda de unos 5 om de altura y se
coigran sobve [a supefficie de la
{uncoe ellos enla zona mas
te} E5t0S seran los

S de colado del cauchg Por

Qitirno, se realizan algunas marcas
sobtve |a superticie de [a arcilla con
ol extremo delmangode un pndel
Eslas mMuescas NOs serviran de
guia pard ensamblar [as dos
mitades del moida

4 Ahora pasaremos elrodilo por
U poco de acila y colocaremos
una poron de 150 cmde espesor
sobre 1a parte de la piza que
queda alavis

CONSTRUCCION DR MOLDES ® 4

5 Sa adapla suavements la arcla
& la escuftura pjerciando una ligera
PrRs.

10 Se mezcla un poco de escayola
¥ $€ recubre ef mokde, increman-
1ando su espesor de modo gradual.
Tomando como referencia la allura
de los conas de arclla se continia
anachendo @scayola hasla formar
una concha ge 5¢m de grosor. Hay
que poner alencion &n que los
bordes laterales def lecho de arcilla

queden intaclos.




@ CONSTRUCCION DE MOLDES

" Ahora esperaremos hasta que
la escayola haya adquindouna
CONSISENCia parecida al gueso. En
e58 momento, ehminatemos los
restos laterales para dejal una linea
de unidnuniforme entre el lacho da
arciia y la cobarura de escayola
Lueqo retraremos 1a escayeda
sobrante del extremo supantr de
fos conos de arcilla

8 A continuacion, tomamos la
seccion del molde que no contiena
la sscultra y kmpiamos ados 103
res s do arclla de su intevior,
ncluyendo 108 orificios da colado.

7 Aphkcamos tres mancs de goma
laca sobe 12 guperficie interice para
que © molde de caucho se
mantanga en la cobarliwa de
escaynla. puesto que Sa corm o
nesgo de que la &5Cayola seca del
moide absorba parte de los aceites
consutyyenies del caucho. Por
Ulmo, $8 tapona an a cila el
orficikd da colado de la base 5 1a
houra.

12 Cuando la escayola se haya
gndurecido, se dala voella al moide
y sa despaqga el iecho de acilla

B Secoloca esla milad del mokda
sobre laotra, Yomandocomo
referencia las marcas realizadas a
lolarge dela urta paa que
coincidan exaclamente. Despoés
58 inde el caucho en un onsol
aléctrico y se werie, pocd 8 poco,
par ¢l orilicic de coiado. Cuando
aicance el borde, sa dan unos
golpeciios enos laterales ded
moide para que lasburbujasoe arg
afioren ala superfiae v se deja
endurecer durante oda la noche.

3 Se impia la supedicia dal
ongnal y, luega con una espatuia
para modelar, se rebaja la
supertiie de acilla del ledha
hasta nivelarla con la superficie
de ta escultura,




CONSTRUCCION DE MOLDES ®

¥ Se 2phcan 13 mancs de goma Cuando
laca s0bee |2 unta de escayola de ﬁeg.nd w'f'cﬁ”a'ﬁ.‘“ 2

i1 coberura del molde ¥ 5& 1ecutie ms ma N - o
cmmacapadevaselm g |do,;apas& la haja dé un
parafina. Sa repien los pasos 4-11 podedn p?rm;rn::..lﬂﬁ;:: .::g::ln::ns
conla cara el ohgenal que queda a del molde: con 8l ongnal ncrusiado
la visia entuna de eflas.

8 Aldia spsente. se coloca#l
molde an posicidn honzonal y se
lavanla la mitad supenor. Sé
comprusba Que & orignal se
manznga en el caucho y se repien
103 pas0s 16418,

20 Cuandoelcauchosghaya

endureckdd, Se padd saparar &l

moide y extraar el original.




® ReLEvE

Una escultura en relieve viere a
ser un interntedia entre las dos v
I2s tres dmensiones En hs
relieves, las formas sobresalen y
penetran partiende de una base
comun jugando con las formas ¢
les espacios reales y fictcios, Un
relieve puede ser bajo o alig,
dependienda de la dislancia que
medie entre d punto mas

4 Cuando 1as impresiones sean do
nuesira entera sausfaccién, serd &
momento de verter la escayola. Sin
embargo, puede sef bastante diicil
imaginar cual va a ser d verdadero
aspecto del vaciado de escayola,
puests que lo que vames a lener &5
una impresion en negativo schne ¢
lecho de arcila,

scbresaliente de la escultura v la
base desde la que arranca EI
Telieve ¢ tan antiguo mmo la
proma tustona de la escultura: los
ariegos y s egipeios w b
aplicaron par pnmera vez ala
arquitectura. tallando imagenes
o las fachadas extenares y en los
superficies intenores de los
edficias La acunacién e
moneda ¢s un ejemplo primitivo
de modelado mediante la 1écmica
del relieve

Tanto 4 & relieve es tallado o
medelado. es indispensable partir
de un dibujo que especilique la
situacidn de los puntos de mayor
v de menor proyeccion. y tener
m cuenta no sél las himitaciones
que lmpone d propio formata del
relieve, sine también las de b
técnica unlizada d tallar o &
modelar. Un relieve no séb
implica tallar y modelar, sino que

a menudo sucle i asoclado con
wna tecnica de construecion, que.
a s vez estd asoctadaa
determinados aspectos
arquitecténicos, sobre todo § B
escultura va a adosarse 2 un
mura. En o seceidn de
SOLDADURA DE LATON se
muestra un ejemplo de relieve
metalico de construccion,

En esle capitulo se abordan dos
upos de Teheve En d primero.
wna talla en predra, se desarrolla
la técruca aprendida en b seccidn
de la TALLA, utilizando un
materfal més duro g resistente.
ademis de entrar a fondo en d
trabajo con w formato de relieve.
El segundo se ha realizade combi-
nanda las técnicas del moldeado
y del vaciade En los capitulos de
CONSTRUCCION DE MOLDES
y VACIADO se puede prolundi-
zar més en ambas técnucas.

5 So realizan los retoques
NECa5anos para dminar cualguier
Imperfeccion en 1a base da arci y,
a continuacion, 56 prepara la
escayola en un cubo y 5 vierte
poco a poco sobré e, haciendn
qua gaga direclamente én &f centrg

y dejando que =8 extienda pox si
sola hacia |05 iados.

Escayola
En este relieve absiracto en escayo-
la, se han tealizado unas senclllas
figuras sobre una base de arcilia.

MATERIAL NECESARIO

arcita - rodliode amesar - lablem oon
revesiimento e plashco + dos kstones
de madera de 250 cmde gmsor + oinla
mélnca - escuama - cuchdle - cubaa de
waciado consineda cond lisiones O
madera y 4anguksde 90 « bocha
pequena - abon blando = peza de
maderd e SCa yold. recpente

6 Sequidamenie se agita
suavements (a1abla de unlado a
olro para gue la escayola se
disiribuya por igua esto Llambien
efminard cudquier bubuja de ag
ue hubiera quedado alrapada bao
1a superice. NO es aconsejable
agitarla demasiado, yaque la
¢ubstade vaciado podia
desencajarse yla escayola se
fiftraria




3J Luego se prasiona la superficie

primero se prepara un lecho de 2 Medimos elischo y delnimos su de los cuatraisiones de magera vy
de arcilla aon UKa pieza ge madera.

R lorma con ure ainta Mética yuna ol fi en @ olo extrermo, de
) 1a gue azil:é%um;:‘a Fu.,m esp;io:' esc_uadra ¥ l:leanes. GOrlamps 1a, mode gue lorman un dnguio reclo aungue sin ejgrcer demasiada
o de .M. Para calcular arglla con elcuchillo. Tenemos que  con el. con o .que oblendremos una  fyefza, ya que 08I0 conirano.la
o o - i construir una cubela de vaciado caa cuadrada que puede ajusiarse . peza podia legar a tocar la 1abla

ila es convenente trabajar Que se ajusie a las medidas de lz d lamano de vaciade gue se milerior Mediante €sta tecniéa no
5 posble realizar recortaduras

spore ua labla con reveshmiento  base. La alura que aicancen los desea. Las caras intenores oe la
a plasiico o forrada con pokédiena  lados deia cLbeld desde la madera detien revestrse con jasén  (ver CONSTRUCCION DE
hcula de plastice iransparente, superficie de la afcilla deterpinard blando para eviar su adberencia. MOLDES), aunque pueden
chlocando un istonde madem del &l espesor oe la escayola. A Ahofa se coloca la cubeta de asiamparse diversas secciones de
AR e continuacién. atornillamaes una vaciado arededor de abase de cualguier ipo de objetos {con wna
lla y pasand¢ d rodio escuadra en o de les & remos arcifa. simpi figwa gecmetnica s posible
gonsequir una gran vanedad de

apoyando cada extremo en ambos
. imprasiones),

ndola escayola se ha se desgvendan o la tabia; le damos

ecido. 8¢ retra [a cubeta con ta vuelia para que la escayola
repose sotre el banco de Kabajo y

ar |a arcilla y la escayola axiraemos b arcilla, Si quedan

®eakfango un movimiento de fesiduos on la superficie, la
! adelante y atrds, para gue escayola puede lavarse con agua.




@ RELEVE

Talla en piedra

Este relievees una talla en piedra
y para su realizacién se han
aplicado las técnicas que se
detallan en @ capitulo de la
TALLA, asicomootrgs
procedimientos especilicas del
trabajo en reileve

~ Ma TERIAL NECESARIO

ARMECE * Mynz + CINLA mEncy -
PSCUADM + MARCQNRAANtpOva » oaiss «
PuUENIZ 00T BJUA + VAraCINCales
P LEMAT I8 DiaOm - (HZA mdonca -
eacci ria de secullor - papel de ka -
sacoing

1 SereakgEun dibuo 08l msmo
tamang gue olr ohevs v despuas,
e mide v 56 raza und cuadncua
sobr aet tibulo y sobreelgramto. A
conbruackin se transfiere el Gbuo
& la supefficie de la peda.

S TN
L1
|

2 Se calculanplos puntos de
maxma y firma proyeccdn del
dibwe, B prime ) coincide con el
punic medic dea valoia, mieniras
Que &l segundo sa hidla en la base
del punto en gue auslla amarge
Conuna cita mMetnca 56 senalara
la profurdhdad en los cuarro jados
cel bloque ¢ predra

e ——

S Setalla la parte convexa inlersor
da la voluta. E! borde recto de esta
secodn sobresale un poco del nivel
de la base. Luego la supericie va
ascendiendo graduaiments hasa
Negar & punio stuado debajo del

110

el nferor del extenor de la

volula En esta fase .W Quer prastar
una alencidn especial al {allar o
relieve situado debag del borde da
la voluta,

& Se @llan los dos bordes rectos
de la voluta, puliéndolos con
cuwdado hasta que alcancen un
nivel un poco mas elevadg que al
plangbase

7 La otra cara dela voluta es
ambién un talado enreliove que
deberd asculpirse con SuUMo
cuigado, inclinando el cincel en el
aquid preciso y dandole uncs
hgems golpecitos con el maz2o




mmmmnmmu
ins g as yia mascarila y
2 mang &l pulvenzador 08

& paraovitar ale 1Cos0de Poivo
dients be 1aka a precka En

. wmm
hye.Ca0 MMl e T berel SObr ante la
yor de 1S cunies concEi Con
base Fatiendo de ia marca
Sasds enCACH UNO o los iados
plogue, MMDAZASMOS A COrtar

sperfia ta brma de la

DM el
2 paands bk escohng

RSN MTERILES TAMDNN  AQUOCS O la base o 08 los ladcs de
para iveler cLalgUSY W volsta

la pradra.Pare sl0coiodaramos o
concat hortzontal y paiaels,al banca

i basa ¥ despuds irazaemos de
VG ja Cuadicuia pas no perder
ol puno de relerencia

"
5
b

9 Por Ghimo. 86 1018 conpapel de
ia ¥ 8@ perfian Gien los boades




@ RrerarACIONES

REPARACIONES

"

Por muy meticulosos que
queramosser d aphcar una
determinada ticnica, e inevitable
ener qu reparar 9 «fetocare
algunas partes de la escultura
que pueden hobrer sufrido algin
desperfecto y & mejor forma

de evitarlos es aprendiendo de
nuestraos propios errores que,
dicho sea de paso. lodos
cometemos en alguna ccasion.
Cue una picza s¢ haya danado no
quiere dect que ‘engamos que
desecharla; de hecho, toda e
reparable v d resultado final blen
merece el esfuerzo.

Una escullura puede dafiarse
por wn sinfin de mofivos; algunos
50N ajenos a nuestio confrol.
como per ejemplo las grietas due
se producen & U torsa estilizado
durante el fiorneado. mientras que
olros. COIMGO N canto 1010 & una
talla de escayola. pueden acaecer
durante d trabaje. La rotura de la
oreja y del apéndice nasal en d
vaciado de cemento aluminoso
ocurrit @ desmoldar d melde de
escayola: algunas secciones de la
junta en la higura vaciada en (csna
o han guededo bezn acopladas v
ademds. determinadas partes de
b roufeca también reguieren un
rotoque Cada vez que s€ exiraiga
wn vadado & molde dez este
1o _fio, Tersultard mewlable ener

ol lguna reparacién. Los
que hacer algu
orificios fresados end
construccion lqurativo
deben enmastllarse.

de madera

nz

Cabeza

l.a masilla de resina epoxidica se
comporta de la misma forma que
b arcills v &5 un material muy el
para reparar esculluras de
modelado. Este tpo de masilla
no debe mampularse sin Revay
puestos unas guantes de goma.

MATERIAL NEGCESARIO

frasdla deresna apoxitea « guanies
de goma « helarments punliaguda *
cam £rade af srelena daarend »
adoa ektnca = gatastransparentes «
mascarila ankpolvo + Culler + hma
bastartda - &gua - hetrameenta
pata imodetar

1 Primeno seckmman los residuos
de esca yola que hayan quedado en
los phegues y handduras dela
esculiura. Cudqueer herramienta
puntiaguda pueda semos de
ytiidad,

2 Despues se calza la cabeza en
una camara de aire rellena de
arena y con unaijadora sléciica
se mvela et borde ge la aberwra del
cuello. Anles ok empezar a rabajar
con la liadora 8 convenienie
ponerseunas gatas yuna
mascarilla antipolvo.

& Se mfienan los orifcios con la
masia y CoN una espatuta de
modelago 2 adaptan d coniomo
de 1a esouitna.

7 Con ja masilfa lambian
modelaremos la section row
de la oreja

8 Por (ling, con 1a misma
heframienta modelaremos la
masifla hasta cue 52 adapte
perlectamente d resto de laoreja.




Constrizccién figuraitive

“MateriaL NECESARIO

geytormmador piomilgs dedemi @ ¢

masiiagerelenopara macerar
espauia e enimdsikar - papel da ka

dades de cemento aluninaso que
habra quelija & nvel de la super-
fioa ¢on una escefina de escalor.

1 Cyuando la @scultwa ya se ha
coloreado, se atornifa a la tabla.

2 Los orlicies fresados deberan
rellenarse con una masilla de
raliena para madera, Una veZ seca
se lig y s8 barniza de nuevo.

4 Conun cutiae cortamos dos
lrozos de la msma longiud de los
dos Componentas de la maslla de
tesina epoxidica.

REPARACIONES @D

5 Los amasamos hasta conseguir
una mezcla de un color urfgrme
Conviene anadir agua para gue sea
mis maeable y mas facl de
trabajar

13
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® RrePaRACIONES

Torso estilizado

MaTERIAL NECESARIO

TRy de ONGCOr SN « paps e Iy

1 Después del homeadc se han
delectado unes paquenas gratas
o la superfice del orsc

Vaciado de resina

" MATERIAL NECESARIO

Wor & sscofina de escultor « masila
s ¢ SENA SDOOhCH « BIONCS/T 85ING

clthiio da modelado - espatula +
bniiss o8 goma - eEpdtaade
modalada

wapacial pas revestimeentos el cod) -

114

1 Con una t4em se wcorta la fibra
de vidrio scbrante del borde de la
peana.

2 Mezclamos un poco de masha
para deCoacion ¥ fa aplicamos en

2 Daspues, on una escoling de
escuitor, se pulen (a5 areas de
msna que sobresalgan de la junta
de urson de las dos secciones dal
moide

las gnelas con les dedos

J Serehenan Ias parles danadas
del vaciado olas pntas abietas
con masila de resina apoxidica y
56 Jdeja enchrecer




o —e

3 Cusndo ta masifla se haya
endurecklo, se pasa el papel de Na
por las dcoas afactadas hasta que
queden 8 mvel 08 la superficia de la
ascullura,

4 Por Uftmo, se aplica una capa de
bronca/resina especial para
revesimignios {gel coat) sobre ia
masila ien la seccidn VACIADO se
vdanias mstrucciones necesarias
Para preparar la mezcia). Cuando ta
TESINA adquiera la consislencia

O laparana, sele dara la lorma
descada con uncuchiic de
Mmodelado y se dejard secar,

Talla abstracta de escayola
La cola blanca vinilica hace mas
eficaz la adherencia de |y masilla
de decoracién en |a ot de
escayola

MATERIAL NECESARIO

colablanca winikcaldiuida al 50%can

agua J+ma sila dg Sacor acion ragua-.

bwocha - aspahulas de enmasliado -
papeida ha

3 Empleando una gspatula se
reienan 10s orificios con wh poco de
masilia de decoracion, intentando
que quede & raS de superficie.

1 En piimer lugar hay que afadir
agua a un poco de magila ¢
decoracion mezclarta hasta que

adquiera una consistencia pafecita

a la de! queso blanda.

4 Para trabajar un borde anguloso
de la 2ona de anstas, 58 apoya
firmemeante y en posicion vertical la
haja de una espatula en la
superficie de la escultura; lvego,
aplicamos 13 rmasilla en @sta zona
€on otra espatula. Por (o,
volvemos 2 pasar la hoja porla
superficie de la escultira, tormando
€l borde de Ia primera espétuly
wmo referencia,

rRePARACIONES @

2 Después se aphica conuna
brocha una ina capa de wla
blanca sobve las dreas areparar

5 Sarellenan los ordicios de ta
supsrficie de la pieza y cuando la
masia se ha encurecido se frota
con papel de lia hasla que quede
ksa y uniforme.

15



@ REMACHADO

Los remaches resultan muy
elicaces para fijar
permanentemente planchas de
acero o de estane de pom
espesor. ¥ aungue e trata de una
técnica industrial. d remachade
es ideal para las esculluras de
construccion. tanto de grandes
como de pequenas dimensiones,
v 5010 se Fequiere un Mingmo
equino v algunas herramientas no
especializadas {ver
CONSTRUCCION). Con unas
finas planchas de acero o latén
umidas con remaches s pueden
crear volummnosas figuras
geomnétricas La 1ongiud de les
remaches sera mayor O menor
segun sea ¢ grosor det matertal.
Antes de empezar s
aconsejable planificar la forma
de la escultura y determinar d
méodo de unidn de sus distintas
seccones En nuestio ejemplo
la escultura consta de dos
volumenes de cualro caras cada
uno, La plancha de estafo se ha
cortade a medida con unas
plantillas de cartémn.

116

Escultura mévil

Durante todo d proceso es
indispensable llevar guanles de
cuero que protejan las manos de
posibles cortes produados por
los bordes afilados de las latas

Ma TERtAL NEGESARIO

Quantes tlg cudm » latas vacias »
abrelatas = l)eras « styelo pasado bnos
Woe0S, por ajemplol + 13piz de mina blanda

sregla « carlon ¢ punein « markio.«
1aladrg gidrcingg = lomilla d& apricto
en G« maderm = jormilo de banco A
metalas = Mazo de madera * remachas
e punzdn de 3 MM - petola da remache
« varlla e acen parz soldadura
der 1.5 mm « alicatas

T Segudamenie. fiamos la plancha
d banco y perforamos un orificio de
3Immen cada una de las margas.

1 Canun abrelaias se exirae (@
base de 1a lata, se practica un corte
recly lateral oon las treras y se
gplana |a tra de metal colocando
un obgto pesado enama por
€lemplo, uNos guantos librost y
dejandolo asi duranie wda la
noche. De esle modo quedara
eshrada y Sus extremos no se
curvarin

2 Despueés Se fransfiere a lipiz of
peril d2 la plantifia de cartdn sobre
la tra metalica para elaborar las
placas de la pieza superior,

8 Se practica un corte en diagonal
enlas esquinas del melal, jusio en
€ punto en gue onvergen las
linsas intenores que forman e
margen. Bn 1no e o lados largos
de la placa inferior se marca 13
anchura &z la pieza SUDEnor qua
debe ser equidistante con fespecto
alos extremos. Se tecorta una
Pie2a enforma da cuna, de modo
que d vortice s halla en la inea
ienor del margen,




3 Conellado dagonal de la plantlla

se mafca el bomde de las placas
mas largasde 1a pieza nderior.

9 Luego se coloca la plancha entre
dospezas de madera, y s hace
concide 13 inea nferior ded margen
dela plancha con los lados
Supenoresde [a madera. A
connuacion. se ha odo el
Conund con un tomils de baneo,
% manera que quede bien frme. ¥
f:aﬂogl: lalamina ga metal hacia

3 de modo Anguio
ecl con g mag:abrm e

4 Serecortan con 1a tijera la fquea

Que acabamas de dibusar

9 Se ¢oloca una pie2a ge madera

sobse la sacoion doblada y se le
dan unos golpes ton &l mazo pama
parlitar major @ dngulo.

REMACHALO @

5 Aconivuacion, se fraza una
bnea paralela acada uno delos
tados, de motto que fermen un

margen de 150 em.

11 Se siyeta la peza supenor af
banco y se pone la pieza inferior
sobre ella Se hace una marca en
la cara wienor g fa preza SuperQr
lomando como relerencia los
onhcios que hemos pedorado en la
okra cara. Se hacen muescas en la
placa con el punzon y 5& horadan
los nueves onhcios. Luegao, $e unen
las dos partes con remaches.

6 Se hacen unas marcas enef
centro det margen. dejando NS 4
O enire una y ofra y.con ef punzn
y el martllo. s& g aba enla
superbcie dela plancha

12 Cuando las des caras inferores
s& han fjado ala supenor,
deshzamos una va de lalon por
debajo de Ias peslanas de la peza
inlarior ¥ senalamas unas marcas
en la wa que se coftespondan
exactamenia con las de las
pestanas Se suela la ra de latdn
a banco. 5@ coloca un trozo de
cartdn debapde ela y se taladran
los onficios.
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B Después se coloca A fira sobre
135 pestanas y 5& haten coincigir
ios orificios. 58 insenta un remache
afravés de ambos orificios y se
asegura por B cara inferior ds [a
hase.

% Ahora sujetaramos una varila
& atore en d womillo dd banco,
pondremos un alambre de acero
para soldadura a su afrededor y
doblaremos Ios extremos da sle
hacia adentro de modo que se
crucen.

ns

# A continuacion, se ntroduce &
alambre dol remache en 1a pistola
de remachar v s8 acciona [a pistola
Un par 2 veCes hasta que &
alambre & rompa. La patilla inferior
dd remache se tensara hacia
arriba y las 6 pie2as de ladn
guedaranbiean unidas.

% H remachado €5 una tcnica
muy eficaz para realizar esculturas
con formés geometncas, v B
posgcion de lcs remaches 1ambién
puede desempefar uma funcion
impontante &n B composicicin final,

7 Doblameselalambrghasta
formar un circulo y luego la
axtraomos de b varilla.

¥ Lo doblamos con |as tanazas
hasia dua forme un angulo recto
oon d girculo y cortamos Ics dosg
€xlremos a § am de dicho dnguilo,
Los Urimos 4 gn d2 cada extrema
fambién deberdn doblarse en
énguio recto. Ton este alambre
colgaremaos ta escultyra
(COLOREADQ),




SOLDADURA

/ } X

f'f / \

La soldadura es una técnica que
consiste en fundir dos piezas
metdlicas enire s mediante la
aplicacién de calor. Esosten
diversos procesos de soldadura
segin d tipo de metal y las
condiciones de trabajo: en esie
capitulo nos ocuparemos & la
soidadura de acero dulce con las
técnicas de oxiacetileno y de arco

eléctrico. Las medidas de
seguridad comeniadas en ¢
capitulo SOLDADURA [BE
LATON también se aplican a b
soldadura de oxiacetilizno,
ademds de ias precauciones
adicionales que s Indican més
adeiante.

En b otra técnica se emplea una
unidad de soldadura con arco
eléctrico, que dispone de un cable
de masa y de un portaelecirodos,
ademés de un indicador para

ajustar ¢ fivio eléctrico necesario.

que dependeré el espesor del
aceTe que vaya a scidarse
{consuitar & manuall.

Para reahizar Una soidadura.
conecta b terminai dei cable de
toma de ficrra a b pieza de
trabajo ¢ banca de acerc en
que se encuenira, después s
selecclona ia corriente elécirica
necesaria y s abre @ paso del

summninistro eléctrice ala unidad, A
través de la mascarilla proteciora
apenas se ve nads. d¢ modo que
hay que colocar el metal de
aporie jusio encima de b parte a
soldar, en un dngulo de A0, antes
de ajustarse la mascarilla. A
continuacion s da un golpe muy
rapido en esta zona con la varilla
metalica de aporte ¢ electrodo y
se ievanta de inmediaro a unos 3
mm sobre b superficie del acero
para crear & arce. que iluminard
& drea. Para compietar la
soidadura sesa moviendo ¢
¢lectraedo. poco a poco. hacia
delante v hacia atras.
manteniéndola sobre b superficie
de acero. entre los dos puntes a
unir. La costra de escoria puede
eliminarse goipeandola con un
martille desincrustador. Se
requiere un poce de prictica para
generar un arca perfecto, pera

soLDADURA@®

uNa vez se domina la técnica Ya
no se oivida. Al principio puede
que d eiectrode se pegue ala
supertfi cie de acero: en esie caso
no ¢ aconsejabie levantarlo
bruscamente, sino aflojar b
mordaza dei portagiectrodos,
desconectar i unidad y separar
é electrode adherido.

Fl armazdn de acero que =
construye en este capitulo es @
que ¢ utiliza en @ capiwio de
MCODELADRO DIRECTO. Se
caiienta la barra de acero. se
dobia en la forma deseada v
después se unen las distintas
paries con kb técnica de la
seldadura de oxiacetilenc.

En este capituio también se
muestra € corte. calentado.
deblado. puiido y soldado de wna
esculiura abstracta compuesta de
varias piezas de acero de
diferentes caiibres y tamafios

aaa E}ECAUC?Q@ES s e

« Al soldar es incispensable
protegerse <onunas bolas
ouncalzado especial para
realizar 1rabajes Guras, MONOs,
guantes de cuero y un mandil.
No hay que levar prendas
sueltas ni objetos de joyeria y
el pelo debe recogerse hacia
aras.

= La intensidad luminica que
produce e} arco electneo es
perjudicial para 10s ojos y 13
piel, de moda que €s
conveniente cubnrse odo e
GUErpQ, ¥ ponersé una
mascarila para proteger el
rostro gue disponga dauna
seccitn de cristal gscuro para
Ios pjos. A travésdel cristal no
&5 posible ver nada savo
cuanco se ha creado el arco
elécirico, que ilumina la zona
de frabajo, BAJONINGUN
CONCEPTO DEBERA
MIAARSE EL ARCO
ELECTRICO CON[0S QJOS
DESCUBIERTOS. Cudquier

olra pErsona ue asé
observando ¢ trabajo Bmbién
deberd pratagerse
adecuadamente.

» Conun equipo de oxiacetileno

han qua ponerse unas gafas de
soklador, que disponen daun
¢ristai oscurecido que permiie
mirar directamenie alallana
dn danar s 008

» Después de heber realizado
una scldadura, la zona que
rodea 1a junta esti caliente y
siempre hay que levar puastos
uNoas guantes 48 cuera. Antes
de quitar ia pinza de masa
debe dejarse enfriar. También
hay que esperar a gue S8
eniria el portaelectrodo antes
de insariar un nueva eiecirodo.

+Hay que ovitar A fiesgo

potencial que suponen los
cables y lag mangueras
erklidos en al suelo y poner
cuidado en que 05 bomes 8

4 mandil (delantal
de cuero}

1mascarilla de
soldador ¢on
arco eléetrico

2monodeh
tela gruesa

3guantes
de cuero

Sbotas para
realizar
trabajos
duros

ia umdad de soldadura no
sntren en contacto directo
con una fuenta ode calor o con
etagua.

+ No hay que soldar nunca
sobm una superficie de
magera. 5ina sobe un bance
de acerq, una plancha de
aeerd colocada sobre el
bance de madera o
un pavsmento de homigdn.

+ E5 aconsejable eonsultar la
seccién SOLDADURA CE
LATON, puesto que en &la
Se indican otras medidas de
saguridad a adoptar cuando
se rgalicen soldaduras de
oxiacetileno.
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@ sOLDADURA

oldadura a gas

barilla maciza de aceto de & mm + eqUIDo
o8 QX ACENBND « WBNEZAS d@ Drégon s
_tomilly dabanca metahco

Primero $e construye un model
bon alambxee fino del lamano de la
SCulteira que servira de rafefencia
arg hacer [as tres secciones de fa
rmadura con varlla de acerade 6
m, Después $e susidan las patas
&} cuerpa aphcando calor en el
o g8 contacto (hay que
ecordar que'a parte mas calenta
la llama sa halla en la punta del
ono). La llama debe aplicarse con
n movimients circular constants, y
varila de aporte ddb¢ Siuarse en
parta extenor dela llana hasta
empiace a calentarse. Al poco
at0, d drea caleniada empezard a
icuar fel acero se funde);
asaremos la varilla por la kama y

MatERIAL-NECESARIO

—

4 Seretiran 1as tenazas de presin
y sa suslda la pane wfarior del
cuerpo ala siluela del pajaro.

5 Conglminimometaldeaporay
realizando escasas soldaduras se
consigue un armazaon, muy tuene y
duraderd, un requisito ndispensabla
para \rabajar con la sécreca del
MODELADO DIRECTO.

la sumernyremas en 4 liquida
candente {pudeladal Ahor s
hallard ala méma temperatura que
las olras dos piezas Ue acerg y
taminén se funchra en d pudslads.
Cuando las tres piezas ce acerg
s hayan fusionadd, retraremos ia
varilla de aporle. desconectaremos
¢l soplete y dejaremos aniriar 1g
soidadura,

{viene de pagine anterlor!
hasta canseglin una composicidn
homogénea. La soldadura per
arco elitrico es un método
rapido y eficaz para unir acerc y
permite, a sy vez .yuxtaponef
distintos elementos formandoe
cualgquier tpo de angula. Adernés |
b seccidn soldada es fan
resistente como d midmo acero.




2 Después. s suelda d pico
delpéjaro.

3 Sesujata fa seccién
Corréspondiente a las palas yd
Cuerpo en un tornflo de bance
melalico, s siba b silela del
péjaro en dngulo reclo respecto a
k seccion del cuerpo medianle
unas tenazas de presion y se
sueldan ambas saccionas anire si

soLDADURA @

Corte y doblado a gas

B soplete de corte del equipo de
oxtacelileno gencra una llama muy
polenle que permile llevar rapida-
mente d rojo vivo cualquier plan-
cha de acero dulce. Una vez que

d metal ha alcanzedo esie punio.
basta con anadir mas axigeno ak
llama para cortarlo. B soplete de
corie también puede utilizarse pa
@ calenlar @ acert hasla hacerlo
maleable y fécil do doblar. aunque
habra gue emplear las herramien-
tas y d equipo adecuados.

| MaTERIAL NECESARIO

mories de acelo duke = barrade
&c arg « soplet® J6 core » EGUPO do
oxiacetisno « womillo de banco
miAics - mueta » manllio pesaco

1 Primero, hay que recoriar un
creulo en B plancha de acare con
g soplele gy corte. Para &, lo
sitvaremos perpendicular a B

superficie que 38 eslé Irabajande.
de modo qua las puntas delos
conos & B llama rocen B plancha.
Con 4 sopiete enesla posicidn,
dirigiremos B llama hacia abajo.
Cuando d mstal e d roj0
accionaramos d selaclor e
cxigéno d¢ soplete para liberar una
corrianie d2 oxigeno que penewe
& d acerg fundido, y moveremos

froco a pogs d soplele de cone
galizande un movimienle circular y
con d salector dd oxigano lodavia
en marcha, Una vez conado ¢
ckoulo, carraremos d pase e
oxigeno del soplele y
desconeciaramos las valvulas de
aceatileno y <& oxigeno pa esle
orden.

2 Despues & sujela B plancha da
acero, por B punia, en d 1omilc d
maital y 53 calientan las dos caras

ad circulo con & sople B d corle,

jusio por encima de las mordazag

gl tornilo de banza.




@ 50LDADURA

3 Cuando el acero esté alrojo, 5e
apaga el gas, se rotva, gl soplets y
sa dobla el acefo de modo que
0emig unAngUio rect COoN 1A piara
suleta en el tomillo de banco

4 Puaden pulse as juntas
soldadas o parie de 1a superhce
do la esculiwra da acero con una
mueld asnque hatrd qua lener
cuidado con la denskdad y la
velocidad de las chispas que
genere, y trabajar swmpe con
galas y kpos 06 cualquwar producia
nflamable.

7 Comtinuamos martilleando y
doblando & extrema. A mediita gue
vaya enfridndose serd mis diicil
trabajaric y serd preciso colocaro
de nuevo an d wrnillo de banco y
aplicarla calor.

8 Cuando es1é otra vaz Al rop,
martiBearemos ol extrama pam que
récupera BU posicion y
empeazaremos & aplasiar la punla
delabarra

9 LWego se coloca la barra en el
oMM e banco y se cakenta 1a
seccion central. Cuando esté al

00, |3 doblaremas en direcgitn
hacia nuestio cugrpo produciendo
una nueva dobladura




soLDADURAE

5 Acontinuacion, se asegura un
trozo de barra o2 atero en d

tomillo d banco y se calienta hasta
oue esté a rojo

& Hay que colocar & barra sobre
d wrnill ds bance y golpsar su
extremo con el martillo hasta que
forme un angulo racte can la
seccion printipal.

Soldadura con arco elécirico
Antes de realizar una seldadura
cen arco eléclrice es convenlente
cansultar las recomendaciones de
b pagina 119, Fs fundamental
disponer del equipo de seguridad
adecuada.

| MaTERIAL NECESARIO

vanilla matiza 02 acerd doblada +
unigaddesoidadura conarcostéclrico »
I1enazas de prasidén « manlla
dasinCrustador

1 La varilla doblada se sujeta con
unzs tenazas do presidn sobre la
esculiura y, ampleando k técnica
dascrita en & introduccibn, se
suglda én posicin.

2 Concluido @ trabajo, 32 elimina k
costra e escoria con un martifio
desincrustador.







El hecho de conocer la_técnicamo garantiza) por
sl solo, consequir realizar una buena esculiura,

sino gue las ideas del artista también son ¥
importantes. Contemplar ¢ trabajo de otros

escultores resulta de extraordinaria utilidad. va >
que nos ayuda a desarrcllar nuestras propias - ¥
ideas sobre materiales v técnicas. Las obras :
que se muestran en este capitulo pretenden
ofrecer una wisién bastante amplia acerca de §
la diversidad de la escultura moderna, de sus o
temas, sus materiales. sus 1écnicas e incluso, en y
algu 08, si emplazamiento. Como puede
advertirse, trabajar una tematica particular no
limita &l a una técnica © a un material
determinados: en ocasiones los materiales

y las técnicas se combinan entre sf. Es algo que
merece la pena tener en cuenta a de
un estilo propio de'ereacion escultérica.




@ caBezas

CABEZAS

En b escultura occidental o5 muy
tracicional realizar bustos de
personajes famosos, cuyos
anlecedentes seremontan a b
escultura de la Grecdia Clésica

En sus origenes se tallaban en
piedra, pera en kb actualidad o
mucha mds frecuente modelarlos
en arcilla y uege vaciarlos an
brance. a veces en ediciones
reducidas La escultura de refrate
también ha estada siempre
presente ¢n otras culluras: basta

pensar en Eginto. Africa o Méjica,

cuyas obras, que nos ltan llegado
a través de museos y
publicaciones, han tenido una
gran influencia en b escultura
occidental del sigio XX,
introduciendo nuevas formas y
nuevos conceptos. H escultor
moderno dispone. ademds. de
nueves materiales. aungue lo
cierto e gue los bustos siguen
esculpiéndose en base abs
cananes clasicas y en principic.
no existen sintomas de que esta
vaya a cambiar en o futura,

26

A PATRICIA FINCH « Sam
Wanamaker

Esta esculwa Oe bronce vaciada
en frio poses 10dos 105 atributos
dal bronce, con la ventaja de ser
mucho mas ligera 9¢ peso. Se
modeld del natural enarcila y a

partir g la pieza origind se
congtruy® un mdde do escayola,
qua se utiiz0 para realizar

un vaciado de resina y bronce gue
2 ha montada sobre un bloque
e madera.

Tamafonatural



4 GERALD LAING - Bus w de
Luciano Pavarolti

Esia cabeza del cantania de Gpera,
lomada deinatural, se ha mogelado
enarclla y sulamadoes T, veces
mayor. Después se ha vaciado en
bronce, un matenal esciftoncn
Iradicional. € gzan tamano de la

& MARTIN YEOMAN . Sir
Brinsloy Ford

El bustoongmnal s& madeid en
arclla después so construyd un
maolde de caucho y 1a fotografia
muesira ¢l vaciado en ascayola deol

captzas @

eza yia lorma en que 50 ha
montado sobre of pegestal la
proporcionan una cahdad magisiral
Acortde oon la fradicion clasica de
laescullura

I, veces mayor gue ol larmado
natural

orignal Mas tamde se vaciden
bronce. LA superiicie de la
escullyra potenca la sensacidn
de profundidad e Inlensidad dal
modelado en arcilla

33 cm de alfura
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PAULBARTLETT:
arlaciones de Jand de

serie Metamorfosis |
arigndo de una cabeza ficticia
odolada en arcilla, 5& construyd
molte de caucho, gue se wilizd

a una co las cabezas
esultantes s ha wabajado
ndividualimente talando ia
uparlicle y 8e handispuaste
ormando un grupe escultdrico que
inspira en Jana & héme dela

ara realizar vagiades en escayola.

« CHRIS DUNSEATH . Crineo
de madera :

Esla escullufa, cuyo motivo es

una calavera, % harealizade con
madera de fresno laminada. Sobm
uncrineo de Bscayola se aplicaren
las tiras de madera. se revistieron
con un adhesvo espead, se
cubrieron de nuevo c0N mas bras y

se fijaron con dhteres duranlg g
endurecimienta 08 i Cola Se
repitio & process-has i complatar
la pieza y despuas de quitar fas
dfileres, se levaniaran las
secciones del Crineo y 56
reensamblaron.

33x20x14cm




A MAX BARRETT - B Beso

En esla escullura & foco deinterés
se halla en la posicion de las dos
formas para lograr & meamo
olacio Taliadas en granito. estas

» V.COFFINPRICE-Cabaza
dahusvo

Esta cabeza se ha tallago en
madefa de lima un material
excelama para Ja talla, y muestra
una clarisima influgncia de la

piezas estlizadas denotan la
wfluencia artisiica de oras culluras,
sobre wdo de Ocaania,

40 x 6350 x 22 ¢cm

escullura alricana. Su fuerza se
realza con ungs astacas de mader
envueltas en viruias da cafia, La
supericie se na wfido con ¥na.
3Ax28x15cm

caREzASE




CABEZAS

< A TAIT - Caboza
Originaamenie, esle busio
estilizado se modeld gn arcilly:
luago s8 consiruyt un mokle de
caucho que se uikizo para realizar
Ly=lun vaciado en gapier-maché (pasta

empleo pood Convencicnal del
pape!. Cuando 52 seca adginere

L= unacabado dum y resisiente

r o P50 x 950x 10.50cm

de. papell. d que se adhinergn unas
14, irasdepcipelgrasoSetratadeun

¥ BRIAM YALE- Caboza

Un buen ejemplo da como agunos
lobjelos Colidianos, qus
normalmente se hrarian, pueden
uiilizarse en esculiura para lograr

n CONjURLD graciesa y de
considerable impacto visual Esta
abia es fruto de B imaginaciondel
artista Las punias de plaslico de

unos envases encendieon i
dhispa de la inspitacion, B resty sz
compone de sectiones de mader 5
que. daspués. se revislieron wmn
una mano undorme de pinlura azu
para consegur un Algide contragy
con d roja del plastico.

30x 20cm




» DEBORAH SCALDWELL -
Fosil de de fante

Estamos ante una escullura inspwa-
da en el craneo de un gefante y gque
s& modeld en acila gruesa Para
reaiizar o vaciado en escayola, se
construyd un moide de escayola de
desecho Una vez seca la escayola,
la puaza se seld con goma laca y se
coiomed Con penturas al Gleo para
simudar el aspecto del bronce. A
pesar de su pducido tamano, &
Bma e confiare un sertida de
extraorcinaria monumeantalidad.
535G cm ode afture
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F1GuRrAsS

132

La figura humana ba consiituide
b base del arte desde los tiempos
més remotos y o lodas las
culturas. Las primeras figuras s
tallaron en picdra, v b radicin
de la escultura figuras ha
continuade hasta b actualidad,
Hoy o dia s gama escultdrica
e muy amplia: desde piezas de
inspiracién clasicn hasta figuras
concehbidas a parlic de los
avances tecnoldgicas v e los

nuevos maleriales. ademds del
propio Imensaje contemporinco
que d artista gulere transmitir.
Tadavia so conserva b tradicién
de |y escultura liguras destinada a
los espacios publicos, 1allada on
pledra o vaciada en brance.
Algunas abras madernas
Incorporan vactados tomados
direclamente de la figura, Puede
aprenderse mucho de
observacion de las formas

Iumanas y exisie wa fiiha |
correlacion enlie Ly mnucllw.n
una figura v i eseultyrg, fanle;
abstracta came lguras, o

gue adqulere una espocial
signilicacion atando s Wiz,
wn armazén v una enlc do
modelado. e a que los
maerleles 2 someren alas
mismas cargas y tensiones q,,
experimenta s propea figury

<4 JOHN BUCK . Mirandg a
futuro

Esta esculivra esta emplazada en
wn espacio publice., Las figur a5 s
modelaron e arcilla y luego s
vaciaron en resind. Estan
reforzadas con un nocleg d
hermigdn y $@ han coloreado para
darles un aspecte muy real, ko qie
unide a b naluralidad de sus
posturas relajadas crea un eleco
que viene a ser b antilesis de s
gsculiuras figurativas a are lbre
més comunes y formales, en
bronce o piedra,

Algo mayor qua &l patural




P JULIE WESTERAMAN -
Ganarse o pan*

Vaciada ancemerto auminoso,
esta escultura contrasia
nolablemente ¢on las numerosas
obras da pnetes a cabako. €
€0rpifio del tutd se ha modelado
on resina y polvo de bronce, la
falda se ha conteccionade con
mala dabronce y se ha patinado
odo @ il Revisiendo el restada
la pieza con una Mezcla de resina y
imadiras de hierro sa ha
wnseguido una supericie muy
onginal. Su exposicién a la
inlemperie ha oxigado las
Imacgueas.

Tamarfonatural

< CHARLES HAZZARD.
Conexiones

Esios modetadgs reaksias so han
¥aoado en resng, anatiends un
Pgmenta blanco lgal a la primera
Capa del vacado. Despygs, y oon ¢l
fn de realzar Ly musculalura. se han

FIGURAS @

aplicado otros colores o vaciado,
La obra muestra (a funcion que
puede desempeny un padestal:
deline una zona dertro de cuyos
kmites vene lugar la accion do log
elamartos escultoricos.
Tamaionatr al

133



® ricuras

A» JOHN SKELTON. Suefios
de invierno

Esta escultura s inspird en € balel
te Tchakovsky del mismo nombre.
Partiendo de uras fotografias y o2
ut modele torrado de! natural, se
realizo un dbujo de 1amano real y

% ransiinid 2@ bloque & piedra
Portland antes de empezar |a talla,
Destaca k funcidn que desempena
d ropaje, no sdo como elemanta
sOmposicional, Mo también como
soporte esiructural de b pleza.
20 x 635 x ) om




A PHILIP COX . La tierna nifez
En esta obra, elpapier-mache,
elaborado con unas cajas de candn
reciclado, se ha aplicade
gireclamente sobra un armazdn de
cartdn, Los lamativos colores de
g5la espectacular 8sCultura sa han
conseguide afadiendd paqueios
troz0s o8 papel ala mezcta ds
papiar-maché.

Tamarlo naturaf

¥ ELIZABETH WATSON -
Flguras sentadas ala mesa
Esta esculiura nvoca e3a relacion
niénsa gue puede Crédrse entrg
dos personas sentadas auwna
mesa, La oba se modeld enardilla
y 58 uliizd un molde de desecho

Figuras@®

para sealizar un vaciado en
cememo alumnoso, Después se
colored figeramente con pigmenios
fijados con bamniz de poliurgtana
diwdo en aguarrés. La peana forma
parte integrante o2 la esculiura.

J8 x33x44cm
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« LEO SEWELL. Hombre
Inspiracio on 1a 1ala de piedra def
David de Mguel Angel, este
ensamiXado se ha reakzada con
oiyetos enconadas que s& han
atomdado a un armazin de

» DAVIDBEGBIE-Tronco
macizo

Este torso de figuea sigug, en buena
parle, los principios de la lradicidn
ciisica. El aspecio de la figura o3
sOhda y compacto. auncue ol
material ulikzado, mala de acero,
85 pococonsistenté y hgaero.

La maka se ha vrabajado para
consegu 1 superficia ondulada
dal cuempo emang.

83 x .50 x 250 cm

madera Todos los objelos sp|
elegido y se han dspussio omn
tuidade para guo se asamejon p
catla una de las paries de g
anatoimia

Tamario natural
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« LAURA DIMEQ : Vesligios
del tismpo

Sa saco un vacrdo de escayola de
Ia hgura v se utlizdcomo molde
para reakzar un vaciado en
homigan, Eibrazo de 1a figura se ha
quetwado para dejar ala wisla la
varlla de acero de refuerzo, y los
escombros resulfantes se han
converiido enparte de ia peza final
gue representa jos rastos humanos
de dguna anigua cultura
desaparacida que podnan hallarse
£2n cudlguier xcavacion
arqueclbgica

5 x 43 x K¢)em

A KATESTEPHENS - Puipa de
frasa

Mediante una venda impregnada en
escayoia. esta escultura igue forma
parta de url conunto) & vackd, en
dos mitages, dractaments de una
figura. LAs dOs 38CCIONes 56
teenaamblaron, ahadiwndo
escayoia. ino y mas vanda de
ascaycla, ta manem Hsca, sobe
la #na suparfice oel vaciada
Giginal Una partd dé la superfice
rugosa ha sido arrancada para
daiar a la vista lasuvavidad del
vaciada infteror

Tarnanionatural
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b COR N E LUS GIRSTE
DEVERS E Y- Conlas mans

en b tierra

Esta escuiura se talld en un blogque
e madera e lima vy se prestd
especial atencion a dar 2 1as manos
ua torma Natyrd. La columna
celira"de meara nostio sostiene b
pi€za, sno que ¢ onstiuye un
elemanto cemposiciond que
periile gue las manoes sugieran
urta’ sensacion g'e movimiento y
fitlez, Hiredadar del pedestal de b
obra %e han esparcidofragmentos
de pieora, exiraidos todos ellos dd
bioque origingl, para potenciar esta
sensacion de movimiento.

B5 crm de aftiita




> SHAUN WILLIAMSON -
Caballero medlgyal

Este enome blogque ¢e arenisca
de Elld se tabd drectamente, sin
planificar previamente 1a lorma
defimtiva de la esculiura, o cqua
pueda advertirse enlas claras
referencias de la geometria ongnal
cal blogue de pledra. La pieza s=
inspira en ke caballeros cruzadas
de! sigla ¥ ingles.

186G x9i5em

FIGURAS @

| JOHN BUCK - El abrazo del
pdjaro

Eslas formas estiizadasde
omposickn animal se medelaron
gn arcita y después. $e consbruyd
un molde para réalizar un vaciadag
&N e5Cay0id. que posleTigmente se
irabajo para desarroliar sus lineas.
La relacion enre 135 dos formas
araela mirada hacia €l contorno
de la pisza

70cmdealtra




® = Fves

H relieve tiene sus origenes en

b arquitectura, en b que se
empleaba como via para
incorporar una escultura a b
construccion de un eclifico. Dado
que b2 piedra v b rnadera eran
los materiales habituales e
construccién, b escultura en
relieve se halla vinculada
histdricamente ala téenica de I
talla, aunque también se ha
empleado d modelado. Bl relieve
posee un Unico punto de vista
hace o de |la forma
tridimensional combinada con un
elemento de ilusidn espacial que
suele predominar en las {ormas
artisticas de dos dimensiones

» DAVIOHEATHCDTE-
Tribhanga )

Esta reliove saca slmaxma parlide
del kgpacio real y del espaclo
lictickoInicialments semoedelé

en arcla yiluago 58 consirdyo-un
molde para $aCar un vagiado an
escayola que 86 1alld para definr y
delimhar meor 1as formas v la
superfice en una atractiva
combinacion de tdcnicas de
modeledo y de talla.

71 x 35 emdda aitura




» PATRICIACOX - Vivenclag
familiares

En esta escullura en relieve, la
aulora ha mezclado diversas
tecnicas y explora delerminados
aspectos o2 s historia familiar,
Viene a ser una remiriscencia de
[¢2 nichos que podriamos encontrar
en cualquier iglesia. Las narices que
& han colocado dentrd de algunas

¥ SASHACONSTABLE.
Baiiera

Esie reliove tallado en piedra
muestra un émpleg avanzadg de h
wcnica del alterrelisve, én & que
algunas formas scbresaten

Ge las hornacinas se han vaciade
del natural con vendas de escayola,
migniras que las cemas hornacinas
son losas de escayola vaciada
sobre las que Se han colocadg
fotocopas de folografias jamihares
Cada nicho depone de una
Pequena Ruminacion posterior
67x56¢cm

notablgmente de Ia superficie del
fondo El perfil e la bafiera seha
utilizado ¢omoe marco que lorma
parté iniegranié de la composicion
escullbnea.

750 x 72 x 3550 cm

RELIEVES ®
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4 ROBERT KOENIG - Portat oy 5 |
Este relieve, talado en m.xjera,
establece wn didlogo entre los
slemenios ot la composiCion Comg
puedo advarirse €n B posicion de

la hgura en kb base, clemplagdal
color y los motivos loscamente |
allados Este npode releve nose |
basa lanto en 1a relacidn entre d
espacio real y €l espact fichcin
como &0 ks imagenes vy los |
significados.

28.50x 145¢m

» ROBERT KOENIG - Portal i 7
Este relieve dessmpeda una
tuncion especificamenta
arquilectonica y A fuerza de su
impacia global rside en d razade
simatnco del mobve repehdo y
tallado en madera, B uwso oAl color
& My ingenoso vy, junid N 18
marca$ dey; wias por b gubia
realza y da coherancia a 1vda

la cermposicion.

320x150m
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MURALES ENSAMBLADOS

MURALES
ENSAMBLADOS

La esculura de mural ensambla-
do es una 1écnica de desarrollo

| relativameme reciente en b gue
| se aplican Yas Lécnicas de

—— e oo

construccion o ensamblads. En o
mural ensamblado. la relacién
entre b [orma vidmensional via
forma ficticio-bidimensional ng ¢
tan significativa come e €
relieve. smo que su esencia

| = BRIAN ORD - lkebena

.-

H éxile & este wpo de escullwas
lun ensamblade de objelos
encontracios reaizado en dishinios
materiales) depende. engan pane,
de b elecoion de fales objetos y del
vinculo que se crea enire dlos en el
marco de 1z pleza.

61x61 ¢c30cm

encuyentra.an los nexas‘entre las
dislintas part@s que componen ia
picza. ko que viene facilitado por
d restiingido nimere de anguios
desde o que puede observarse.
Una de ias tendencias que esta

empezande a prevalecer hoy en ¥ GUY TAPLIN - Andarrios

die consiﬂi: o emp‘lear la Ip;:eg | en vueto
e e | ‘Las aves marinas $8 han tallzdgen
composicion, | madera de deriva, tefida v

encerada, y se han eombinado «on

un fragmenio del casco de una
barca haflade enla playa para
realizar una esculivra cuya forma
mantiene la armonia cond malgrial.
140x 102cm




MURALES ENSAMBIADOS

| > ROSEMARIE McGOLDRICK.-

| Homenaje: Catalina

| Seha pntado un gerfil congrafio
en la pared y. dentrade 8lse han
dispuesta diversas formas
realizadas con plancha soldada de
| acaro dulce tomadas de patr ones
| de conleceion, monumentos de
medra y delinterior de kylasias

| ngesas Cada pieza se ha

| trabajada oon chono de arena a

| presion para consegur una

| superhcie picada, tal y cOmo puede

| apreciarse en el detalie .
Atx520m
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ﬁ; "Iﬁ fql“ saatuimare 02 'U RN -“ "ﬂh Esla esculiura es unejemplo

: (gt v | Ll e ks

'iﬁ ll! § ad :.:sbo elxélaz de unobjeto

; \ l\ prelabricadoy se basaen la rapida

[,im .“.ml Ii 4 HEH R "i"mﬂ : | l" ‘ l identificacion de la cest y l.‘.ler?:

- “ ' 4t ._ T“l ‘ “ Y ____._.,_ . tefa pnloalconirasie de sus

'" f ||111i disunlas supericies y tencluras.

“ f “ 1'“' " La dreccion predomnanie del
eniretejdo de la cafa do va cesla
€5 un glement 0 COMposstivo basico
en la obra.

| 88x54xddem

By ‘n 1
""““*s“\'}{f.uﬂ‘,‘.‘, )
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& ANIMALES

ANIMALES

La escultura de animales. on
estrecha relacidn con la radicidn
fiqurixtiva. ha gozado siempre

de una gran poputaridad.
proporcionando una maor
libertad de expresion. tante por
b que se refiere ales materiales
omo alas técnicas y los esnlos.
va sean Ngurativos, estlizadas o
abstractos. La iniroduccion de 105
annmaies en b, esculra amplia
la goma de motivos, desde
mascotas v aniniales de

conipar fa. COTHO gatos y Pemros.
hasw@a cjemplares semidomésticas
tales como caballos y aves.o
animales satvajes.




4 PHILIP COX - Elefante con
gu cria

Eiglecio de esta ascultura,
maodelada drectamente pegando
laminas & papel, reside en
conslruccion de un robusto
armazdn 68 caron que deline las
principaies formas de b pieza. B
papel s2 Mg arrugado imitando la
textura 2 12 piel del elefante. Los
cokmilles gd ejemplar de mayor
famafio se han pintado ce blanco,
Tamafionatural

p DAYIDKEMP-Carrode
fuego

En esta escultura Construida en
acero soldado se hace un uso
ingenoso de los desechos
metalicos y de Lna vigja maquina
agricold para fograt la torma de un
¢alfo y ¢ un amimal que paracen
vestigios ¢ la remota Edad de
Hierro. Bl fuego hace referencia
a aquellos antiguos telatas
mitoldgicos en ios que s carres
Novabar d sol a través de los
Ciplos-.

230x210x1.60m

ANIMALES @

4 DAWN BERESFORD -
Elefante

Esia escultura de elefanie &5 un
ensamblado d& objelos hallados
casuaimente La fuerza de la forma
del ammal sobre bsobjetos 5 tal
que s6lo mediante tha minciosa
observatién se descubrer los
cubos o2 basura doblados y
partidos, 105 tapacubos de Cochen
ics Lbos de escape y demas
alementos. Al igua que en todas
las esculturas ce ensamblado, unir
entre Silas diversas piazas
constliuye un vardadero problema,
yengsla se na llevado a cabo
apkicando varias 1Benicas
{soldadura. remachador soldadura
de laton y alambre)

152x 18.3 x3150cm
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P BEN JAKOBER y Y ANNICK
W - B Caballo de Leonardo
Esta mpresionantd esculiyrg de
aire libtean forma de cabeza de
cahallo hace wa alusion decla a
un dibujo de Leonardo da Ving y
fue & emblema de b Bienal ge
Venecia de 1953 Se ha diseRadg
©on un formaio de cuadricula ¥ se
ha reatizado con wbo g8 agerg,
muy o esilo de tos andamios de
CORSLILCCIon,

T4x890x 772m

[ EFhT
Sl 3%

« SOFHE RYDER - Caballo
azul

Esta escultura, [an llena de viga, ca
la sensacion real oe un cabalio
rev0ICandose en B hierba. La pieza
se ha realizado wn muelles de
cama y alambre, que han sidy
debidamenie mampulados para
centrar 1a alencidn en 128 10rmas
naturales e la oba, Una vez
concluida. la escultura 5= galvanizé
{un proceso industnal que ¢onsiste
en aphicar un reveshmienio do 2nc
a 105 abjetos de metal) y despubs
se pintc.

Tamado narural
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A MARTIN RA YNER - H pez
de San Sebaslidin

B cobre en plancha &5 un material
muy fiexible y mateable. facil de
doblar y ge cortar. La plancha g2
cobie ulilizada para hater asta
escultura procede de uncs vigjos
depdsitos o agud y 52 ha unido
con remaches de punzon, la forma
& sujecion mas eficaz para
materiales en plancha.
MS0xdx7em

» LEQ SEWELL - Boxer

A igual que con cualquer obra de
ensamblado de esle lpo B fuerza
y b gslabiidad del armazdn es
fundamanial. En esta escultura g8
perro, & armazon consisie e un
trozo ge muetle oo desecho, sobre
d que & han atormillado
firmemenle 1¢& divarses oDjatos
gnconlrados selaccionados no
para ser identihcados, §no por su
tuncion descriptiva en B forma
glgbal d& B pieza.

7850 x 28 x 56 om

ANMALES @
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4 HAMISH GILCHRIST -+
Gavilin

Fult roprosentasion ool ehista
o un gviiin 5o ha reabzadecon
vanlla y plancia g @ oo dulco,
quer 5o han unido modianio las
entcis o soldadury g0
oxiscotimo y vanacionos dy

» DAWNBERESFDRD. Builre
En este ensamblado s ha lograde
WA Jmpacianic roprasenlacidn

e un avir Utllizands chiotos
domésticas do desecho, quo so
han cariado, deblado y jadacon
remachos oo punzon, soldadura
yalambra

183 x81.50x 9150em

soldadiras a gas. Las garras son
W Kusn y | toxlura del ave o im
consequido vertiends cobra
funcliclo sobro su supericie

En esias técricas s¢ aprovecha
o o punto do fusion del cobre y
da! latdn

A0 o o allura




ANIMALES @
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A ANTHONY STEVENS- Los
ososde Kale

Emplazada enuna gscuels, 88ta
esCultura leneun are muy
gracoso. Despuéds de un modelado
en aredla, 58 Consiuyd U mekds de
cada 080 y 58 vACIAION &N JesiNa.

Se ahadié pigmento Blanco ala
pnmera ¢apa de resina fan forma
o gol y para 1erminar, se fevistid
toda la escultuwa con una mana de
paitura epoxithea para barcos de
color negre.

2.1 m de alira




® ToTEMICO

TOTEMICO

«Totémicos s un término que

se emplea para designar todas
aguallas esculluras que poseen
wna configuriacion vettical y que
tienen sus origenes ¢n las figuras
erguidas presentes en la mayoria
de adiciones esculiéricas. Las
esculturiss to1émicas pueden ser
abstractas o contener formas
abstractas. aunque siempre
guatdan una telacion directa con
b hgura. Talladas. casi siempre,
partiendo de un btoque vertical,
& un formato que limita Bs
posibilidades de la construccidn ©
ensambtado y hay que poner

una especial atencién en su
estabilidad ante  fuerza de ta
gravedad & unir dversos objetos
o fatmas entre si Sin embargo.
d wo de una peana socluciona, en
buena parie. esie probiema.
puesio que préporciona
estabilidad y soporie a wna pieza
que, de lo contrario. podria
caerse.

 LAURA WHITE. Meditacion
Se ha escuipido un blogue 08
piadra de Ancastar en kwma de
aspiral. que se proknga.
abriéndose, an la talla en madera
de pino. Existé una clara bnea de
separacion entra |a piedra y la
rmadera; la pemarn présenta und
supericie Hsca que ‘odavia
muesira 128 marcas de a8
herramenias, mieniras que la
segunda &51a Dien pulida La padia
s ha hado ala madem para que
la escuthuia pueda sesienarse en
pesicion yertcal.

76 x 33 x 3550 cm

« ANTHONY DENNING- La

rujer 0o Wardour

En esfa \ala de madera da iMo
sg ha aprovechado ben ef lormato
vertical del biogque da mader. Sa
{rala da 13 abstraccidn de una
figura femeruna, cuya base saha
1alagode modogque propoicone la
mawma estabkdad, La superficie
sa ha Wadoy pubdo para realzar

ol veleado y resallar la verlicaidad
de la esculiwa,
Yemdaaliwa




< JAYA SCHUERCH - v

Ze rata de una talla de
extraordinanie atrachvo en forma
de flor y reatizada en marmgt
portugues gue 52 ha trabajado
delicadamenie, sobre todg pof 1a
parie superior. La sUperficie s ta
liado y puldo para realzar € color
de b cara externa, consiguiendo un

La eslabiligad de & escultura

depende enteramente da &

, peana sobre B gque &2 apoya,
W 26x24x96cm

interesante contraste eon 12 nilenor,

A BARBARA HOOGKINS -
Centinela

2o han tatlado dos plezas de
mamol verde para eonseguir esla
forma abstracia vertical La seccin
Supefiof parece hallarse en
precario equilibrio, perd, £n reahdad,

ToteMico@®

estd unida a b secddn principal
Se han dejado s marcas de la
herramienta on |a sUperficie para
oue confrastén €on B cara interna
de b seceion superior.
Mx30x45cm
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« FRIEDEL BUECKING -
Antorchn

B pun cacultuen do onsamtiladke
50t ncoifado adaos do pasico
¢ 1ol modogquo ROTdor S TN
whonscd et luncnoal Ly alencon 50
conia en RS 0meYs osculoncas
(0 I composicien

Fomaiora iurd

> RAPHAEL GADGEN - Semiita
fntarlor

La peana lorma parte nlegral oa
esta escultura y an @l se puado
aprocixr R geomalria def bloque
demadara oagnal. Las marcas
dojadas por la gubsa no 5@ han
disimulado con @l kn de mostrar
d procaso mediante el gua seha
daco oma al matenal Esta losca
superfice conlrasia bekamenia
oon elimorir forrado en lata da
oolor o

137cmdealtura




p BAIAN ORD- lkea, lkea

Los principales elementos da este
gnsamblade son muebles do
madera, algunos de los cuales se
ha corado y reensamblado en la
gsculiuira, La mesa se ha uthizado
par2 proporcionar un soporte ala
pieza y darle estabilidad, y sus
distnigs elementos $e han unido
enlre § con tornillos y adhesivo.

g artista ha creado, con @ minimo
wsfuerzo, una figura surrealista que
refléja su relacion de amor/odio
oon o doméstice.
182x3150x61cm

¥ RICHARD FENTON - Sin titulo
Es1a escultura ¢ ha modelado
drectamente en escayola. La
prmera [ase consisid enla
construccion del armazon, sobre el
oue Se apkco la escayold. La obra
se maddd hasia logrr la jorma
deseada vy se le o un acabado
pulida Ei cokor crea unatractivo
conlraste entre 128 distintas

superhicies.
126 x20x20¢cm

rotemco @

A JULIE WESTERMAN -
Pajaro/Serplente

En esia esculiura allada en
madera se ha puesio especial
esmerd en que |25 formas del
pajart y de b sempiente se
ajustaran ala geometria dd blogus
da madera onginal. Las formas ge
han tallade de fal modo cue atlfasn
la mrada a contorno ke la pieza, y
la madera se ha tefudo oon un Ynte
de anilina para reaizarlas ain mas,

imdealtwa




@ EMPLEODELCOLOR

EMPLEO DEL
COLOR

Dedo que apenas 9 nos han
llegado vestigios del color original
de las esculturas clasicas. nnes
posibie haterse una idea de w
autdntico efecte [esde prtonces,
08 principales maten ales
utilizados en esculura fueron

& bronce o b piedra, y se ha
presandido complel amente dd
color. No ha sido hasta este siglo
cvando ¢ color se ha integrado
de nuevo a vocabulario del
esculton. debndo. en pane. a b
aparicién de nuevos maienales v
nuevas técnicas Fn esculiura, d
color puede reaizar uns forma
determinada. o puede actuar
como elemento composicional.
una Unica tonalidad unificando
elementas dispa.es. T color
tamtniin puede emplearse para
potenciar d itnpacto inherente
de la obra.

-4 ROBERT KODENIG : Sacrifico
La madgra & lima S8 ha talady an
forma de altar. en euya base 52 han
esculpido unas hops y unas famas
estilizadas que rodean d pedestol.
Aqui e color s2 ha uliizado para
diferenciar las hojas & las lamas.
dada su semejanza o2 lormas. La
astilizacion de la escultura se
compieta ¢on jas lonalidades de
los arboles situados sobra el allar
126x64x36cm




<4 A TAIT . CUAFcellageN
Para realizar esla escultura te
gofrade. € aucr 52 inspir® en wn
collage de recortes de papel y
pintura, que desarrcid en res
dimensiones medante B aplicacion
e papier-mdcheé d peril de cartén
tel coffage ongnal La pleza se
colored siguiendo su mMisma
esquema cromatico,

51%22x4 80cm

¥ V. COFFIN PRICE - La pecera
Esla esculura se realizd ialando
en forma de cuenco wn blogue

te poliestireno expandido, & que
despues e b afatho escayola, la
escayola te b suparficie exterior
=2 M puido, mentras gue elinlerior

EMPLEQ DEL COLOR @

regueria wn modelado mas
minucioso que deliniara las siluetas
del agua y del pez. B color se ha
empleada para realzar y dierenciar
las diversas formas que coMponen
B cbra.

40x13x119cm
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«d AMANDA LORENS.
Limonas s carne y husso

Esla escullura parece no poderse
mapiener gn equlibno, hasia gue
$e observa que e5ta sueta a techo
por medio de unhilo, B color s
tombsna con la forma generando
una peza muy espectacular. Las
flechas anaranjadas en espial 50N
de wbode plasico y las formas
estéricas de resina y fibra de vidrio
$e han adhendo alrededor de una
bola Después se han anadido unds
vaciados en resna en foma de
rodajas de kmoén, Un pigments de
©ong amanlle intenso confierg a la
resina un colonda muy lamative,

A 180 m del sueio.

» AMAMNDA LORENS - Frutos
del fuego

La cadena de acero wtlizada en
esia escultura parece realmente
nverosimil, 03 la sensacion de
esiar desaliando la gravedad. La
pequéna bola e su extramo &5 do
resina <@ fibra de wdrio. La gren
estruciura esfénca de soporie 5o
hizo soldandc un armazdn de acerc
dulce y aplicandola. luega. la
escay0ia,

180m




EMPLEO DEL COLOR @

AY JEZ NOOND - La historla
natural dé los virus

Enesta interpretacionde las
enfermedades da la sociedad
actual, ja parte principal ca cada
seccign esla formada por Un ebjelo
Ancontrado, una semestiana de
gurminig, B intenor de ura da elas
se ha forrade con un vaciado en
escayola, mentras que ala otra s
la ha apadigo un borde de acero. B
artista ha aprovechado muy en o
oolor del cable conade y del PVC
que a enremezclarse dentrd de
cada semesiera.¢rean un afedit
visual B8 notable impacto.

§6x 33 cm cada pioza




ORGANICO

Las formas naturales han sido,
desde sizmpre. fuente de
nspiracdn para los escultores.
sobre todo por o que e reliere
a los obras abstractas las
esculturas organicas tienen ol
aspecio de las formas naturales,
redondeadas o con los bordes
atenuados Existie una amplisima
garma de gsie tipo de [ormas.

de por & esculltdricas b que
poseen un claro potencial para
ser desarrolladas m una picza,
Obsernando b naturaleza
podemos comprender la
complejidad de tales formas v
las relaciones que = establecen
entre unas y oiras B ojo del
artisia & d que capta aquellos
aspecios de b vida de las plantas,
de las [ormaciones rocosas de las
semillas. vainas o vegetales que
pueden ser irasladados ala
escultura

¥ LAURA WHITE - Sin titulo
Esta pieza, modelada en arcilla, cs
i MAquela para reahZar tna
scultura de mayor amano gue
gbera tallarse en pietid Las
formas estan inspradas en b vida

vagetal y animal La silueta nzada
supértor nos recuerda & wia hoia,y
b seccion segmenlada hace
pensar on un 1osil

|25x 18x 15Cm
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« SYDMNEY HOUILLIER - Sostén

fi _ Aupgue B nSpIraction o asla obra

- 2 - [ — no procadsa dz B naturaleza, sim
] -h' e wna prenda a2 vastr, 58 formas
poseen un are decididamenta
organico. Se ha cosio B lona
' l formando bolsas, cada wna ge las
o cualeg se ha relénadd con
| paburetanc expanddo. Al dilalarse

dentrd e a5 Doisas B espuma

presiona d maximo B ona

produciendd unas 1ormas soldas
9 solas

mn 80 x x

|
| » SUSAN HADLEY - Dougal

| Las formas de esta escultura han

| sido determinadas por @ proceso
madhante & cual 88 han realzado

| Seha verido una Mezcla d esca-

| yola en cuaro bolsas do plastico

| Que 82 han supliado hasta que

dejado
W5 errugas en B superf
forma
dispuiesies de esle modo, la pezd
cobea A forma da una sala.
23x¥%5em

61



@ prasass

e

PAISAJES.

En las 4reas urbanas estamos
acostumbrados a encontrar
esculturas en los centros
comerciales © en las plazas
publicas. perc b cierto es que.
cada wez mas, b escultura tende
a intagrarse en un paisaje
determinade. En algunos casos,
& ¢ propic emplazamiento ¢
que Inspfra la pieza, aunque
también puede tener i finalida

A DEREK HOWARTH -
Mashonack Deep

B orden narral dal pasaje se ha
interrumpido: se han enterrade en &
suglo unas formas de vaciados en

162

de interrumpic o itepferir d
Gfde' atural g D,
genecangooun nueve orden. NG
hagighida ¢
Slwinas piezas alcanzan rodo su
zspiendor 8 3¢ Inslalan en wn
~torno natural en lugar de enun
sinbiente urbang, donde realzan
¢ complementan |5 belieza gue
las rodea.

horinigbn, consiguienda un grupo
ascultdnco en e que contraata o
nawral con lo arnficial

310x2 40m

que, a3 ambos casos,

A BRIANYALE-LaSrn.T.
Uha ermbarcackdn com o motvo
resuita MUy Bpropiada pars aat

B contorng, delinkda par e

siaamblato realizadd an b jHay:

cuerda, 58 ha rellenade con una
diversidad de objetos encontrados.
algunos do ks cuales fuercn traidos
alb playa por o aleap

920 x 360 m




A PETERARANDALLPAGE-
Frutos de irboles mitoldgicos
Estas trs lormas organicas, que
constiluyen un gupd escullarics,
= han talado enmadcra de fima
de Kilkenny, Cada tala posee una
forma natural que podnia
encHnirarse en @ paisaje,aungue
sin hacer una direcla referencia a
ningun gmplazamiento Concreig.
17cmdealturg

palsaEs @

¥ PETERRANDALLPAGE.
Vida secreta

La superficie £xlerior, 108ca y
naturdl. de cada uia de las piezas
de esta escullura tafada engranitc
se adapia muy ben a suentrno, a
la w8z que Cr2d UNCONIraste
mteresante y especlacular oon la
@la de sus 10TMas interores, que
sa han pulido hasla gonsaguir un
acabado muy suave,
ndcmdealtya

» AN MIDDLETOM - Un asiento
para la princesa

[En esla escultura, el autor emplea
una kyma repetda de gran efecle
generandouna sensacion de
movinuento veriical que
complementa & aniomo en que
esta swwada La forma basica del
dmohadon es un vaoiado en
cemenlo Port and, celorzado con
tibra de vidio El vaciado sa realizd
€on resina y un molde @mbién de
fibra de vidno

243x43x43cm




® consTRUCTIVA

CONSTRUCTIVA

En la escultura constructiva,
teciente desarrollo de este siglo,
e uso de materiales no se cifie a
ninguno en concreto. sino que
las récnicas y los materiales
empleados son ilimitados

Este tipo de escullura. que
proporcicna al arhista una
extraordinaria libertad expresiva
sz ha sumado satisfactoriamente
a1 variedad esculitrica actual
Consiste en k unian de
materiales v a pesar de que suele
r asociada a3 escultura

absir acta, 8 menudo esta tcnica
hate una directa referencia al
mundo que nos rodea
Inevitablemente, la escultura
constuctiva contendrd formas
que tenderdn mis hacia lo
geométrico gue hacia lo organico

> JOSEPHWESNER:-Yoken
Esta escultura abSiracta
consiruciiva se ha realizadocon
tablas de madera traidas por el
mar, que % han fijgdo con tomnilios,
clavos y cola. La pieza atrae 1a
alencion del observador Sobre sus
cuakdades eSCUlMCas puramente
fisicas, ncluyendo la natxaleza ded
material empleado, su talla osea y
la dnamica ¢reada madiante el
anllo de secoones gue Manlienen
unido & pilar verucal,
43x99x81cm

« SUBIRACHS: Milenario

Se rala de una esculiura 1ailada en
piedra de Calalorao y traverling en
h que $15 G0S piezas s han umido
enire 81 consiguiendo un efeclo muy
especlacular La peza posee un
glementd arguiactonico snfatizado
porelusd ge B predra como
matenal base: los escalongs Qua
sa han tallado en la parle supenos

y las formas geométricas, agudas
y ngurosas, dz @ obra
53x47x25¢cm
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» DEREK HOWARTH - Tang

La ecnica ¢ constructiva utihzada
pnesla esculiura es b soldadura
de pxiacelleno. Los elementos de
laign y dé bronce —algunos san
objetos prefabricados— se han
soldado entre si y la moldura
soldada se ha convertido en parie
inlegrante ds la composicion. La
ascuiturd 88 ha patnado Para dar
una MayCr consistencia a
superficie LO que a primera wvista
pafece uré estullurazlisiradta, no
€5 SN0 UNa Inierpretacion de un
apoyacabezas g8 ceramica dela
dinastia Tang

¥ CHARLES HEWLINGS - cemenlo blanto, arend,

Espejo onire ventanas: piscina conglemerado y pigmento. Las
Esta escultura dehomigon y acero | vanlias de acerd utlizadas para
nace de la chservacon del agua reforzar el hommgdn sobresalen
nmow y dei dgua corments. Se a proposto de la pieza,

reflend un molde con hormgon, qua | 33xT2rxd4cm

an €518 £asd vra una mezcla de
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» GUY THOMAS - La tuerza
del rio

%o ha caleniado, doblado y
retorcido una plancha de acerd con
N pquipode oxacellns. La orma
v B dsposicidn de las secciones
mglalicas se haninspiradoan al
nimo y B forma o8 165 espacios
delpaisajenailuréal Todoslos
elermentos se han soldado entre si
y € acero se ha dejado oxidar para
darle un acabado tnal de bamiz

8 x505 x5 cm
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| » SHAP McDONNELL - ' =
Agrodinamica l
A primera e5cilua
parece Bner LINcHn
85peciica, La construccion se ha
| fea
aceto y la superficie s&
conundisenogeome ko, que se
ha desdibujado en ciertas areas
pard d&r unampresion de
desgaste
24x78x2Gcm

¥ GAVIN O'CURRY - AWmas thversidad e 16cnicas y maleaks e8tal y &l marco metalico hace

perdidaz ol acera se ha sol0ado y las peras und clarareferencia a una veniara
escullra abstracta oy e madsra se han cortade, 54x210x220cm

constfuciiva es@ nfuenciade por | encolado v atormldado antre St

ol ermoine wbang, uikzando u amine usado pantura El

167



« GORDON MeINTOSH -
Mantener el squilibrio

|aliado para dare ia forma
desenca y 56 ha faade con clavos,
qua ambién forman parte de la
obra, Es mteresante compeabar
obmo se ha enlazade la cuerda
avededor 00 14 pieza oe madera y
luege se ha dashilachado

150m

¥ MICHAEL MARRIOTT - Arca
Este arco. cuyo prmaipic y in es ¢l
suela consta de dos figuras
geometncas que se alternan entre
sipara formar una escullura
especiicamente abstracta. Cada
una de ellas e ha vaGiadn en
wsina, se ha pintado y unido a una
wvarillz central de acero

Ix 1.28x 'm




» BRIAN ORD. Defenestracion
del carazén

Lo natural yio abstraclo se unen
on esta esCultura de consirucclicn
an madara y auminig. La peza
wimula & bahco de rabaje an o Qua
0 roaliza b obra. La base heng &
ioema Ce un bance g siefra
gobresl gue 38 ha montade una
interseccion de panos geometricos
antramezclados con algunas
herramienias avienicas. tales
zomo martos y divisores

120x 120x9150em
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« WAYNE LLOYD : Sin titulo
{Revista)
En gela ntaresante combnacion de
materiales y lécrcas. la seccidn
ceniral se ha reakzado con fibra 8
vidno, resna y pigmenic que seha
aplicado sobre una armadura que
tonssle an una barra pasa asar
polos. La estruciura parecida a una
masa S8 ha corlado a partir de
unas prezas de madera aserrada y
ga ha unid con clavos. La forma
que asema@a un sombraro & ha
acopiado con kstones de madera
50x30x30cm

¥ CHRIS LILLYWHITE: Sin
titulo

La construcccion de objetos
anconirados compone esta
85cullura emgmabca qua, despus
de un enalisis prolongado, putde
relacionarse con una figura
humana, con una bombiia y un
poste verlical que sobresala del
fronco ¢b drbol de forma losca que
sugiere @ cuerpd

6Ix25x25cm




A JOSEPH WESNEH - Huanghe
En ada construccion se han
mpleaco deversos materialas
Inchryrdic &l acero, la mala de
aceXr y una cesla de mimbne. Los
obtelos y kg maeriales ulikzados
6 han cortado, se lgs ha Gado
frma y se han marwpulago para
Bdaptarkes a la composicion. Las
lexiuras v los contrastas crean una
escuflum abstracta tacti.

07 x?1x6icm

consTRUCTA @

¥ HILARY BROWN . Mujer

pen sante {La rueda)

En esta escultura se ha empleado

acelo y magdera reciclada y la

lggnte 08 NspEacION ae U autor
35100 la radicional postura de El

Ponsagor Cada piaza ce mader

ha sige moedelada y luego han side

ljadas entre si con pemos, For

wiwnd sa ha doblade una plancha

de acaro sobne la madera

22 x 182 x 9i50cm
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Se puede realizar una escultura
de un objeto o de un derivado

de dicho objete. aunque.
lbgicamente. la propia escultura
sea un chieto en 8§ misma
Realizar una interpretacion
satisfactoria de una obra de este
tipo no depende sclamente de
unos atributos escultdricos
tradicionales. 1ales como &
farma, b superficie. b propordon
o d espacio. e han realizado
esculturas muy interesantes en
las que. por ejemple. una técmica
o tn proceso especlficos pueden
lender a crear una delerminada
forma, ¢ puede centrar la
atencidn dei observador hadia &
virtuosising técnico empleado en
=4 CTEacion

2

e m mwmm = m e e eEw m—

+ ROBERT CALLENDER -
Timones de madera

con harrumbre

Aunguse puadan parecer objelos
halladas azargsamenis, en roalidad
no lo son, Mo que 185 ¢os grandes
lormas de ymon que componen
asta esculura se han rea hzado oon
1ablas que al oleaje M raido ala
playa y que 5 han cortado an i
lorma deseada. Las secoones de
maderase han urdo entrg s oon
firas de acero dobiadas La peza
se dejd a la ntempena para que

el acero & oxdara y pard gue B
madera quedara alectada por los
elemeantos

268x 107 x51cm

A DEAN WHATMUFF - Sin tituwlo
Aqui se han empleado
determinadds objetds que, a su vez
58 han fransiormado en olro’ una
asculivra Con dos puertas de
armarko vueilas dal reves y unicias
enire 8158 ha conseguido un
elamento que S8 zsemaja aun b
abiero. B alril para apoyar ellibo
&85 8 madera efida, mientras que
186 paginas 8@ han blangueado
166x58x22cm



» JOAN MORA- Telitfono

Esi2 tala en piedra de Calatorao
85 una exlraordinaria obra de
YWuosismo. Incluso tras una larga
observacion. uno esta convencido
deque sa trata gk un teléfono
Aulanlico.aunque poo a poco sB
; descubrienda Ja talla. B color de
leg;gggam?dg 'Jeadl para el objelo

20%30x26 e

osJsTuAL @

4SARAH HOOKER - Sin titulo
Esla escultura se ha inspirado en
las barcas, 'alabor de relazos y en
cistinfos mélodos de elaboracion.
Se ha montado con Secoiones
iguales de plancha de larén,
doblando los borges de cada ura
on angule recto y uméndob ala
conhgua con alamire cg latén

Las camaras dg neumatico de
automowd o8 SUIntencr tambien
ayudan a que |as piezas se
mantengan €N su stio
proporcionandoles una estructura
estable, perd flexble, gue vibra a
tacto
130x86xE0cm

173
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